MULTILITH OFFSET MWODELD 1250
Equipade con entrege de codonn y spileder
du descenne Medulo 1215 D5

Multilith Offset Modelo 1250

La Multilith Offset Modelo 1250 ha sido discfiads y cons-

truida para produci: impresos de aslta calided, & gran
velocided v al costo miés bajo posible.

Los coatroles de opemcidn han sido convenientemente
agropados. La preparacicn inicial de la miquine se hace
pimple y positiva, facilitando loa combios. La singular
palance dnics de control ofrece une operacidn mistematica
v sencille del proceso, mduciendn los movimienlos manua-
les v aumentands s produccion,
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Modolo 1250 hea side cuidedossmente seleccionados ¥
comprobados en cusnio & celided y durobilided. La lebri-

cacion de sus piesas, su ensamblaje y prochas finales
fueron ejecutsdas pov tecnicos peritos, mochos de los
cuales han dedicado loda su vida a esté tipo de trabajo.

A flin de que asted oblengn el moyor rendimienio y pro=
duccitn de su Multilith Offset, la Corporacion Addressos
graph=Multigraph mantiene 144 Sacursales en los Estados
Unidos, Estd sdemis represeatmda internsc ionalmenie por
Subsidinrias y Distribuidorss e#n s mayoria de as princi-
pales ciodades del muado. Todas ellas osientan €l em-

* blema A=M y coeatsn con personal competlenie en venlas y
servicio, esi como suministros de materiales, repussios
y msigiencia sobre mélodos vy procedimiento.
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CAPITULO UNO

PREPARATIVOS DE OPERACION

UNIDAD DE REPELEX

MEICLA DE LA SOLUCION DE LA
FUENTE

Tome la botella de la fuente § wierta
en ella agua destilada hasts Hegie a la
linea indicodors de agua, segin la
proporcidn que se requiets para la tinte
que se va o usar. Luego agregue la can-
tidad de concentrado necesara pars
llegar v la linea gque marca el nivel de
solucidn. Cologue la tapa en la botella

Wy pongala en su luger en la fuente.

Dbserve 1o tabla siguienie pars mepclor
la solucidn de fuente:

Tintes Seric ML
| Parte de Concentrado Repelex
7 pantes de Agua Destilada,

Tintas Serie 5F
I Parie de Concenirado de Repelex
7 partes de Agua Destilada.

Tintas Seric MLS y ML
1 parte de Coocentrado Offset A-M
d partes de Agus Destilada,

Tintas Serie WLP
Al ee de Conceatrado Offast A-M
30 ce de Solucion Keepese,

Agregae Agua Destilsda pars hace: 4
litros de solucida. Agitese bien vy Gese
conforme se requisd,
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Fig: 1 = Msicla de lo solecidn de
laemie

Importante.~ Use slempre aguo destila-
du para diluir los concentradon, No use
dgua ordinaria, agus mincrel o de ma-
nantial, pues estas le cousardn probles
mas de manchas y velo, ecortando la
+ida a@il de la motris.

Al final del dis o cuando la méguine
v & permanecer msctiva por Vs
horan, deene y deseche lu solucion de
la fuente, No imprima con salucidn
vieja pues ests pierde su efectivided.

PARA HUMEDECER LOS RODILLOS
DE REPELEX.

Importante.- Antes de preparar [las
wnidades de Repelex y tinta vea gue
las perillus de control de lox radillos
de forma de ambas unidedes estén
“fuera" y que lu palanca de operacidn
estd también “Fuera'' para evilar con-
tacto entre los rodilles y el cilindro de
matriz. (Ver Fig. 2)
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PALAMOUILLA DE CONTROL DE
REPELEX.

DL e T

Lo palenguille (4A) puede ser colocada
en sein pokiciones poara controler e
cantidad de solecion gque llega al rodi-
{lo de forma. So posicion, normalmente,
gort ¢ la eegundn o MerCEra muesca,
Trate siempre de opetar con la menor
contidad de solucion que sea necesana
pora mantenot BuE impresiones |limpisd.

PALAHQUILLA DE CONTACTO DEL
RODILLO TAMADOR

V.

La palanguilis (9B} sirve pars poner
en conticto il rdille tomadoe con el
de la fuente, o para evitaiio,

Cosnda s palanguilla esta’ “edentro™
&l rodills temador hard conlacts con el
de In Tuente, usa ver por cade revoli-
ciom de |0 maguine.

En posicidn ""fuera™ o palanguills
evitu #] paso de la solocidn cuando
BRI SeE neCeRunG, sin perder j0 poesi-
ctom del contiol de Repeles (AL

PERILLA DEL RODILLO DE La
FUENTE

Fii L T

Cuanda aea necEsario elevar rap dsmen

te la homedad del rmodillo de Fepeles

durante un traje, higa girar ol rodillo
de fuente por medio de su perilla (5H)
caando el rodille tomador vstd en coa-
tiacto con & de la luenie (5C) S eslo
#e hace necesario con freceencia, sera
mejor poser el control de Repelex en la
muEsca siguiente paro maniener ol ga-
do de humedud oecesnria,

T
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FERILLA DEL RODILLO DE EORMA
DEREPELEX

La perilla del rodillo de forma {(5A) 44

Humtrd en su poswcion  da "esra®™
Para operar ¢l duphicador; |n pesilla se
deja en poslcyin de "adentro™ (14 de
veelta & lu izquiends.) El mdvimiento
de contacto entre & rodille v Lo matris
queda gobemado por la palaaca de ope-
Fadi on.

HUMEDECIMIENTO IMICIAL DE LOS
RODILLOS

En el proceso de imprewian “Ofizer*
25 esrnd ial montener ©] bulance precing
entre humedad v tinte. Al preporar las
enidudes de Repeles y de tinla, & d=-
be trotar de empezar ¥ isiprimie cop lak
contidades de tinta v humedad en apro-
vimado balance.

A contimuscion se descnbe ol procedis
miento . recomendado pvira Bl hemedecs
myenfa intcis] de Jox swodillos de Repe-
lin

Cologue la pal anguilla de contecio del
fomaded (4H) on la pogicion de
Lodogue o palunguilla de
contral de Repelex (4A) en o posicion
ss Liire £l volonte de lo miguine hesis

poadls e

LR i
adenlri

gur ol rodille tomador (50) bege con-
Bacto con el radille de la fuente (5C)
Ve Lo pesille del codillo de 1o fuenie
A5B) cinco vueliak completas: enciends
L luege 1o maquing v dejels comer 17
sminiale, Normalmente este procedimisnis
bumedeces los rodillos o sulpciente puts
Comenzar. Los rodillos solo deben extg
himedo, . . nunca saturados,

Cuandi el duplicador no esia sends
urady, pongs lo palanguilla de contsete
del radillo tomador (4R} en In pomicion
L T ParW #vilar Que esie &

Nalure de 2olucion.

REDUCTORES DE HUMEDAD

{Unidad Agniliar)

La unidad de Repeles sats disennds
pars aplicar salucion unfomesente &
do ancho de Tn manriz,

Con matrices en las que Lo Imagen
‘BCupl wolo unn aecrcitn laghEth, es

convenienty restringic Il homedpd en
las areas donde no hay imagen para
evitar que la solecion =6 scamule v
vidie a lon rodillos entintadares.

Pam olrecer contro]l sohme Ia humedgd
Con matrices de =% | Hpo, whe o mas
4 "

" 1
cimpiodores  redpclores (BA

pacten wer pueston en contscls

con e
sillo do la [ugu_lllll 1l |_1|_“.|_'_-|_.|.| a las

TdE  EN e no hay (magen e Ly

UKIDAD DE ENTIMNTADD
MAMIJA SEPARADOR &

Lis mimite separadorn (401 o de "diegs
canua ™ girve para srparar los road

entintadores de lorme v evitar  gu
estas plevdan sy redondes o we achals
caanida ef

iptra o]l lo central

Pa i |"|-.-- s k

H EEta on oo, Nl Do

I
MAIN PA N poRad i visflpcal o
dillon dy larina QuFdirei Aejanida
Al preparsr [n onidisd enlintsdore e
trabujar, & manijm (4C) debe ponet ke

rn  pomicion horizontnl pars | geermial

croaliklo entre 1os rodi]los.




Al final del dis o cuando &l duphit ader

no se va i usar por algunas horas, s

! e i o
recomienda separar low rodillos p

niendo 1a manija verticalmente,

CARGANDO LA FUENTE DE TINTA

Filay Ll

Gire &l volanie hasta que ol riedill o
jomador de hnia (D) se sepas del
sodills de la [uente, i BEA CON Ans
pistals Fig. 71 o con la espatuln,

Mo llene Lo foente, es preferibile agre

gar iinte confoime me pecESILE duranie

el tirnpe,

Para que la Bnia fluva, esta debe
hacer comtacio con =l rodillu de o
{uenie, Ocastonalmente agite L& tinta

con li espatula pila Esc@urarees Que

i@ tinte st sendo alimentada.

AJUSTE DEL PASO DE LA TINTA

Gire la ponillu del rodills de leente
(8B goe regulon o paso de la tinta
Girando los tomillos hacia adentro ma
riduce el pano; pirandolos hecia afue-
ti, se sumeats, Cade toraille controls
el pasn de tintn direclamente al (rente
del mismo, Mo apnete los toenillos

cunlin l@ loente ni Uale de cermw lo-
talmente el pasa de In Linla pues esio
redille de la
Empicee siempre por lon iomillos del
centro y continwe hacin lok edlremos.
Una ver gue haya logredo unifermidad
o todo lo sacho de la foente gire el
volunte haste que el rodillo tomador
(BC) haga contacto con el de la fuenic
(D)% Dé unes woeltas al rodillo de
fuente y observe la tinta que ha des-
cargada al rodillo tomador; debs ser
teriii y uniforme. 5§ no #4 G5, FEGElE
lox tormilloa de la fuente hasin conss-
fuirlo,

desgatiars el fuenle.

Fige B = Ajustonds los twmilles de
la hisste de Hntm

REGULACION DEL FLUJO DE TINTA

Fim

La cantidad de tinta que (luye, desde
la fwente & los rodillos, puede ser
regulada por medio de la palanquilla de
contral (7TD) sobte la escals de 18
posiciones (JTB). Coa ls palanguilla &
la posicion **0" de la escala, ] rodi-
llo de fuente no gira y no hey paso de
tinta, A medida gue la palanquills se

- Tl -

L FE- 5 it 1 i
LL it i 1§ g i e
Ha sl i rodillas pong
ol 1 r iciom B, Vea guos
a pula (RS —_
e i b 1 Panes el duplicinto
ey ey wer =l alimeenyaldors v e
CCHTET L P 15 rodil]om muestien
U"! 1“:""' (=] Tt | B’ 3
NOTA: A tat prepecando le onidsd
di¢ eatmiads O cusado o eCEEILE el
iinta Guranle i T e 5 |||.|'|'di‘- Racer
gatar = rodil 1o luenle on el momeni
gn que ¢l mdiin tomsdor esla 88 CON-

e io. FEn broal forma % Tofrpillos de
s fuente pucden ajustarse dursnte ol
Eym pusrie ahimenter smas iaia &n direc-
il o lag paries e la matnz que 1d
MEquiETo.

B la toeate ha Eido ajastads commecls-
menle, la palangoilla reguladorn (TA)
puride
tenga =l

deser Gl eslar (mprimiendoe.

alncare #n & panlo Que man-

prade  de enlintaje gue se

COLOCACION DE MATRICES

CILIMDRO DE MATRIZ ESTAMDARD
EQUIPADD CON WORDAZA DE
CAMBIO RAFIDD

El cilindr  de eximpdard viens

Suipado con mordass de cambio rapido
¥ barra de perooe, para metrices e
papel o metal perloradas. Banes de
L-ﬂru'hut pubden sSer instaledas api-
':lh'lﬂ'llf en  lupgsr de [as barras de

POty [era SRATEE Con matrices anu-

-

Pt

o la mordaEs seperior como i
mlevios pueden sod deaplozodan (ebe-
] enie por medio de los menguilbos

. 1 -

1 i T afl
WILIT A I ] i jiml
o e | j i T 1 i
¥ M=Ir SR Em T | = RIEEl
e lmntrue I s e Uhperacion ™.
COLOCACION DE UNA MATRIEZ
PERFORADA

.- BORDE SUPERIOR

a) Care ol volente hasta gue la mordo
En E#5ie

cha,

mutrie bajo la gue metalica de la moe-

iccewible. Con la mano dere=

inperte -'| |:-q,lrl_‘|' ol et de 1w

l_lujl..jI inseitando lox orilicios en low
permoa de 1e bava.
ih] Mientros sujets =]

de la matrle con la mano derecha, con

mewde  AnleEtior

el pulgar izquierdo de (orma al borde
Iyl g

superior de |8 matriz conlrs e
e Llindro.

ied Manteniéndo o matrig tiwante, Pars
evitar gue hogs coniecio con los rodi-
loa entintadores, pie el volanle hecia
{a icquierda hasta que o mosdass ink

riom quede accesible.

e

— .__.-!
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g

Fig- ¥ » Mordore de Mawises Srandard
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7. BORDE 'HNFERIOR

Durante s operacion, la palanquills

|4.|.|;-|dar|1|_rn|r_- la colocacion correcta de

b el pulgar 4 { {124 debe colocarse hacia la i pjmbetda lia pila del papel vy de los guins de la
e} Cambiasds de manos, sijed I eiengh el borde inber | I paiE que funcione &l mecansmo @dtc mesa de regisiro, pars cualguies Lamufn
1a matriz firmemente sl 0 f supanchado o | i : matico de e levasion de papel dentro de las eapecificacio
ilindre con el dedo pulga ! srdai  retene pe e, )

mail bais afecio de & ESCALA DE POSICION La escula posicionasdora del papel eon

e forma al borde infer {4 AT T PRI el alimentador (13C) v |la escala en la

atra &l filo del eilindt . mesa de tegistro (1EE) estan padundm

. Fato o8 especisin El duplicador estd equipada con dos en incrementos dé U/E de pulpsdo por

wIFTEpE mdo 5o g ke escalas posicionadoras para enconirat enpacio de 7 pulgadas,

i i s :

wire It nillos de tension [ |

jprfametie, loego dprieie e
Lo Tl vl i u
P | | 1 y b e
4 { 1 i1 B gF i i
rupiscrrlee e la mordaka !
FiG. 17 ALIMENTADOR DEL PAPEL
mara pelener |G matrs

PARA QUITAR LA MATRIZ

h PaLAWCE DE CLEVADDR DE PAPEL

B wAMiVELA DF L& wlis BE PAPEL

€. PalL aMCa DF YEGURD FARA GUIAY
, DEL ALIMEMT ADDR

Fig. 10 = Colorunda la parie wupe- Gire el volante hastu gue o moano
PO T e inlenior este sccesible. [Desenganth B WEs DEL FAFEL
iq matrig levantando la mordaga. il-on E. MOPORTES PARA EL FAPEL,
matrices melalicas, afloge pnmeio @

Fig. 11

+ Colptoads la poarie pouli-
thar do Im mabing

su mano izquierde, Levante ln mordaza
inferior por debajo de la matriz con Su

mang derecha, alinsands fos onficios

iorntllo tenser L Sujele &l extrems

malri# coi s mano detecha
hacin & Seti

hosta que la matric se¢ desprenda de lo

|‘l_|ru.I'L‘|I| el volanie

miidara sapenor.

ALIMEHTADOR AUTOMATICO DE

PAPEL
Gu“.i- ?ER'FE‘&LET] DEL ftamandi gue £ vE i dEaf) aobee Lo me
MESA DEL PAPEL ALIMEHTADOR triz, en [o posicion Aecesana para
’ ATy colocer la imagen tal como debe upE
recier én lo impresion.
Baje |a mesa del papel (120) & la miled 3 Mida Ian distancia enire &l burde

pue A EET

s mesa del papel {120
desplazadn hacia ambs 0 hacia aliag
por medio de |8 masija (128). Gire 12
manijn hacin s derecha pars Lo ta®
la mess: pars bajarls mueeva la pelan
quilla (12A4) hacis Is derecha y lueg
gire ln mani ja hat1a la irquisida.

de su recormdo. Levanie la palanguills
{12C ) para liberar las guias del alimen-
Eador.

Para determinar la posicion aproximada
e las goies verticales proceds en la

 Biguiente forme:

irguierdo de la matrie § el borde L2
quierdo del papel.

1 - Por sjemplo, =i la distancia entee
¢l barde de la maltriz y el del papel ow
de media pulgsda, cologue e guia
izguierds del alimentador (13D) &n cua

81 - Cologer unn hoim de papel, [(del posicion de la escaia del alimentador,
13 -

2 1 |

-



El L eHlEIor OX el

diebe a1l nut ool

[ % I:I

i (s s e pesiciOmEt la
L8gu - {4 I

GuE = RTLE Iy

L2 4 coru ria il

" Feurole di1 i ¥ {a | e ] f S
in poRic on i lad maias g il

I palanguil 1), moviehd

abao

NUTA: Lk [aalasy)

Tk il 1 i i i
précies  podra hocerie  despues il

arreglar Lo mesa de rogistro ¥ s lugie
impresione de prueba,

SOPORTES DEL PAPEL

i@ 10

Coloque los sopories de papel (12E)
ne posicion equidistente de los este
mes del papel pars dar soaparte @ la
pili. ‘Los sopories se 0jan por medi
de tuvicon mapuales debajo de la meo
dol papesl.

Una hojs de cerdn ripdo, de tamano
ligevumente menor o la del papel e
pocesaro para soportar ba pila de pa
pel en foma pluna.

Pongn aponimadamenie 500 hojas ds
papel (e tesmind en el alimemtado,
com el (ile de entrada del papel e
emplazado conira ambus supethoies de
las pguian del alimentadoe. Unlogue
luego ln guin vertical detecha a 18
de pulgada del barde del papel. Puor
whors no cargie ol alimentodor w ne
capacydad m im e

Antes de subin el papel a la pomicidn
e alrmeentucion, Wusie los pes de
succion, loa ssreadores y lof Sepor-
doies de pupe]l tal como se describe
Enkeuida,

- 14 =

los soplelores |eveantan las hojas y
evitan que los pies de soccion tomen
mas de usa hoja en cada movimiento.
Cals wno de los separadores estd S08-
sido por un reten (13B) el cual puede
ser deslizado  horizontulmenie en la
b, (Los retenes s& fifjan & si mismos
por medio de presidn vy pueden quiterse
..g ponerse en la barra que los sostiene)
Ceoloque lom  separadores del papel
direciamenie baje los pies de succion.
Paia mejor operacion se recomiends
igue la parte plans gque sobresale del
mdoe solo poyecte medin centime:
8 {1/16) mobee el filo del papel ¥ que
pas libre la parte ntenor del pie
| succion cuando el pie esta en A
Sposicion maLima infErio.

- Pasician +élatisa de
# dadd e pain pebel B 1 °2° 6

Srmph

PIES DE SUCCION
TUBDS SOPLADQRES

| FES. F-fa@

| alimentador de succion ¢sta equipi-
con dos tohos sopladores (14F)
¥ ayudir & separar y hacer que cada
papel, dependionda evto del tip boja [loie hacia ol pie de succion.
mado det popel que se vioa impremice S ta  Ajustar los sopladores, suba
mero el papel @ su posicidn de
imentacion (aprommadamente 18 de
i da abaje de lox separadorenk
L8 luboa aopledores ealan sostenidos
posicion por medio de famillos de
ion (14C) v no requieten reajusie
atilizadi cuando ¢l tanede SRS Rmcuencis.
del pupel pura alimentar roquiere ol J%Bn papeles normales. los wopladores
Fari W tolocan en la posicion mas cercana
aniline o] pie izquierde deslice la val - Ia eacala posicionadora. Pare ciertos
vala (198 hacia abajo. B8 de papel ligero se puede Conse-
Eir mejor separacion colocando los
bopladoros wn e posicion delanters,
iwte  los ftubos sopladores haciua
i o hacis absjo de modo que los
Don  seporadorrs flexibles para el ficios superiores del tubo queden

papel (140 limitan 1 aliurs & 1o g8 N SElen 0% mivel el Sayei
do esie s& encuentra & =uy aliora

Lt
Log pres de spccion (V3R] porden set
volovados vi Sco & lo derec)

.;.:Iu_g'uj.l. dee linn wodtil bios  Vomyiscloders O

Los purs de SWecoon G 11 i PO me i

de leri tomilles opresores [ 14A

Volwulo del Pie de Succion.

| FIFNF 1ilit

La walvils del pe de succion

e Sed

uso de un sulo pe de sacoen

SEPARADORES DEL PAPEL

doren de hajon = Tobos sapladaren

agrmil, Los tubos pueden ser dealiza-
dos hecia armiba o hecia abajo en =y
reten ®in necesided de aflojar los foi-
nillos tensores. La compresora debe
estal parsds cusndo se auete la altues
de los mopladores.

CONTROL DE ALTURA

La altwra de la pila del papel con rela-
cion @ los pies de succion, s con-
trolads  aulomalicamenie  duranie  la
operacion. Un sjuste se hace necesano
salamente cusnde o pila no mantienc
una altora apropieds paia  alomen o
consigteniomentes wna =ols hoje. Esto
pede suceder cunnds se eatn alimen-
tands papel gque puede compeimirse, &n
cuve caso la pile del papel resultara
demaniado alta.

La alturs de operacidn para la pila de
papel en relocion a los pies de succion,
pucde ser sumentada o dismisgida por
medio del tomille de control. Hocia 1s
irguierda para conseguir mayor altwrs,
hacia la derecha para disminuiris.

- 15=




Antes de cambiur la posicion dol berna-
lla de control, ves que hoys saficientb
pite en lon wbos mopladomws pare le-
vaninr ol popel hasta los separadores
de hoga, v sulicieate muCcion @ i
p

iers pars levantur las hojas,

BARRA DE CONTROL DE ALTURA
i i

[--J |l.:"|l-'|l'|"- parmEl il o Hamra de

contil | de altwta (I5C) ex 1 172%
hicui atrags de los pies de succion
cuands extos estdn hasta abio. (Coa
papeles medianos ).

Para 5-|.||.|-|_-Iﬂ. ligeros, acorgue la tuaria
w lom pees de moccion: parE page lea
pesados vy cataling aleje e b,
Los tomillos {158 en cada exiremo di
{a barra la fyan en posiciim. Mo olvide
volver o colocar Lo barrd en e posicion
aormal denpues de habe: terminado o
algon papel dific .

RETEHM TRASERD

P BT Th

Cologue ¢l relen rasem del papel
i 16R) contta el exirems exterior de la
piln pars mantenerlo on ligeto comtacla
contro los guias verticales del alimen-
tador,

Esta guia puede ser imvertida de mode
gque purda wlilizarse cuando se esla
slimentunds papel de poca Tongitud,

GUIAS LATERALES

Can #] fila del papel haciendo contaclo
cinira o] frente de las guias verticales
del alimentados, cologue lis geias
laterales (16A) contra el papel, pero
£in mensarlo,

: -“j-
II;'II c/? | m

5

- - ¥ ?":

Figa 13 = Cannml de pil By dm
papel

VALVULAS DE CONTROL DE
AEREADO Y SUCCION

¥ g d

El gado de vacio presenle ea lon pies
de guccion vy la preston de aire prrsdn-
te en los whos sopledores purde wi
regulodo con finesa por medio de las
don perillas indicedoras gque = e
cuentran o media alturs ante fas paedas
der| gabineie.

Ya en oprracion, sjuste el paso del
gire purs gue la hojs de paprel sra
levanteda hasta o8 separadores.,
Ajuste el contral de succioa pats
conscguir uns alimesiacion CoASiss
tenie. Al hacer FSIOE ajusles, Comiednn
con lad pevilins indicadocas on la po=
gicion de Yoli™ v anmenie gradialmen-
e succion vy alre hasta conscget

alimentacion perfecii.

MESA DE REGISTRO

Ll .

Ls mesa de registro desempeda |8
importante (uncion de alinear y escul

+ 16 =

[

$’-t &l alimentador bha wdo arreglado con
o puie vertical cequierdu en linea oo

'1'. I = Guias leiesles del papal
cull'h'-llirl

Prar con exsctitud cada hoja antes de
gt 0 Lo rodillon  alimentsdomes,

ESCALA DE POSICION

escale gadosds (15EY de L mess
reglttro, ests aprovmadamente on
g3 com e escala posicionadora de
pila del papel, hociendo posible el
e lo del alimentado v del sisiems
h-|hr|l.||.|.l-l| en Pore  LhiEspE
B Eiks

¥ &N

I8 marca de media palgada en la =acala,

NIWI” 1a ['4ITE = FERisire leteiial &=n
#0A misma posicion aproximieda ea L
eacala de Ja mesn de regigtio, sijguien

do el procedimientt gur & ConbinuEe|on
e detnlla,

GUIA LATERAL DE REGISTRO
. Veed

oia laterul de registio (190) Uene
Bjustes, . . #l promers (19A) para

r-g. 17 « Captval de saplodares

fijin lad gusa en peaREcan  aproogsmad,

el sepunds (200 ) pars @justes latoi e
micrometricon, o tetcere (19C) pati
encusdrar lo gpun sl borde del papel
cuinda  eate a&e encecnlii combra el
tambsar duplic adoe.

Para colocar In pan de registro, glin
al valanle hastd gue & guon haye
Hegado al limite de sg carreru hacii

adentmn,

1A o

Allme o Tuer o e
nuirva 1o paa (190 & ls ga
duorign deseads en lu escala (19E)
Apriebe
NUOTA

fosmontads de sa bara vy coloceda

Pt o watiyadla | ]9
L& guia de fepstio. poode S
e pepdien rmente sntee (a8 Dandi
transpomtadorpn. Exfa caracteridcu
d¢ mucha otilidead coendo ke hace
neceEsailo wmprimic en papel de dimens
sones peguenan, el uxo de les cina
handas transportadoras Esulle impe
lica. Pora deamoniar la jia, guite
pimero. la leerca (19A), Ensamble
npuevamenic la Euld ¥ au ivich @ Lu
burta accionadora en @l punio gue @

deses v apsieie la toerca (ijedors




FiG. 'l WEGA DE REGISTRO

A AJUATE BMICROMETRICO

s RETEN OE FAFEL

C. BAMDA TRAWWORTADORA
I O GLMA DE L& BAMOA

E. ESCALA DE POSICION

F. RUEDECILLAYTDE LAY B AND AL
I G CLIA ESTOMNDNARIA

M. GUTA LaTERAL

I AJUSTE PARALELD DE LA GUIA
i DE REGIATRO

Cada hoja de papel debe de eatrar & la
cabera impresofs petlectamenle escus
drads v &n la misma posicion lelesal,
El njuste paralelo de la guia de regis-
o e hace poi medio do la tueica de
wjunte (1507

Gire &l volante hasta que los sodillos
alimentadores se hayin separado v loa
dedos purndores hayan regresado hacia
dreiba,

Cologque uns hoja de papel entrs |on
rodillos  alimestadores v contra  los
paradores del papel. Afleje la luetce
ltjadorn (19B) v @mee [0 tuercs de sjusie
(19C) hasta que la guia quede poralels
contra el filo de la hoju del papel.
Apriete la merca fjadora (198,

AJUSTE MICROMETRICOD

IPia. 38

Un movimienlo horizrontal limiteds de
la. guin de registro se conmigue pov

Fig. 18 « Messde Regivive

midio del disco de sjuste micrometlnico
{20C) Libere vl disco pmesisnands =)
peson (JUH) hacie arriba, Gire @] disce
higia o wwquiesds para desplazar Lo
e hacia edentro, hecia o derecha
jrara mover Lo guis hecia sluera. La
diveceion de desplorsmiento se indics
en la placa relenedorn del dimco: fipe
nuevamente [a posicion de la puii de
registro por medio del pesdn (208)
Hara desplezer la puia mayores dins=

tamcins mueva o gois compleia,

GUIA ESTACIONARIA-MUELLE DE
REGISTRO

Una ver gue la guia de regisira {180}
ha sido fjnda en &l lugar deseadn,
L puia estacionaria puede ser lijada en
su lugmr apropiado. Gire el volaste
hasia gue lo poa de regstro edale al
limite de su camrera hacia adenbro.
Cologue una hoja del papel que se va
a usai entre las guins y cologee 18
guia estacionans de modo gQue S0
muslle s& comphima de dos a res

. 18 =

milimetros

ealacionaria o=
paprl en liger contacto

e regisiro.

BAHDAS TRANSPORTADORAS

Espacie las bandax
ml_|'1.r-|.|-r...._r... [ L E

Fig. M - Migramerra

conira &)
La funcidn del

Faanteney

tiovredi

muelle

fain L L

Fig: 19« Gum Quccindern

del Dug

el pupe].
de |
|a hoja

intra ln @

transportad o

i
i i

lmaller

gistro, Para mover lias bands Lty =
T i I e | (=] (B | b
{1 B n aplicador en man
d=apla las giias hasta Jue g i
fas tomen e posicion desesda. il
e [a bandy Ie los extremis derischn
I el i L EL R TS i WO O e
[ 1 1] ] b la {1af | I
] =gl al'ds 81
RETEMES DEL PAPEL
(et le]l pap 21N | 1
1 poipe] pl if s smad i
3 I i lieclainen! I
1 ir 1 L i s i i
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x i LR e Lin &
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RUEDECILLAS AUXILIARES
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RUEDECILLAS TOMADORAS DEL
PAPEL
Las ruedecillas tomadoras (12H) recis
ben lu hiva del papel die lo pn e
derion cuimdo esiol g & e p
L LRI ] [ L L Li miedec) i




tomadords pueden s alioac i i o

lada o al ofra de] pe de secoom, |
colnralion  de reder il la scl 3

1 7
ras la determines vayolmenle | i FHGEEY

& Lo 1I'|' P il S8 VA 9 gl

PRESION DE LAS RUEDECILLAS
TOMADORAS DEL PAPEL

i PreEsion 6 S Fad=ide 1'% ad
ras confrd o] radillis esniled {s
ligera v unilorme 1 b lee ge
Ao eHila periEmenie, f o e ks
(L LREAL) 14 § it 3 ¥ & I M
fTE por  medio de il \
i un dentobn Lad m i b dererha
para  diamimisola e ! AT

| g paspal o puaEa dasemen Fg
Holo ume presion bgess b ik

(el |"|“'|||'|__-|:| F R ! T | ANl alt

mess de vegiatio, Anibos rdil el
IaeT ©f MmMins it Wl firsiom,. |
prefion puede revismses hacieadn giier
Ill' rodt Llov 1 C L] By rpid
walerior W o P TP Wi

Lina v B b opersiam iy | il

di y d RIS BN, i i Lk Jide

TS ir maaie

DETECTOR DE HOJAS MULTIPLES

El detector de hojas Wiltiples e |
alimentacion de don T s e
papel wimueltsneamente. Lo woidad
relenide en  posecom  m medio del
tatnille fijador (2IB) v se coloca ¥ une
distancia imfermedia entre los pies d
succion. En ninpun cuso debe o oloeis-
¢ lo wnidad fan cercw @ un pie de
rodille detector {250
pueda ser locado durante i operacion
Cusndo esld comectamente sjuniado,

el detecior dejars PHEar hogas simples

BULCn gae &

Fig. i1 « Ratemeus de Pape
Radillas du Cimip

r-q. 31 = Radillas F-|....'|“!4

hojes weran dedyisdios

e Hok 0 mas
hacia el wocoptar dehajo de Lo mesa it

Mt

registro. (Peta lepef accedio al
lof, quite Lo cublerta laferal de 1o
de egistro L

detector, ponga o0

Para sjustar el

marcha el r!up!'.u:.;:_!-.. ino la compresoe
ra} ¥ pire la perilla de ajuste (250)

deapacio

que gl

haiiam
rodi o

pbajo  (lower) hasts
defector (J3C°) hage

4
il -

tacC1o comira el mlif | i
ahora @ peerg ol sl
hasts  Gue {1l delec o

i migral s
I& ajuste Badnn paru ] 14
wd ] I i h - BEEEY
oCaRIimal men Ja | wida 90
Tt i ¥ panry i
BiesCax ho b § B E
AJUSTE DEL CILINDRD DE
IMFRESION
Fig- 2a
| I cContacto o presion eoiee | rlin

de impEesion v de mantlls =

wlado de Lotsrice para iil””-l die U

o« Lusndo haya que imprimir papel

caitaling de distialon peaos,

lindio de impresion debe ser aistisdo

afuerdo @ estos maternales. Pars
Bmbior la presics, obseive las ins
Clones Siguieniers
B) Dr papel ligero a papel
lloje ol tormillo Tisdor {240
e T, Disminuye luego la presicn
pramda &l toemills icrométrico (244
i la derecha d 114
Pase una Boja de pupel
REEDErGr Que Wit va
e ilindios de IEpOsion v de m
Pt medio de] volanie. Gite ahorg
fornills LTl SUT IR J4Ay hacia |
h'ﬂll:‘-r:[.l {Bumentands presionl pasan
o el deds iIndice solire o paite

-"W dl:'! towrri ] b hE=la dul cste

pesada,

LMl gng

:.||'|l.|:._
|J1.'I LM an i
dhdl b ERlie [

[BEE en esta forma. En esh punto, un
rto de veelts wlicjonal el tormillo,
ando dos d[‘!’!u'-_ ‘urli- B e e sl v,
erete ol tomally
& el secion (2481
B De papel pesado o pape] 11 gero.
2 un cambio de matenal pesado o

lijadoy (24C), para

Fige 43 = Derecrar de Ha as
Mulrnples

IEFTE, PREE ona hag dx frijr e
LA 'y 0 T B [F]T. BE O UE N EE
i cilimdres de moatille impe

on, Allape el

toem o (240 ] v i
{ddA) hacid s

emtando

MIE e lric o

Equieida [EETL MERIOn ) PO

medio del dedo wdice Como sr explica
en &l Parralin A ,-|F|r||-lr- el tornillo
11! .||.‘-"'

NUTA: la alidad ds la

[ T L]

e e
determimaante  wobirs i

i Waher wjuntied

EElon. % L NE

L3 i ,'||',.|I.-l. e e (oeme n I|I.|!.J |
MESIOE  PETECE  TEGoeTIT 07 b
relyverune al parrele *"Coundo cambia

Prosion el Cilindro de Imprnsion "

MECANISMO EXPULSOR

RO LS

fanT for Ik

EXPULSDRES: Lo i
ol il lon expulsores (25E
faiedlien L desplarados g lo !.arpl-_- del
eje al cyal estan [ jos, Para deters na
sl poRjCIoN  cOrMectn, pane uma hojs

de papel por el duplicndor, por medio

. 21'=




E g ad = Sectir parz muse de

Ll TR

B yosafiic, hasla gu il [ o ek

Tt e pape]l  lyuys iviad sLoafre

el o il wepuisar inleriom
LCologue ahora los rodillon oxpulaom
[ di l."ul CoiTan .-'tl" CEL TN TFTE s AT

deri-hi o deguierdoy de le Fins. S5 &

pirite gue  los sodi)los meeden sabne

|-! |II|||||"-; WY, TRIG [ Gerlogy! L RE sl a

Ty

AMILLOS EXPULSORES

Lo wnl lon £ Pl moe DA paeden
st colocades en cuplguier punto de
mdillo wapul inferior poeta ooy

alatener gxmliem eleciivae. Fare pape
argueide  hacia  abajo, ol L Jiae
sndllos pluera de Jos modillos exjpmelno-
(L para papel argueado hecis arniha

pon g lus snlles hocia adenira.

RECIBIDOR DEL PAPEL

Despues de haber ajestado Jow radillns
eapulsores y ses anilfos, pero antes de
que ¢l papel sea tolalmente expulsado

=
ok

del  duplicador, ponicom
aterles del rovibidor &
O b el L imecnes e -

L HARADNCR [DEL PAP]

SRR & il B [TH" | aT "
EL RETENEINR DEL PAFEI] )
e i ol e i [H LT ST
i i qarif i i -

CARGAMDO EL ALIMENT ADOR

Fig. 23 o Tug lane

[k ad T Lol 1d Hec l'dh"'":b.i
e gLy 5 opuslaEln s mang i jit b
i r considory que g aere g - e ha iandn  mied LE LR

i
juti lWews nan@an atio. movanoentes, o e L ks 5 lix Fiaradores. |La Pi

alimemiador  puede s I il i bevimbara sulomelicmente & free
e il mdim a : Ill'l*"." ' g estof cuando o] daplica

El papel s8¢ recilee gsuklmente e pee B ne pemps en matiha,  stempoe

b e 300 bojas frenmal Edles andy ol control de la altaes de Ja
mas o pontrias” deben sed T B8 ey smdo ajustedos o tamente

i periesiamenie apies da Jop L BTA: Ponpgs In g slamijuilla Dibwrado

on @l limen bad or B i manovela [12A) hecid In e

NOTA: La vapocidst del alimentsbo perda pata gie luncione £l mocanism

4 die 5,000 hojan aproximadinceie on B L if

peepil de b klos (20 M)

W ks, 1000 hojes 56w & ' EXPULSOR POR CADEMA

v LR LN T [ il bogas 415 Y APILADOR DE DESCENSD

K O cmE, f1T" oy 1 (eguipo ouxilear)

A calocar el papel en 2 alimentodor, )

ot i I: etk | sh aoiboe wt S8 % Modeho 750 cura sqilinds Ban &)

1 Ill:l:.q Cadenar Apalador o
EEsoenas Wodelo 1715 DS, sips las
P e e ST s

Conloguie lias direc tumente sohee la joli
con e borde de entrada del pupel
efcuatindn confro bas guias verhiealets
el papel esla wgoednds cologee
todan las posicies on | misEe formd. PREPARATIVDS
o cargee o alimestedor & mg coeadt e, -

dnd 1otal, defe un espacio de 2 ool
1 ot Separadoros.

Gire |la monivela del elevador hacia 12

BECahiamo de comp a8 mihocrrgpl i
sepuridad (2TA) al ser o oprimad
B in adenire, permile levintsr smbas

uhirrian cortando simultanramenie |

sttnente e levinica & la r"ll'.il'.lhl.'hl
Lis culnertas deben egtar corrmdis
e perdla del cenejo hicin, afuees
"

Pare gue Lo maguineg pueds goF Puesis

Fra Bl quie e i b mmean sm
i I lo platalosny e [ragee
| T T I o posicion de

W Er  iEend |Peira @Afta accein apidia

CHpj Lk manrvels =0 & e e milte
O b el i) Lhprima i presdd La
Li k) o yeiited la mamavarl u)

Lire. Ll mumivels (2TFY pand sl
prlataforma del papel haskbs jue guied
¥ P milimelms de |y gmis #
ClonmtE v ode o |l_u..a empriaie) mdor
Prase uns bo e de papel poar 1o TT0 G B T
girando o volante hasia gue Lis  anas
del Expulsor o Codenan lleven 1o bojs
obie Le platalomma. Detewgs 1o magul
Aa o aa poco wEnted de goe o una
ueilen e hoja de pragre

Allaje e toenills fijadss ( B0 v o

RS AR harva ud-l,"'l'lh-. hasid ai fuaF Fingiie

la hoph o de papel  Apriete el tornalk
Hijmliryg |‘_"j.[']

) - 1

L IrEE  gne la ™ JEflad sy il Tt (L

wrpn suellen le hioju de papel § caiga
sobiv o platafomis. Sigs girenda ol
ilante hnsts e |la gita eepaiejano
ta (THF) Ifegur 6l [imite de sy m

linl Buajidut I'.l.ll LF ] |-I‘|l|'r|'.r|,|
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Atboge el tommilla Tedar (2L
ermpare et YAl

wigln Que  Togud ] |

Imiege apiriete el tooello Tiysdor

I-|..,||r!I

F||_ T = Eapulini par codenn

WMICROME TRO DE LA GU|A
EMPAREJADOR A

il "Lt LN

GUIA EMPAREJADORA POSTERIOR

Contrples del apl lader ds popel
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\prict tornilion {ijedure

PARADOR DEL PAPEL

El paradar del papel (3B sciog sobe

FiRsgra ¥ parde sel tetrado pars Toma

una hoja de paipel durapie | CHPS" 1L i,

La moniurn del parsdor esrd raiurads Fig. M = Ajusies de pesicids
Para pemmitir un movimtenio limitads oAt

haciu atrivs o hocia sdelante pirs posj-
cionar el parador, Pura reposicionur el
paratdor, alloje el tomillo §ijador {A1A)
¥ cologuelo como se requiers para
tbtener una pila de papel omilorme, A
trlocidades altas In hojs visjsis ms
¥ el poradioe debers ser colocado tota)

mraie hadia adelanie

Al prepurar In unidad PUtn  operacion,
i aconie)a colocsr |a sontldaris i
tomillo en ®l contro de I8 ranera parm
oblvner movimiento hacia ambos lados
TR

Uas wee hechos los arreglos, cierme o

cubterias v jale la perilla de
bhaic- 1 afuers,
El ajuste fino del pirador (1B

1) pusde
harriae deapues de b st

abet pasado gy
s hejan.

=gt ol et

OFERACION PLATAFORMA DEL
PAPEL

L platalorma del pagel (2EE) emta
equipada con reedas enllapisdas T

Faciliteg &) mow imienio de wau pila de

e

Para  tirajes  [argos,  serd

Alvstands 8l Empareyador

lotmas terminsdas, (oem de L maguine
VR T G
tener & Lo mano mas de une platsforma,
Asi, uns pila de pepel puede sor puesta
& un lado, yo-sea para volver o impri-
mif @ pare operaciones de encuaders
nedo, =i inferrumpoe (o produccios,



CONTROLES DEL APILADOR.

I mEC AR de NSy e la et

¥ B e i |-|.|'.|.|-" AP | ST e}
con gk ele de all el redad

i bl o il

el puede m [ i

El e & [ (L T

pida mihi 1 Harm

LT M |

El &p i lia rin « it

A [ | | L 1Rl 4 I:

I palat il s (FERG i U TE
P, Liberadors  de Wl jar '
r'.ll- Gyl s i omwis d la [ 27 el 4448

fur dil s by ™ir b

i Lab i .-l

Falonguilla de P | L it 1
(b Dibers ol mev i 1 r

PaEEaE i mpar # 1 (L iy

i Bl | il L el imirmnidd £ 4. e

Til’llii-ih |'.|;'l | haca la deger ha.

Pata sl o lefer mEpoalmente s
|-'||"'I afoimu | [1all ib diew R EUrYE i
palanguilia  hacie la derechs  pus

14 Vi3 a8 Bl mec anism A

P -"|'i'-"1!' i leng Nk BRI
platilorma com)en o B, op)

o gt 0 i (250D i i ki

PARA SUBIR ¥ BAJAR LA
PLATAFORMA

{Manualmenie)

Fl el de 1 memivels de Al i d iowd i}
L7y mosva la ralanyiiille de |
) hecis le dereg M, Ciiee & -EEi)
vela Bncis la demecha P bt

ET eje de 1a Munivels de Baia Ve loe ol
(0F ) Muwva T pulanguille (3707 hacis
bs derechs. Gipe |a munivels hacia la
derochs pars bajur, hecia Is irguieda
i subyir

E - N - p"l‘;-ﬁlu-."n B e g §

pii-mn el pomsl

Fig- 3 Farafas de! Fape

YELOCIDAD DE DESCENSD

L wel idad de desrensn de st | i
|'|i-":!l' il i | ""]:'ﬂ!.rl!.l por  mel = J
perilla (2FH) para trater de pealar

li velocidad de ascenso del alimeils
dor de vacja.

Para determinar la velovidad comecti
de dencenso, suba s plataforma hiasta

QuE Cam foaus |as B s cSlaeIOnE s
¢ CrERare o,

L r b paalag |-I.!.=|| e |"..' .' }
hacta la derecha

Arcanque (8 maquine v permitu jue ol
papel se atumule WAL I Centl=
metros de alture, luego oprime s =
languilla de descens: {2TH) hocis

ohajio pors empezar ¢l descens -
Durante la operacidn, gire ls perills Fig. 37 - Lavomionds wl
(2TH) hacia "“"fal™ 5 ""il'iw"_ s FRE sacer popwl
minlenes la #llura dessada de 1o pila,
Exte punto nd ed Critico mieniras e
ol paped aiga siendo emparejado cos
fieciamenie. La pila continuara des-
endiendo va weh gue ae alimeate pape|
a mn, hasta que la palanguills de paro

S0 SO onada.




CAPITULD 2

IMSTRUCCIONES DE OFPERACION.

. EL PROCESD DE DUFLICACION
1 MULT!LITH OFFSET

g B

Bl proceso de Duplicacion Multalith
[Minet euta bazado en ol principo de
e una substonvis gEsDss oo Ee
fivls con el agus. Ung imagen ole-
_urJa wohre la matne de duphl.'.u-. o

merdiis de unb gresa O substincie
fin scoptara tinle de loa rodillos
imntintadores del duplicador repeliendo
Wl ver o humedad del rmodille de

pelew o humedecedor. A lu igveisa,

tinta no sera aceplada por las wneas

? # po imapen de la =sutng debido w la

thomedad depositads por el rodilio de

Repeiv,

Won In mattiz ya coleceds en el dg-

Pplicados, & proceso comenss con e

splicaciin de wna solucion acondicioe
% nudora humedecedora inicial (solucion

i Platex  para proteger las arean win
imigenn de la matriz contra la tinia

"Whasta que eals Bccion sca manbenide
poe el rodillo de Repeles.

Lon controles ajustables de las gnida-
ez de linta y Repelex sirven para
“Balancear’ I proporcicn de humedad
b tinta dursnte la operacion y producs

e limpias, bien entint ¥
er de lﬂ:ih_ le figura H-:;ml

Fige 33 Fuoncopw dal procass
My [y | b DA

lia forma en que o copla sF produce e
midia del Proceso de Duplicdss ion
Multilith,

Li imugen (R} en la matpe K0 o8
humedecida v entinlads uma ves g
cads revoluocion de oo cilindros e
wedio del odillo hamedecedor (A) v =
radillo entipiadar. (bl

El ciliadro tecubierio por la mantiile
(D) gita on contacto con la matoe (C
transfiriendose 1o imdgen a la mantillo.
El cilindra de “Impresion’™ {F] grs
contra 2] cilimdro de mantilla (0) o la
ver gque ol papel (E) es alimeniado
entre ellos. De estn maners, la imagen
ea la mantilia es transferids al poapel.
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PARA EMPELAR A DUFLICAR

\snmiendo que ol duplicador B wids

pee it ot s@ indira en el LCoaprs

natny ha spdo aplicad

il Unad, v i

i Au crlinden. continee 26 6 Sigdienie
fMmaA

e lem  peem)

Fepries ir

o™ (14 de vaelta & Ll 12
deswlor %1 ikl 1 [: (Ll WEL k13

le operai 1on,

Anligue e sol

i pmede

Pernge o moguina en marcha,
.|"i|l"|ﬂ

& la poaicion de

W palance de coatrol weitan
”H..."'l'l‘..ll'.' " Mo
Permita que |6 mgquina gro e
o O dos pevoluciones,

Mueva la palunca de
cion de “lak'®,

huogan

e hindre
coatral @ le posi-
para gue  jos odi!los
entiniadores conlacte con I8
mutriz. Permita gque los crlindros giren
himta gue la imogen levanie Linla (una

a lren pevoloc iones L

Murva ln palancs de
posicion de impresion

DpetrACion A la
*“Frinl" para gue
lor cilindrox Eiren haala gu T T T
apireges on la =mantilla, (dos o Lres

revalucionen).

Aecione &l mienoplo; del alineatsdos

v pane onu o dos hojas,

Regrose lu palasca de comtrol o o
posicionde “entintado™ (inkk

Edamine las copias. 5i &% necesann
cambisir la posicion de lo imagen eo el
pepel, o de hecer cualguier otra ajpukte,
musvi la palunce de conlyol & |8 posi-
cign de Yol ¢ pare lo mbguina.

T \
i N
Filge 3 = Costval de nalancs

CL LR LA

CALIDAD DE LA COPJA

L pinagen fmal eg &) popel dele sy
clarm, bien eatinteds v likee de vl
a5 b malree

.\_!I' no

lEvanta iata &0 (4 Jrcas
pmgen, ndica Que no 8 esta
ymando suficieate soluciom humedeces

dora o que s esta abimcntando ane
unlidod ecesive de tinta.

Pura comegr, pre el rodills de s
fuente de Repelex gna o dos oevolu
iomes @ (o derechs {cusmdo el rodi
aniacio con e! ol

Icmadol hare

de luente] peta provest mayor hamedec

de inmediato. 50 exsio cousa qae €

fondo desapmrezca, wvance ol it
de Repelex uns muescd mes. S0 04
imagen sparcce sobee entinteda y el
fonde permancce, meeva la palangsills
de contro] de [inla a un punlo monor.
Una cantidad excesiva de tinta cassard
velo ea el fondo ¢ la images [legars &
LAPErRE,

Una cantidad excesiva de humedad, ¢
falta de tinis, produce copias grisss ¥
muy clarss: El ponto de balance idgel

« Ml =

" gum el tomillo

gl OPETAEI O ls malrig 1an SECa O
sen postible. . eafo &8, usanda la
canjidad

suffcieate tnta para cobrie e

minime g humeded v salo

L

AL TERMIMAR EL TIRAIE

Al completur el Lrsie, desmonle la

matirr v limgve |a mantilla. S35 el duplis

:,'ﬂdl'\lf ! L | o nEada pod .l||;|.|"|u'.
o, gire la muris (358 pare Sepmrus
% rodillos entintadores de forma

LIMPIEZA DE LA MANTILLA
Chando e @ B
cambin lu posicyon die QA
mantilla Hebe com . brapo
limpic wumedo de solvente Blankrols,

CamplEn AT e,

i imagen, la

MITRP L Erse

Hu os peoesario saturar &l trapa. Utr

sulemeric o necesiris ps Remiver
lin b agen.
(e 2l volsnte leniomenie o o ves

limpie Lo manielle & tochs b amchio.

PRESERVACION DE MATRICES

A=W pueden

Las mutriced cortifeadae

REY TS | vivdas pars vols

erlae & usar., Hara mayiss
eRStrpdCilddes COifoR=

npo de¢ maln? gue 8

i le hoda de

pondicntes  al

LTS
POSICION VERTICAL DE LA IMAGEN
LT

Parn  subit o bajar [a im@Eges con
relacion &l papel, pire ¢l volaale hasta
fijador Que esta en
Sireceidn al filo de entrsde del cilin-
o de mantilla (ver ilustracion) quede
¥n lines con Ll lave Pura moyvimpenion

! &

certienles. Oprima la manije: (35H)
e adentin moviendoe &imul tdneamen-
cilindro  poa wilante

hasta gue L= sobre ol

e ol medic del

Have Peoeirag

togmil b Uhiedor, Chee i lave

et

- .
wi &l tamitlo.

WiFOa Ll '| ive Robrey el "I_Ir['|-.|'|‘
¢l valunte de e matuins hitia la
eoide pads b sr
?I"."l hul

1 1 |
JalE O sSuEdle LE il""l||- le L

LT e T T T

paim  sddbiila. Agrietr el
L
gl @radusds on el enrdane e

Vil e i LR PORECIOMAT Con EXRCLL-

il L imagen en el papel, Coundo la
| K3 Iris | g vacule it en Liae
o] Bilo e snbragda ae nidra, i

Lhiew de |os jRpAdrin  fOF  pET O

satrie eulaA B hempl. I8 R

nopleion mompal de los ilendron. Al

maver ¢ engrant con relecoon al el
limdne, Ccambaa |3y POsiL oo werbicul de
o e papel. Por

LER L
&

ba ymagen en L

"”"I'E'Pir-'. desglasande la figure

modia pulyada hacia arabi 0 eelacion
al filo del cilindro, bajara la imidgen

maetla hole Je papel.

pulgada en la

Fig. 3§ » Conwel de pasieion
Yarncal




AJUSTE LATERAL DE LA MATRIL

[ b

I

| El tomille de aluste loteral em la
mordaza siupenor (IGA] ¥ 0 la mordoz
ileriar (3D pormite il eperador
s imienln necesaro  pare f b el o

o pacusdrer o imsgen contin = P
Usgalmente solo un peguend movimin
gagalat de |n matrie oA e T AL

notmalmenie T LETRY fi= pl A mnt

jaieralmente Lo mordaza inlenor,
Antes de hacer  ajusie luferilies,
cercionetse de que los apegics & la
mosh df egisiro hap sido hechos oo
i e amente v Qur el papel esla en=
: vl o on Torma e, Pura hacer ol
ajusie prmend. delerming la direction
vy distancie gue @ piedir b matns il
i moversy patd gue e omagen i e
! pa s hoja de guipel.
I Allope luego =) toeaillo tens (30 ) ¥
desenpanche la matriz de 1s mandses.
1 Retenlendo el pie de s malie WnSa,
gite el tornilio de ujuste loveral (A1)
para que la morfaza ke desplice on s
dircecion denesda, Montenle il TenEE
{o mateie, gire ¢l volonie para dirkmiEn =
ity parcialmenle | matrir, (NO OeNEm-
gonche la muins dit |a mordoga R
pirk Veelta a mostar s matriz solwe
el cilindts 5 sojéfels 8 b mordunze
inberion,

Si lu matriz es metalice, apuete ligems
mente lom tormillos wasmes (ME y
6CL 5 la matriz es de papel, lo ten-
Niogn del resorte de 1o mordaze inlerior
e sulicienle para meteneris,

NOTA: 5i la comrecpign hecha con Lo
moedazs inferior no (o saficiente jal
vez sea pocesanc desplésar laieeal-
menle |o mordara superios &n direccion
opucsia Qe &8 @mowa. le mordara
inferion.

CONMTROL DE YELOCIDAD

VARIABLE
La vl i del Modolo (2500 paee
gar yarinda desde 4, SR hasta 9008

EPH., po medin de lw man i e

1ol goe B lusire on (@ Rgpers

d il P

cyndrunte mdica I8 velodide

A1 .

Fig. M - Ajeurw lavaral do i
Matdisk

Fig. 17 = Contral de v lezi dod
sar ablE

- 32 -

S

-

NOTA: El control de welocidad dehe
“’." un fcamente cuando el duplicadoe
wsla =0 marcha, para evitar an defo a
B i A

CONTADOR DE HOJAS

LERE T

Revrourecion Momnual,

:;. Contador, de bojas registra hasta
T3 ¥ puede Ser resimurado mans

mente por medio de wg ruedilla,
El contado HEgistra

S |=

sclamente las
hojas goe pasin pof L maguing: nc
cuenta revoluciones de maguine .

= 13-

Fig. Ja - Contador de hajas




CAPITULO TRES
CUIDADO DEL wODELD 1258
COLOCACION DE RODILLOS ¥

FUENTE DE TiNTA.
RODILLOS DE FORMA

L anilac

con un todi .+ B
Inteciod. Cada uno de s il s
da e un vir oa e 14

prxmiie que i medilio puer i"r .
o, de Lo wuteir indegendivntements de
iegmlancu do <contiol

'“l. g@ieFurarps O ]
elocuan en la micma g il i

ariginalmente  fue o slidom i
Eabden, roio tan pepdng com i
y dos punt 1 toee e
b macca o n i i

i-ﬁlh BTy T P i pitinn (deatils
e nl roctillo | ; :
EaLa Lo e

marradi bac . ta

Il ovasgiinn

e [om.

muEE El ey

At o AL ' ]

5#.‘1# 0 g TR

mrnle hasts gue =ole gueda [T

e pomician. El rodilla inferes delbe
F.ﬂ-lﬂﬁ'ﬂ‘ por abajo de la unided

RODILLD TOMADOR
VR, 45t

ﬂlﬂ #l volante de lo maquina hatta
EInn horquillan del rodillo tomador
’ ceniradas entre @l rodillo de
'ﬁllh ¥ o wdillo distribuidor fijo.
las sldabus {40B) mbiertas
ol rodillo twmador (40A) con

=15 .

i

F'-., 40 3 Caipgocimn del rofiils
tharsme

vt Eulemne de gy e dentpo de

herguillas
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FUEHTE DE TINTA
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Vs pata la

wh ety
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LR Vi T, e LT I V)il

|G R I

Il Ly
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sy it
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Fig.

4 = Redille ddawilmdo
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FODILLO OSCILADOR AUXILIAR

Ui soufalicy O
4

31 pPure

anEiligr. Esie o
s al rodille

TR L T E
pelpriea e lipte pair
fomma. Este pod) e P
il cuando

et Ionos

By el duplcador rela equpar

rodilio
pnbye el F

dd = Wedillp srelodor sunilin

disipeuntdor, IAReTT En i
laa rTElUTas kk il ed el i

pridad de tinta

COMPROBACION DEL CONTACTO Y
FPRESION DE LOS RODILLOS
EMTINTADORES

La Frosion

(o LEE R Te DTS L

el
s guidi, Ina § Rl 1i

sl taie oo ol entinfado dele

ey Nl ¥ M

I imagen. wna pre

Pl un deagesie | i if T
¥ pomiblemeate tovs
- Fig @5 Linen d& impresign s
I"I-H.."... g LELIGEE Lk
La pionion de contto de | i ]
d"'ﬁ.’ BET Vol b EgE 0 U I I |
L- GHre la penilla wililbin ol faalne
Repelex u la poxicidn de ¥oli*". .- Gire |l perilla del rodillo enlinia
25 Gire las perillas de L sl ] Lo j e s Rl probando a4 e
Bacia b posicion *"efl*, posici je "“on". Ascgaess o
!'l' f:‘l!llhiut- Ia 'H;I:..'L i die sfilyn] © Ut low rodlio 10 ERIEeT N eosl
PoRicion de "ofi™. cion de “descans viEd fue -

L ;..|:_|:1.-r.| f5le .||I_||:|,‘I|rI||I i -
Frosm K i onifal @n
oRicion de “rinta*’, “nk™ pErmitiem

Ir-"-"lﬂ.‘l'.‘p.ll‘ malrpz e LA ]
Eilindmo. No apligue solucion Ple-

tex & la mulriz

EnE

|.._=|. T WL L

E'- que Bl rodillo h.lﬁ..l [

Gire el volante hasis gue lo mo wtncta M eni e




Fig. dd & Ajwiis
e Comira i i TR PR ST
b pembanmesi L
La lmea de contecte depsdi
rodilla de forma, debe sor de
316" uniformemente & i T

makrjs,

|:"||;'\.|"||;|.'!|l IR

em la moema Tosmae

AJUSTES DE RODILLODS
ENTINTADORES

Prrh-nﬂ ':Fllr @l

Fata ajusiar |
rodi | los enlinl

in
{Con e [Tayve

nillader  gin
hacia la

dinmimmir &

CCfts e, -

E G e e i,

oprEROr (454

Ajnstese o8

Hrista) 3 W

desecha | 1 EETamE]

mcho d¢ s
v hacie La
Apriele

e J.|..-

sl s '-1.||_'|+'|. Wit i

AJUSTE PARALELD - HNIVELACION

I
3 ]
ikl f v T
f V
¢
I 3 i
i
A
i
I
I
L
1
i
|
| il
|
- ¥
4 1
' i ¥
I L) ¥
Lhn s et i |
n ! i i lines d
Taisnd 1 = Fol e mi L
KT 3L VR Quirrsl Wia
e i i = T
i L ] Ui 1] JLTLRE

L 1h8 3 1i % L k
af i 1 Litel g e i 1
i 1 ; o

e para observar los reoyllodos, N

ywle Ambos todil L
ol migmo procediniento, o ars m
v L o i i Lo A
auste de preuim peaerals (454
s pumio ea que | i e contiEit

gom ligera LIy T

MOVIMIENTO LATERAL

. a

Lom mismos by 1w ¢ UsEN P
mreeiar los rod; nntalorss wirved
pute elimonar 5 v T
deiEsion. Yo que loa rodillog eqt

dosen no deben feae S o, :

pEa & @ woed gt tremette, lo
eaagmillon deben b contacto e
R Conlre ol exitemo o s sl ]

i posicion de s i L i
FHPOE giren i libertad pes

mmienlo loieral. Betire o scergue o
hl:l|l.' Para  lograr it has  conelic omes
mmolonadas, trutends de no porder 2]
Sl de nive s o,

Cologue aucvamente la cohises s

Pl'l'lllm. e B4 quifamn

CUBIERTA INFERIDR PARA LA
UNIDAD EMTINTADOR A

0. a7

h I“I.IHll'rli infierior de la unidsd ea-
tistudora wirve para pioleger ¢l meca-
Bisma de expulnicn | rectbidon e
PRpel contrn el solvente que  pomds
SRENTE durante la operacion de lim-
Peza do rodillos.

Pura que esta cobieria no ¢ mant he,
Sbeals jnictiotmeste con una hojs
limpi ada, Multilith, asegurindola con
Cinty adbesiya, Cuando la hoje limpis
dors esrs ¥o muy manchada, descirtels
LT T ——— boda.

_—— .

jq -

r
F fi &7 Loulmed

el #H binimder g

LIMPIELA DE UNIDAD DE
EHTINTADO COM HOJAS
LIMPIADOR ASMUL TILITH

14 nga e pulianca  de Cia Er
posacon de adl "t
Iaiite el oo heaeded i
' e vy Jriaia ot fGu i
latanie |a pEradcion  de WY 4
|'--r|;'.| I Pkl = bom rosd
enfinfadores en posic i Pl il

L

in

LOHRe anm ojm LEpiacore Rl

1 i
cilindre de i itre. D

fimrm y lu caboeo voal o 1y
hola  limpiadora  pata g 1
minrme i s lilos del 1t
Use lom tormillom fensores de
it i Pusia  mainlehee W
limpradara  ajustoda o 1l tpdrs

Ponga =l duplicedor &0 morcha

bajands o velocidsd & 4,500 RPM
parh #vitor que salpigque el solven-
le. Vierth pequendas canhdades de
Hlankmoln

ancho  del

untfarmemenie o lo
redillo

usando uns scejters comp surfidor.

|_‘.| I :||u|l‘||:|’I




Deje tabajar el duplicador hasta
que &l solvente s& distribuya o los
rodillos entiniadores v |a tinta wea
disuelts m los todillos.
6.~ Ponga la palanca de
posicion de "hnta"", para que los

coatrol en
rodi | los h'.'.qlar: coptacto coatra Lo
haja limpindora. Deje que el dupli=
codor trabaje haste toda la

Limti

e
que ha sido discelta sou

i |'1.|Jlf‘!'|ll[’-r p.;r [ ||||:|l -.'.—':l;..::.l:|4 ¥

log rodiblos queden [impios. Una

o dos mpliceciones de solvente

& T En sl ienben Dara Pt
empletamente [os mdillon

T. |""| il IJ PJI.J[',' ) 1r WHEirG: &

poEicion de "Malf" y desmoate
hoja limpladora. Veolva & coloca

¢l madille de Repelen,

NOTA: La
limpian los redilios de tinta v la fuenie
depende  del de|

lrisC g me i 6 e Que e

&0 duplicador, |a

UMIDAD REPELEX

COLOCACION DE RODILLODS Y
FUENTE
RODILLO MOJADOR DE FORMA
"REPELEX™

(ire #l valanie

gl

aftiha

lo et

hiala  oue

ibrierta cilindra de qurde

Ponga la

matrie
hactn palanca d
eantrol en la posicion "0, Cologaee
el rodillo de forma (4BA) en soluge
n la wnidad, con la cruceta del engra-
ne. Introdurce ahora el e a lraves del
soparte ewcealrico (52C) hacieadolo
BiTir parm que exie encuenbre sy pPaso

¥ uede asegurado on posicics,

LIMPIEZA DE LA FUENTE DE
TIHTA ¥ RODILLO DE FUENTE

1= Uu.lr' la finta TR have o la [Eenis

con wd & spatula.

J.o= haite 1 fpente de 1ms.

.= 51 se usan cubleries pars 1o fueate,

quite v descrrte Is cubrerta 21 no,

limpie |a [oepie con um, trEpo W
solvente Hlonkro li.
.= 5 ge

fuenle, popoe uns nuevs, Spyende

esan lan cabmerfae de s

s insirucciones ea el ;IJ_IUI_"!I'_
PO 1T el rodillo de la {eenie con
an  trapo v sclvenle Blankrola,
= Antea de colocer la luenle, limpie
¥ lubrigue los bufes del rdillo de

luente,

aplicacion on particular, §y =] tipo de

papel v tints gee g atilizan,

Insislpcidn del sadills

de Reselen

Fllu. df -

FUEMTE DE REFPELEX

e . AP

BN fuesie de Re 19
apatilarse  unte
faente.  romer: ; ke
Al gurtidor de Keps] T ™ ity
B & i (10, i o

‘pars que b foente pueda ser

Mwnd,_: i pEridla i I
El.ﬂ.llﬁ Bl ICROri Liprrima L
r- b ool | r il

w,‘gﬂ-ln- B

RODILLO DE La FUENTE
DE REPELEX

WS drvsita)ar o [
Repeden (S0 ) far y
Wt aloera, Hreiens T
soniia sa e Tl i Bl

rapurado el oo SV ) o
ppalnor, Alino . i
el o]l i

peridle £ S0A ) iroed ' !
whl ey,

_RODILLO OSCILADOR

EL BT

Elvaaie lox retenc I
Puralelos
SReilo cecilador (518) encima de
!'l.ﬁﬂn e Formi. imsertand

I |
s I Lo 1] =51 | R

B del oo del codiilo dentro de las

m‘l laieriles. Gire
PRlelos al o0 del rodilln.
¥ retener o radilla o
e contacto contra el
: apligue wna [igera pre:
F!'-m'ﬂrdiuf-x (510} pir wedio de las
“‘Eﬂ* premion (510

telenEEni s

J

RODILLO TOMADOR (DUCTOR)

R i wddlalige 151E ) alrien i
mignitas  (nueria los exiemos de s
[ T di raridi |5 omadae (3EA] en

TR RE T

roddi | [0 deatro dé aa horguillas

Suelie aldohsz pura manteoed o
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Fig: 51 = Ajusva do) udiils i
wl laima de Hopelas
M i fe " B I
Vaegu UL I 1 k e 2 in anch
. Froti ki i El mdillec esta ahors puralels o I
A 1L i .| . maleie perp la presion  general dil
AJUSTE DE RODILLO DE FORMA i il - “ rodillo tendra gure comjirobarne,
UNIDAD DE REPELEX Y T bl e diel podil F,
, X il 4 LR PRESION GEMERAL
El refilles najadar o de (ooma, A il i ; '_- ,”I I:' I lCIIIh la premion general o8 cofrecla,
wA dglard [ Ry g i, lobar esiing e i, » .II .'.I TP l'-ll. tmn  de plil.H'lt Ar=bern salit con
conlach gniforme contra [a mubes pate? A TR y Wb oa "ut"'l suavidad. Esx prelerible co
todo la amncho | prod e i mlwiha, " | : - il MEREEE & OpeErar oon dkla preslon @n
v biaw i el ! ; i i j " P " 9 B*, ya e & la motnig levanta
=N QELLOF 0, O = Pl AT JbE I IS il ] i ¥ 2l
fa e dhicionte paru husedecer la ol " iemealiides ots by " Unt® darante la operacion y esto no es

matrir cun el armid ad = : b o filoe chusads poe falla de hamedad, salo

L premion escesive o 1 ! e e T filla veg habrd que sumentor piedion ligéraments,
it Eiam ; 5 . Sl El Gjuste de prexion genetal se hace
e o : : : »e ., _ m‘ medio del eje excentrico del o
i T " s e = ; dillo. El efe estd ranurado paia des-
s . cndtind sl SR lﬂlﬂlld:uur (52A) v =u posicion se Fije
. on ‘ ot et hmmlerod e i ;:r;lﬂm del mdilla oprersor (528} en
_ a,
tasllo, hsciendo weo i 200w gre el bl bavia be pequiend Si se Rlers suméniar prexion, gire &l
log cambian frecuentes de eata conlre el Pt Bijar e£e eolien % del rodillo baciz la iLrquierda
Poo el contraris, ¢ contsotn iatli del rodiilo hemn [ desecha pars telo)} aflojando primers el
CIENIE CRusard qué adoellas secejone wiabigrl Gpfreo: (528 v fijandala en su nueva
:!l- la matrie que qo (geron hesedecidy oo vwer que se commigee fguil temsio i Pars disminuir presion gire
tevanlen tints, resultondo en immreesioe 0 ambas Tias de papel apronie { i
néa mand hadas ioenille "G iaaait e : y ﬂﬁ hacia ls devecha,

i Yingr = ol | L 10 !

42 - ' .

MOVIMIENTO LATERAL

El woedille mopados ny debe moveise
latepslmente, va gue pusde CBuNa
Favit laterales e la impresics, Para
comprabar 51 hay movimientn, lewvenie
el rodille, gheado su perilia hocis
arnba y con s palencs de contrsl H
Ot Quite luepo el redillo o i L
de encima del iy j o S5 AT ] lll'|||| “
enle libre.
Trate de movedr & meiada laternlmento
| TEIE nd iR Hovisienio pruebas
fnlonces gue gire lhienente sobe s
Bl misma buje excenminen (52 AT
S para meeedar el radilla, tene cre
uste lateral para logiar gue esie gite
Thremenle pero BN imbyimiealo luatErnl
Frate de no perder ol aiuste de mivels

cviit &l camer’ lateralmente el b

INSTALACION DE LA MANTILLA
Maio importants.

Un tips especifica de manbilla i
recamiend g parm |,|‘,,.||_-,|:|-' en ok duplicee
dores equipadns con addtamento |ime
e T TR [T
171 H‘f"]ll"-""—‘lllllrl' rllljilli_:l_lrh [P s
darsé ¢l lipo sdecusdo pard su aplico

Cuon en part i wlar,

COLOCACION DE LA MAMTILLA

Antes de colocar una maatills (S3A)
limpie el cllindto con on tapo ¥ =al-
vealr Hlankmola. Limpie ademds como
sr instruye en ""Cuidedo de |6 Mantis
Ha**,

Gire el volante hasta que lo mordaze
de  entrada (53D} este sccesible.
Enganche los orificion de la mantilla @
loa ganchos de la mordars.

‘I}-




r-'l.".!'.‘u,_.l el R TaJTRCIN | #ls
mantilln, conp tensiom, yzand
Lrguierds o ¢ (lusire v e

i

volante ham . i mosdagi

A queds g & B0 b

Enganche |los orlis o b B B
1 [on ganchos de 1a mordars ds JJidl
S4AL Aptiete gradualment: iy
Farmi oS 1egncds ARy m

no uti pinzan, Dres;
menle, ajuste las toercas o aupiiliad
(540 ligeramentn. Mo use e
farra,

ASENTAMIENTO DE LA MAMTILLA

Law mantillan estan fabricad

¥ MLl bV oENlaN & EF e hatia T
Puste cudado we iastelan micelesen e
=0 owl duplyrador, | FOriEl que eals
ERbiramienis s joodar antes e e
o mantilly =eas padila = | braha
||-1--\.:_;|r-. de colocar s mant iy, proc
do en la lorma HEdiErtEe T  LEvaal
cilindro de impreaion on 1L

tea =l lindro de |la mantal | i
e QUi ifijuie "o i i

v CRousie  del e e I=pi
apen ™k Peomgs fd opeil Y & Wil
i pamicion e "0 D, (O
i aldor =n e P el &fimmen
fudos en marcha [ R I L

g el o # lupdi | Pate g
gl i ador el alimestador de va

¥ viiedvil & @ jamiar | byl lue (e
feR de s moodaran o antil e hoasy
pinE  Esle  oimlorme WAt | G |1
Curvatuia del cilindro de o mantilla

Repita &l procedimioni antefior dox o
Ires veces hasiy gue ln mantills gaeds
perlvciamente tensa. Mo utilize heny
mbents alguna para dar feosion o ia
mantille, la tenmion corercia o agnel la
fue purde daree & mano exclunivames
Ie,

AanAINIAIAYA

e 3] - Moidess Belantem

Fig. H « Mardiin Traanrs

wLE A Limad e Mluga Caali LA TTRELT
i SLiA Tk gi= & liaks] - "
e hids T g e i ianiil|

fando se aprecian imagenes dohle

b alevamente & mantille de b

COLDCACION DE LA MANTILLA EN
UN CILINDRO DE 16 1,72

-l i Suplicedor esth equipsdo cos
etlindros de 16 L2 sign las instuc

s

5 glguienie jiairia RET S R T |
ﬁ' ey ti 152

1= Limpr r e con vents
Blank:ola

!-;., Limpit e mamhills 1 i UGN
spolvenie Blamkrofa

S Afloje loi tomillos tonsores (55A)

Rt que |8 morduaza (3S5H) goeds
::Hl sueita, No quite les teeil bos.

S Eaganche un cxitemn de | monhilla
m Ia barra de permon en 1y miass
forma gue se (lustra o8 la Fig, 53

8+ Mantengn vl oo exttemo de la
mantilla tenec con [0 mana (gl
da y gire ¢! volante hasts gque la
mordaras de walide [(55H) gueds
socesibie. Enganche « exiremo
g la mantilla & ls mordura
Aptiete  lox  formillon tedsos
ﬂﬁ.ﬁ.l allernadamente hasta fJue
I8 mantilla conforme u la curve del
cilindro. No apnete los tomillons

* demaniado,

= Pioceds tal comp se indive en ol

parato antenior, * Asentamiento de
o menkalle®,

CUIDADO DE LA MANTILLA

Usa mantilla nueva debe ser Limpads
tuidadosamente con un trapo § =alvente
Blankrola antes gue el duplicsdor sea
Uperado, para remover ol palve profec-
Yo de lu superfc e,

#Smacion ménima de waa mantilla
Pusde ser obtenids usandola en T g |
SOR otras mantillas. En ests lormu la
mentilla que er wcabs de quilar liene

Plta secarse, recuperase de Jog

de la presicn, tints, y solventes
Unados durante (o duplicecidn.
.'.'ﬂﬁlh casos donde la limpiezs de
mantilla ex mis frecuenie por el
fNimero de matrices que Se asan,

Fig: 5§ = Calacocign de mantillas &n
j rgee

gitindia de impFrELiien de 18
| ar gens

la muehiilla debe ser lads jodos los

st

El =iguienie procedisuento s@  pecds

mienda pars prepacer wne mantlle pue

TR ST Tt

l.- La mantilla awun moniads sobre ¢l
Cilipdre, limpie lis superlicie cu-
dadospmente con un teepo limpe v
=olvente Blinkrols.

zv= Ghiite la mantilla del cilindro g
cubra s superficie ligetamente con
“Hlankdus: ™ Muliilith.

i Corlpae la mantills en an  leger
bresco v seco opn’ embas aopert-
e expucsias al aire. Mo enfoble
ls muntilla m lo cologue solxe
coalquier objeto gue pudiemn retar-

dar m1 wecada,

NOTA: Limpie la superlicie del cilin=
dro de [a mantills con us trapo ¥ sol=
vienle Blankiola & insiale otra mantills,
sugmiends el procedimiento, detnllado
en *"Colocacion de la Mantilla™,

= 4%




YERIFICACION DE LA PRESION
ENTRE MANTILLA ¥ MATRIZ

A~ Cologue ana matriz en el cilindo
de matrie, pero no nplique solucidn
Plalex,

B~ Gire la penlla del sodille de

Repelex » la posicion de “'ofi*,

Gire las perillas de los rodilloes

eilintadores & la posicido de “0in™

D.- Poags en marcha el duplicador
no el alimentador], luego ponga Ia
palinca de operacion la posicion
de *“tinta"". Permits gue o maliie
5 Entinte
SEA L

E.- Pongn la pelanca de confrol o ld
posicion de 00", Pare &l Duplis
cadar,

F.: Gire wl volante hasta que ls wuper-
licie de log cilindros guedeon di-
reclamenle opuestas,

comip] et ame e | Fig.

G Moeve la palanca de control a ls
poficion de “print*’, permitiends
an confetic momenldaned enitre la
matrie ¥ la mantilla. Ponged nueva-
mente la palascs de contiol & la
posicion de "ol

He Gire o valoante hasta qae ln linea
de contacto pueda ser vists en la
mantills (568}, Esia linca de
coatacto debe ser de | /8% 0 3716
de ancho, uniformemente en la

mantills. y
Pars mayor seguridad, repita el Prisee-
dimiento anterior en diferentes spce o
Bes de ls mantilla guiese por el ancho
Mln. Usese presion minime siem-

. e que nea ponible,

AJUSTE DE PRESION ENTRE
MATRIZ ¥ MANTILLA

IFig. Brg

l.- Gire las perillas dol rodille de

- i -

Repelex a lo posicion de “aff™,
&= Mueva o palance de comtral & la
pasicicn de "Prst* & lin de PO
el tornillo fijador del sectar (574
#n pascion de ajusie,
3.~ Alloje el tomillo Fijador (57A) con
"T*. Muevs lo palancs
hacia la iaguierda pure

una |lave
de control
wumenlar presion. mueva la palancae
de coatrol hacia s derechy pars
disminuir la presion,

Solo un movimiento lipes de |a
palanca se requicte purd sumentas

¢ disminulr peesion. Despuss de
elecivar ¢l wjusle, apriciec ol formi
o Hijudor (5TA) v icigese |a

pulanca # la pogicion de "*af(™
b~ Veriligue muevamente la lines o
contacto anted de operar el dupl

i,

CUAHDO CAMBIAR PRESION AL
CILINDRO DE IMPRESION

Pars resuliodon dptimos la presion del
cilindro de impresion debe ser afusiods
cads ver gue el peso de papel que =o
va u usar ed diferente ol que se yso e
el prabape antenor. 5 deupuen de
seguir las instrucciopes eh o) e Tukle
del Crlimdre de I gmesion™.
(Descrito en la paging 21) lu mpreaion
no e salsleciona Sipa lom paEmalos
Ay B snten de cambiar [s presion al
cilindra de impresiga.
Ak~ Verilicacion de
matriz.
51 la imagen en la matriz no esla
correciamenty  enlinteda (v 8
matriz hs side preparsds adecos-
damente) es pozible gue requiens
un sumenic de presiom @ Jos rodi-
llps entintadores. (Véase *"Verifi=
cacion de Presidn de conincton de

enlintads de

Fi‘l-. B8 - Lomwea de conipein e

MpFrip = dgnr g

'.'ll 5: = Ajunts de previan de
Mgdeie m ki ily

:I” H'l.ldl‘ll.i'-h E =i ladapos Pagina
¥

B Werilicacion de
. Na mantiila.

5 la imagen e la mainr oElh
 Perfectamente enfintuds, peta la
dmagen on la mantilla no es sa-
Cbimfaciong, es probable gue =e
-.lﬂll.ﬂ':l'll un sumento de peesion
(Emtre lu marriz v la

Tranuletrocia &

et i

Eo " —_— T
Plaga &
| {HT I Lol
oik ks
I
1 I AT
i IELs 1 i
L Tl 1 4] i B
fese | SHIL i e e T, %
gire il tioawsillie S by | ae &
I ==A [T i | ik -'-'I |||.| it
L] i M ] | .'-|..l|'| | P Lty
lf RS oy YT ithisga ¢l formalio
l:l..-i.l'
ROTA: Cermorene de gue rsia pie |
T RV v guir Dl et Relaat
i mmntilla | (DR b [ L L B AR ] W AT TR T |
pavtle tambaen oesnltar (pariueslarment
o meplios fonosy Ve Juit It [FTLIEE
Y III'I'|'-I i WP L R8T AT l|..-| i Y

it Jonada

NIVELACION DEL CILINDRO DE
IMPRESION

El chimdee de vis en

la labftce v soli

IMIERIOn 88 fin
regui e Fen e o on
el ocduiones eapecisles. 5 la imaeen
fue aparece en la mantilla és compleia
¥ nitidie pera la copia es delecioona e
de los cilindro de
impresion pudde reguetir |r.-|'||1.'1‘:':;-_'|.|.-.||+
i vl iden .mrhlqg-l"'nf K
splamenie  en el

nG ldos, , . |
El ajusie de
dismimgye  preion
lodo de la hoju del papel,

Hara sjustar (quite primers la cubiors
lateral de la mesa de regiain o i de
obteaer acceso al wector de nivelacisak
Inserte  un destoanilledos -




traves del onlicio de la cubierts la
teral ¥ alfloje el tommillo fjedor (S94),
Mucva el dectoe (598 hacis "raise™
para, aumentas la presfon en el lado
dovecho de lu hojs; mosve el secio
hacia “Lower" para dismincir presida.
Ajuste el toenillo fijado:s (SUAL

El ajuste de!l sector de sivelacitn ne
debe cambiarie dursnie los wjnstes jue
sn tequieren om el carso de operacion
normal.

ADITAMENTO COMPENSADOR DE
IMPRESION

(gL} * |

El dispositivo compensador de presisn
8 ud unided Wunilior divefads parg
Bafloatt presion compensades mitomati-
eamenle vatre los calindros die mantiila
* impresion, cuando se slimentsi mule
tales de dilerenien espesores. Cusado
BE equicTd una preslan comstante e
dispositivo puede ser fijwdo en cuul-
quier posicion predetermineda, %1 sy
duplicadors estd equipands con el dis-
positivn, compenswdor, sips las iss
frUETLonES figeienles;

A.- AJUSTE DE PRESION

VWG AR

Cuando ke desed presion constante

en ba duplicacion )

L= Gire &l volante hasta que el dispo-
Riliva compennador 1oms [s posi-
elon que se ilustra,

L~ Afleje grasens (BOAL el tormillo

 hexagonal (0B} v el toemlls fijas

~ dot (BOC )
I8 Gire ls tuerca de ajuste (B0
% hacia Ia devecha para sumentsr
presion, hacia ls szrquierds pars
i dimminin presidn,

Th ., o

Fig- 3 - Secrer piara sjuite de
impranian

= nrﬁpul.‘l;- de  obiener lo presion
adecusda, upriete el toenillo (ijador
B0y, ol tomille hesagonal (608
i la prasera (GOA L

B.- AJUSTE DE PRESION

(Cunndo gr denea ussr la carar terstica

de Compensacion )

Pata preparar el dispositive para sg

sction compeamadora, dos  sjustes

relacionados  deben  hacerse  en el

sijpuiente aden:

hfuare (A

L= Gire ¢l volante hamia que of div-
positive compensador legue & la
pomicion lusireda.

A= Quute el tomille fhpador (BOCL
Esie tomille no debe usirse cuundo
L& pequicnd Becion compensadors.

i- Afloje la grasers (60A) ¥ &l tomillo
reagonal [BOH)L

.- Gire el sectlor de ajeste (600)
hacia ls derechs pura sumenbsr
presidn; hacis la itguierda pors
disminuir presiin,

- 48 =

Rjunte e tamillo fijador (&0R )
D s @asera (BUA L

of comprnEadars rote los o

de imprezion y de maootills s

mila por la tensidn del mesorte, la

@l puede ter regulads por medin de
Soerca de ujunte (BOE), Pata ajustor,

. Ue tueres Fijadoms (WOF), largo
Sire la tuecs de njuste (WOE} hasiy
_MI und impremion Clars v niaida e
Il'ﬂprl- warmalmernte, vilE ajasie os

parroc 1o cuando e vatmemo afernod del

ke de apeste (BUG) queds af ras
Lii supetiicye de ls iueng de digsie
arat el dispositine conpens -
e imprimir  veriados Lipos de
Ih’-ﬂ' ¢l man prosdo husis el
greo; efectie los ajustes A v H
pRot ona impresicn nitids en e
mus  lLigera, ol dllpﬂmtlwl
psmdos proveera la peesidn coe
Cpara los mueicriales pesadow,

AJUSTE DE RODILLOS
ALIMENTADORES

s (V]

Para asegurat*un iegintig Frecis e
o imagen en el pupel en esencinl que
¢l mwdillo  alimeatador  inferiar roile
paralele al rodilln  alimeniodos Bupe
rice. [ presian entre radillos deln
wetr igoel ea todon los pemtos v wal)
Ciente pary proveet alimensioion  fms
Yivid el papel. Pura verdicar v ifuslr

Wi gEresiion de loe rodid los almentlado

ten, proceds en | Jorme  siguienio

Ajuste Parale la

l.- Carte dow tivan de papel e odos
eatimetion de apoho 3] by 3 o
eatte Lok rodilles como se i|ustis
en o figurm Bl Gare #l sl
bt gue el ol e supecine b
nntarta coa el nedille  inleriog,

L= presion eatere los rodilfos debe
de =of hirmie ¢ oftecer dstin resiaten
i modersdn sobie lgn tiras  de
papel cuandns s fate de seealas.
>in embarps, la resisieacia o dehe
cogunr que s Fireh de pupel de
FEmpm .

Lo By lo tension en gmbay Lires de
papel pe desigaal, ofloje e toraillo
fipador (540 v gire ligeraments
€| ercentnicg, (B haste i pealar i
tension. (Puede ser pecesano
tedicir la presion geaeral @ lin de
poder pivelar e sodilla anlerrk
(ven porralo Mo, 1L

Al girar la excentnica (628) hacin s i

quierds reduce la presidén en el lade je-

quierds de low rodillos slimentadores.

Cirando la excenincs hecia la derecha

sumirntu li presion tambidn en el (wdo

izguiendo de los rodillos alimenisdoms.

Apriete ol tomillo fijador tﬁmm

el ajunt .
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=

e £n w orndle dehs O =RTE i

3.- -iu|u1|rt'd-|- Previorn General

Verilique ahot - .
pitrE o gl i LGS PR E il
do lus titss dr peps 1 i

Para aomeemios 9 rEnbon penersl ¢ .
jon rodillon jire I toensl i
Al Roei A [FERIRI [ LI D
tonreed b lmelinr

Pary disminuir lu pre n Penedul gire
el fornille (BIA) hocia |

Egte itamallo e guiolii e

AJUSTE DE LOS PARADDRES
DE PAPEL

a5 del pape]l deben desapu-
recer bain la saperficie de la pead i

|u-l|_3l| I'||J|‘i'fu |||' |;r,'.||||'.

Los parndo

alimenladore
hpcen conlecio

% los paradores estan muy alles, eulas
marcaran ¢l bode del papel vn el mos
menie &0 gud ERteE en alimenladc % |
los parwdores estan demasiado bajos

eEloS no |

delendran la hoju de pape

coande  |lon  rodillon  alimestaedare

cipfian, Los extiemos de [us paradore
pueden ser visios cusndo Jos codill
aliment adores mstan SICEIRL R B0

Pare ajustor la alturs de los paradores,

aflote la tuerce ftjedor GlHL @i
lamille (bIC) con wn desivenelledor
hacia lo derechs para ajarlos ba
li irquierds pars wubitios. Aproels

tuerca hjadors (H1H) despues de elecs
tuar &l ojuste,

LEVADE ALIMENTACION

1m0

La Isia (B3A) ocris ol marco del
mdiHe Elimentador superior v controls
]l besmpo o gue el papel entra o las

Fig: # = Faradoiwn dal g
A uites de Redilla Alimesiade

unan de regwit del cilindre de impre

v, El ajunte de tiempo de esta levs

rx muy imparianie purs obtessd buen
egratro.

muitada en la Iabnca
de prso ¥ espesor pro-

medio y sole requiere remiusie cuamdo

Enxta leva en

pare papries

¢ va & mlimeptar materual omoy peeo
u iy peaad o

ANTE: El temps de entrada
1 esta afectado diectaments
‘pewnion de los rodillos alimenta-
m“ dé cambuar i posicion de
|y ABEgrese gue el ajuste de

‘e loa sodullos elimertadores

el para &l matetial que se eala
. (Vea “xjuure de los Rodillos
tacion™, Pag. 49)

YERIFICACION DEL AJUSTE
DE LA LEVA

[T iy 1

Poage una hoja de papel del jomano
QU B UR & usar, sohre la mesa de
-w‘ entre Jon rodillon de alimen-

%‘I’ haciendo contacio anilorme
0 pamadores de papel. Giee el

§ bhacia lo irguierda v observe
de reginiro (04H) cuando em-
!-;I-h"lh Pura determina: ol ajus-
leva, lea las miguicates ins-
¥ determine la condicion

.‘ LL]
)

l"lli cormeciamenle &justada

m‘;ln del papel ests bajs las
al ¥ lotalmente comtra los
topes (644

C'Iii,llii-"'l“

Le leva esta atrasuds g1 el fila de
papel purs bajo las uhss pero sin harer
Emmiscio con los topes (G4A). Esia
condicién cousars an registro  defec-

'"!.‘ S0 las hojes. En casos extremos
m No enlrara bajo las wbes, y

“I‘I-III-! la leva (BIA) lige-
‘Wovigndols hacia la  parte
M cilindro (hacia la izquierdal.

= Bli= R e

Fig. &1 « MWiwelads ds

Alimenradoirs im ferimrpn

Readillas

Condician "C"

La leve ety ndelant ada

L= 5 el lile del papel entrn Gajo las
utas (EAH
{4 A ),

3

2.~ 5b la hl.:l_lnl 1i|.|r'-||-|'- wiebiet  Liis ||'.|.;,.‘..

pera cehaia |l lpim

La condicion No. | genrialmente cos
sara gue ¢l filo del papel guede **Mar
cadio""

La coedicion Me. 2 ceusara que lm
cilindros.
(63A) lipge

ramente moviendala en direccion TpUErs-

hojas salgan por enire |os
Solucion.- Relrase la lova

b dn la @bertuea del colmdro.

AJUSTE DE LA LEYA

La leva ﬂl‘ lemps ae l'l.ul L el T T ]
al cilindre de mantilla por medio de
tres tomillos fjedares: v se encuen-
tran al eatiemo del cilindro. Al ajustar
la leva, no mueva el cilindro despues
de gue los tornillos bhan sida allojedon.
Esto poede causar la perdida todal del
afunte.
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ESPECIFICACIONES DEL MODELD 1250

Tumuhe miximo de papel 11" X 14" (27.94 X 35.52 Cms.)

Tamato mnimo de papel 3" X 5" (7.62 X 12.7 Ces. )

Medida méxima cuando la maquina esta equipads con cilindro de 16 % ** (1.8 Cms,) |
| X 17* (28 X 43.2 Cma.)

Peso maxima del papel: Cartulina 65 Kgs.

Peso minimo del papel; Micro 19 K.

Area de impresion maxima § % " X 13" (24 X 33 Cas.) cwando lo maguina esta
eguipada con cilindio de 16 " (41,8 Cms.)

Velocidad de |a Maguina 4,500 & 9.000 RPH. i
Cuando €| papel es mayor de 14" (35,50 Cms § la velocided mazima rocomendahle

o5 de 6,000 RPH.
NOTA: La welocidad comrecta debe sor seleccionadn segin ol trabajo que so de-
e AT,

Capacidad del alimentsdoc: 5,000 hojs de papel de 20 Kgn.
Superficie que ocupa 17 15 X 60" (88.6 X 152.4 Cms, )
Pesoneto 650 Lba. (394,450 K¢s.)

Requisito electricag

20 Volleos 50 ciclos CLA,

Amperaje mamimo |4 Amps.

Equipo Auxiliar
El equipo siguiente {lustrado en este manoal, =2 exira §y no va incluido en ol =
delo Sid. 1250,

Modelo 1215 DS Entrega de Cadena y apilador de descenso.

Aditamenio compensador de impiesion

Oicilador muxiliar de |o tinta

Cilindrode 16 %" para imagenes largas
Limpiadores de repelex

< i

Para conversiones al sistema metrica de;
Pulgadas a contimetios . .« . « « « o . « Multiplique por 2,54
Libras a Killogramo® « « « v v v wasoe Multiplique por .453
Especificuciones sujetas & cambios s previo avise.

i

MATERIALES CERTIFICADOS MULTILITH

Con lo eatregoa ¢ instulacion de su Duplicedor moltilith
modelo 1250 hemos cumplide con sdlo pare de ouesira
rll.pun-_-mluhl.‘llld con usted como dsaurio de nUentros pros

duirtos.

La mayor responsabi lidod que nosofros iniciamas desde
ghora o& s die ||a|'r1h11-r'|nr|..1|||.~ wm Herie i continuo ¥ ome-
perisles di vubided meconocida para que so equips amoice
papidamente <u coslo— y conlinual a1 pul snos opetando

¥ producnimdu utilidedes.

Los mateniales cumplen con esa responsabilidad, ¥ osten-

tan o sello Cortificado de aprobacion de la Addressograph

Multigraph Cotporation y es uns gerantia sin limite de una

erganizacion que Hene un inleres vital en el fdito de todos

los elemenios de sux operaciones de duplicadion: miquing.
s pEILEE . . . SETWICIO . o . ECCEBOTION,

Usted podra obtener una copia del catalogo de Materiales
Multilith &8 su oficina local de Ventas v Servicio,

» =55
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