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DOCUMENTOS DE REFERÊNCIANOTAS
1. ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS

       A.  AÇOS - Ver Listas de Material

       B.  ELETRODOS - Arco com Eletrodo Revestido: E7018

       C.  PREPARAÇÃO DA SUPERFÍCIE - Retirada de toda Carepa e Resíduos

       D.  PINTURA - MONITORADA COM MICROMETRO MANUAL

       ESPESSURA DE CADA DEMÃO 30 a 35 µ (PELÍCULA SECA).

       1 (UMA) DEMÃO DE PRIMER ANTI-CORROSIVO ALQUIDICO

       2 (DUAS) DEMÃOS DE ESMALTE SINTÉTICO POR CONTA DO CLIENTE.

       FAZER UM MONITORAMENTO DA PINTURA NUMA AMOSTRA DE 1:1

       A PROTEÇÃO SUPERFICIAL EFICAZ APROXIMADA 1micra=2meses. 

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEÇAS DA ESTRUTURA METÁLICA

4. SOLDAR AS PEÇAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE É

IGUAL A ESPESSURA DA CHAPA MAIS FINA. PARA SOLDA ELÉTRICA RETIFICADORA

USAR AMPERAGEM<160A.  ESPECIFICAÇÕES DE SOLDAS: VER DETALHES

5. NORMAS TÉCNICAS:

       A.  ESTRUTURA METÁLICA: NBR-8800 / NBR-6123 / NBR-6120 / NBR-8681

       B.  SOLDAGEM E ELETRODOS: MIG/MAG - AWS

       D.  NORMAS ESTRANGEIRAS: AISC / AISI

       C.  PARAFUSOS e PORCAS: ASTM - ANSI

6. PARÂMETROS DE PROJETO: Medidas em Milímetros, Níveis em Metros

7. FACULTATIVO: Se nessário, ensaiar elementos metálicos

utilizando espaço amostral  1:10 aleatório
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