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NOTAS DOC UMENTOS DE REFERENCIA -
ES DE MATERIAIS 4. SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE E REVISOES
Listas de Material GUAL A ESPESSURA DA CHAPA MAIS FINA. PARA SOLDA ELETRICA RETIFIC ADORA
Arco com Eletrodo Revestido: E/018 USAR AMPERAGEM<160A. ESPECIFICACOES DE SOLDAS: VER DETALHES I‘DER Conséncio , %
DA SUPERFICIE Retirada de toda Carepa e Residuos 5. NORMAS TECNICAS: DF 'ﬂTeRllGaDO LNIo/Fr
PINTURA — MONITORADA COM MICROMETRO MANUA A. ESTRUTURA METALICA: NBR-8800 / NBR-6123 / NBR-6120 / NBR-868] DF v : /
SPESSURA DE CADA DEMAO 30 a 35 u (PELICULA SECA). 3. SOLDAGEM MIG/MAG — AWS PROJETO DE OBRAS DE ARTE ESPECIAIS
(UMA) DEMAO DE PRIMER ANTI—CORROSIVO uIDICO . PORC AS ANS| ,
o - I o , o o o BRT-DF SISTEMA DE TRANSPORTE DO EIXO NORTE
Z ‘\/‘/UH‘;) ‘/\"/\T‘\HU: \,“\H :T;[\'/\!\ \HV ?\;\11_\ | ‘ \"\’/‘)\i “J \‘H W\M, \\,\ [ENTE. ’ A “ ) ‘\ ‘\;U\;;:‘;b‘ \H’{H 1.*I A L:,\/ ~ :)7‘7 S BRASiLIAIDF '~SUBTRECHO 05
A/ER UM ””‘\/‘ NITORAMENTO DA PINTURA NUMA AMOSTRA DE 1:1 6. PARAMETROS DE PROJETO: Medidas em Milimetros, Niveis em Metros N° 23 - ESTAGAO MORADA Dos NOBRES
A PROTECAO SUPERFICIAL EFICAZ APROXIMADA Tmicra=2meses. /. FACULTATIVO: Se nessario, ensaiar elementos metalicos : : = :
ONFERIR MEDIDAS NA OBRA. utilizando espago amostre 10 aleatorio . CAD )
3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PECAS DA ESTRUTURA METALIC A ESTRUTURA METALICA DA PASSARELA JETO: 01 /OW
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