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GOVERNO DO DISTRITO FEDERAL
SECRETARIA DE ESTADO DE TRANSPORTES
DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL
SUPERINTENDENCIA ADMINISTRATIVA E FINANCEIRA
DIRETORIA DE MATERIAIS E SERVICOS

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N°060/2014

OBJETO: AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE - REGISTRO DE
PRECOS PARA FORNECIMENTO E MONTAGEM DE MOBILIARIO,
CONFORME ESPECIFICACOES E CONDICOES NO ANEXO | DO EDITAL.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS ATE: as 09:00 horas do dia 20/10/2014.
ABERTURA DAS PROPOSTAS: as 09:15 horas do dia 20/10/2014.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: as 14:00 horas do dia 20/10/2014.
REFERENCIA DE TEMPO: Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante
a sessdo publica observardo, obrigatoriamente, o horario de Brasilia — DF e, dessa forma,
serdo registradas no sistema eletronico.

ENDERECO: As propostas serdo recebidas exclusivamente por meio eletrbnico no
endereco: www.licitacoes-e.com.br.

FORMALIZACAO DE CONSULTAS: Até 03 (trés) dias Gteis anteriores a data fixada
para abertura da sessdo publica. E-mail: licitacaopregao@der.df.gov.br. As consultas
serdo respondidas diretamente no site  www.licitacoes-e.com.br, no campo
“MENSAGENS”, no link correspondente a este Edital.

O Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal - DER/DF torna publico,
que realizara mediante a utilizacdo de recursos da Internet — sistema Licitacoes-e, o Pregdo
Eletronico n°® 060/2014, do tipo menor preco, devidamente autorizado pelo Diretor Geral,
para aquisicdo do material supracitado, de conformidade com o que consta no(s)
processo(s) n°(s) 113.007282/2014, mediante as condi¢des do presente Edital e sob a
regéncia da Lei n° 10.520/2002, regulamentado pelo Decreto Federal n°® 5.450/2005, pela
Lei Complementar 123/2006, subsidiada pela Lei 8.666/93 e alteragOes posteriores e pelos
D

ecretos Distritais n° 23.460/2002, 26.851/2006, além das demais normas pertinentes,
observadas as condi¢es estabelecidas neste Ato Convocatério e seus Anexos.

O Pregdo Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio de sistema eletrdnico que
promova a comunicagdo pela INTERNET, mediante condi¢Ges de seguranca, utilizando-se,
para tanto, os recursos da criptografia e autenticacdo em todas as suas fases.
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Os trabalhos serdo conduzidos por servidor designado, denominado Pregoeiro, mediante a
insercdo e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo “Licitagdes-¢”
constante da pagina eletronica www.licitacoes-e.com.br, que tera, dentre outras, as
seguintes atribuicbes: coordenar o processo licitatério; receber examinar e decidir as
impugnacbes e consultas ao edital, apoiado pelo setor responsavel pela sua elaboracéo;
conduzir a sessdao publica na internet; verificar a conformidade da proposta com o0s
requisitos estabelecidos no instrumento convocatério; dirigir a etapa de lances; verificar e
julgar as condicdes de habilitagdo; receber, examinar e decidir os recursos, encaminhando a
autoridade competente quando mantiver sua decisdo; indicar o vencedor do certame;
adjudicar o objeto, quando n&o houver recurso; conduzir os trabalhos da equipe de apoio; e
encaminhar o processo devidamente instruido a autoridade superior e propor a
homologacdo.

O Edital estara disponivel gratuitamente no Portal licitacoes-e do Banco do Brasil, no
endereco eletronico www.licitacoes-e.com.br e no site do DER-DF, www.der.df.gov.br.

| - DO OBJETO DA LICITACAO

1.1. A presente licitacdo tem por objeto a aquisicdo de material permanente — REGISTRO
DE PRECOS PARA FORNECIMENTO E MONTAGEM DE MOBILIARIO,
conforme especificacBes no anexo | do Edital.

1.2. Integram este Edital todos 0s seus Anexos.

| - DAS CONDICOES PARA PARTICIPAR DO PREGAO ELETRONICO

2.1. Poderdo participar deste Pregdo as empresas interessadas do ramo de atividade do
objeto desta licitacdo que comprovem sua qualificacdo, na forma indicada neste Edital:
2.1.1. Que estejam cadastradas no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores —
SICAF, nos termos do § 1°, art. 1° do Decreto 3.722, de 09 de janeiro de 2001, publicado no
D.0O.U. de 10 de janeiro de 2001 e art. 4° do Decreto Distrital n° 2 3.546/03; ou
2.1.2. Que ndo estejam cadastradas no SICAF ou que estiverem com seus cadastramentos
vencidos, também poderdo participar da licitacdo, desde que atendidas as exigéncias do
item 8, deste edital.
2.2. A simples participacdo na licitacdo importa total, irrestrita e irretratavel submisséo dos
proponentes as condicdes deste Edital.
2.3. N&o poderdo concorrer, direta ou indiretamente, nesta licitagdo ou participar do
contrato dela decorrente:
2.3.1. Empresas que se encontrem sob faléncia, concordata, recuperacdo judicial ou
extrajudicial, concurso de credores, dissolucgéo, liquidacdo, estrangeiras que ndo funcionem
no pais, nem aquelas que tenham sido declaradas inidéneas pela Administragdo Publica,
direta ou indireta, Federal, Estadual, Municipal e Distrital, bem como as que estejam
punidas com suspenséo do direito de licitar ou contratar com o Distrito Federal.
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2.3.2. Empresas constituidas em consorcios e pessoas fisicas.

2.3.3. Servidor ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responsavel pela licitacéo.
2.3.4. O autor do Termo de Referéncia, do projeto basico ou executivo, pessoa fisica ou
juridica.

2.3.5. Empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboragdo do termo de
referéncia, ou do projeto basico ou executivo, ou da qual o autor do projeto seja dirigente,
gerente, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto
ou controlador, responsavel técnico ou subcontratado.

2.3.6. E vedada a pessoa juridica, cujo administrador, proprietario ou sécio com poder de
direcdo seja familiar de agente publico, preste servicos ou desenvolva projeto no 6rgéo ou
entidade da administracdo publica do Distrito Federal em que este exerca cargo em
comissdo ou fungdo de confianca por meio de: (Decreto n° 32.751/11, art. 8°)

| - contrato de servigo terceirizado;

Il - contratos pertinentes a obras, servicos e a aquisicao de bens;

I11 - convénios e os instrumentos equivalentes.

2.4. As pessoas juridicas que tenham socios em comum ndo poderdo participar do certame
para o (s) mesmo (s) item(s).

3. DO ENVIO DAS PROPOSTAS DE PRECOS

3.1. As empresas que desejarem participar do Pregdo deverdo enviar a proposta
Eletronicamente, até o dia e horario e no endereco eletrénico indicados no preAmbulo deste
Edital, ou no primeiro dia Gtil subseqliente, na hipdtese de ndo haver expediente nessa data,
devendo todos os campos do formulério disponibilizado ser preenchidos, observando as
orientacOes contidas no mencionado enderego.

3.2. As microempresas e empresas de pequeno porte poderdo participar desta licitacdo em
condicdes diferenciadas, na forma prescrita na Lei Complementar n° 123, de 14 de
dezembro de 2006. A identificacdo da licitante como Microempresa-ME ou Empresa de
Pequeno Porte-EPP, deveré ser feita no momento do cadastramento da licitante no sistema
Licitacoes-e do Banco do Brasil, DECLARANDO assim, para fins legais, sob as penas da
lei, que cumprem os requisitos legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa
de pequeno porte nas condigdes do Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa de
Pequeno Porte, instituido pela Lei Complementar n°. 123, de 14 de dezembro de 2006. Sera
observado em especial, quanto ao seu art. 3° que estdo aptas a usufruir do tratamento
favorecido estabelecido nos seus artigos 42 a 49 e que ndo se enquadram nas situacoes
relacionadas no 84° do art. 3° da citada Lei Complementar.

4. DO CREDENCIAMENTO E DA REPRESENTACAQO

Os interessados em participar do Pregdo Eletronico deverdo obter, previamente, 0 acesso ao
sistema Licitacoes-e junto as agéncias do Banco do Brasil sediadas no Pais. Este acesso se
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d& mediante chave de identificacdo e senha pessoal (intransferiveis). As instrucdes para
operar o sistema encontram-se na pagina inicial do mesmo.

4.2. A chave de identificacdo e a senha, terdo validade de um (1) ano e poderdo ser
utilizadas em qualquer Pregéo Eletronico efetuado no sistema Licitacoes-e.

4.3. A chave de identificacdo e a senha poderdo ser canceladas, a qualquer tempo, por
solicitacdo do credenciado ou por iniciativa fundamentada do DER-DF.

4.4. E de responsabilidade exclusiva do credenciado o sigilo da senha e do seu uso em
qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, bem como a capacidade
técnica para realizacdo das transagdes, inerente @ modalidade.

4.5. As licitantes ou seus representantes legais deverdo estar previamente credenciados
junto ao 6rgdo provedor do sistema eletrénico, no prazo minimo de 03 (trés) dias Uteis da
data de realizag&o do Pregéo.

4.6. O credenciamento da licitante e de seu representante legal junto ao sistema Licitacoes-e
implica na responsabilidade legal por todos os atos praticados e na capacitagao técnica para
a realizacdo das transacOes inerentes ao Pregédo Eletronico.

4.7. A representacdo da licitante far-se-a4 por meio de instrumento particular e/ou publico de
procuracdo com firma reconhecida em cart6rio, que comprove 0s necessarios poderes para
praticar todos os atos inerentes ao certame em nome do proponente. Em sendo sécio,
proprietério, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia do
estatuto ou contrato social, ou instrumento especifico no qual estejam expressos seus
poderes para exercer e assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura.

4.8. Nenhuma pessoa fisica ou juridica, ainda que credenciada por procuracdo legal, podera
representar mais de uma licitante.

5. REGULAMENTO OPERACIONAL

5.1 Todas as referéncias de tempo do Edital, Avisos e durante a Sessdo Publica observarao,
obrigatoriamente, o horéario de Brasilia - DF, e, dessa forma, serdo registrados no sistema
eletrénico e na documentacéo relativa ao certame.

5.2 No sistema Licitacoes-e, ap6s a criacdo do processo licitatério, 0 mesmo passa a ser
identificado por numero proprio e localizar-se no MENU “ACOLHIMENTO DE
PROPOSTAS”, no dia e hordrios previstos, conforme publicado oficialmente. O sistema
passa a classificar a licitacdo em “ABERTURA DE PROPOSTAS”,e nessa fase é
permitido ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade das mesmas. Em seguida, a licitacdo assume
0 status de “PROPOSTAS ABERTAS”, momento em que serd autorizado o inicio da
sessdo publica do Pregdo Eletrdnico.

5.3 Apos a sala de disputa ser aberta pelo Pregoeiro, a etapa competitiva entre as licitantes,
ou seus representantes devidamente conectados ao sistema, podera iniciar-se. A cada lance
ofertado as participantes serdo informadas, em tempo real, de seu recebimento, respectivo
horério de registro e valor. O sistema néo identificara o autor dos lances aos participantes
da disputa, nem mesmo ao seu Coordenador, porém, para demais informacdes, a licitante

4

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER

DF

deve clicar no botdo “Detalhes Disputa”, localizado no canto 4 DER/DF superior direito da
tela do item em disputa.

5.4 As licitantes poderédo enviar lances com valores superiores ao menor lance registrado,
desde que seja inferior ao seu altimo lance ofertado e diferente de qualquer lance valido
para o item, disputando assim os demais lugares de classificacao.

5.5 Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

5.6 O tempo normal de disputa sera controlado e encerrado pelo Pregoeiro, mediante aviso
de fechamento iminente emitido pelo sistema eletrdnico, apds o que transcorrerd periodo
aleatorio de tempo de até trinta (30) minutos, de nome randémico, determinado pelo
sistema, para lances adicionais. Findo este periodo, sera automaticamente encerrada a
recepcéo de lances.

5.7 O tempo normal de disputa sera fixado, controlado e encerrado pelo Pregoeiro. Apés a
finalizacdo desse tempo, a disputa entra na fase randdmica, ou seja, o sistema abre um
tempo aleatério, sem interferéncia do Pregoeiro, com encerramento imprevisto.

5.8 Ao término da disputa de lances, o sistema informa o lance final de menor preco, abre
chat de mensagem para consideragdes finais pelo Pregoeiro, o qual deve registrar alguns
avisos quanto a prazo para entrega de documentacdo ou amostra, ou outro qualquer que seja
relevante no momento e fechar a sala de disputa.

5.9 As licitantes podem, a qualquer momento, registrar mensagem ao Pregoeiro, via
sistema, essa possibilidade é permitida até a declaragdo de vencedor do certame. O rol de
mensagens e a relacdo dos lances serdo registrados no Relatério da Disputa, o qual pode ser
acessado pelos participantes e demais interessados.

5.10 Encerrada a etapa da sessdo publica, o Pregoeiro podera consultar a internet, para a
comprovacao da regularidade da licitante vencedora, por intermédio de cadastros estadual e
federal.

5.11 No caso da licitante arrematante possuir ocorréncias e nao tiver a sua habilitacdo
comprovada, estard sujeita a penalidade prevista no Decreto 26.851/2006. Neste caso, 0
Pregoeiro examinara a oferta subsequente e a habilitacdo da respectiva Proponente,
observada a ordem de classificacdo, até a identificacdo de uma que atenda o Edital.

5.12 Constatado o atendimento de todas as exigéncias deste Edital, o objeto da licitacdo
sera adjudicado a licitante vencedora.

6. DA PROPOSTA DE PRECOS NO SISTEMA ELETRONICO

6.1. A licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome
no Sistema Eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras sua proposta e lances.

6.2. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no Sistema Eletrdnico durante a sessdo
publica do pregao, ficando responsavel pelo dnus decorrente da perda de negdcios diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo Sistema, pelo Pregoeiro ou de
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sua desconexao.

6.3. A participagdo no pregdo dar-se-& por meio da digitacdo da senha privativa da licitante.

6.4. As licitantes deverdo inserir proposta, em lingua portuguesa, valor total do lote em
moeda nacional do Brasil para cada item cotado, informando uma Unica marca para
cada item até a data e hora marcada para o recebimento das propostas, exclusivamente
por meio do Sistema Eletronico, no enderego eletronico www.licitacoes-e.com.br,
sistema do Banco do Brasil quando, entdo, encerrar-se-4, automaticamente, a fase de
recebimento de propostas.

6.5. A(s) empresa(s) vencedora(s) deverd(do) protocolar (em) sua(s) proposta(s), em
lingua portuguesa, juntamente com a(s) documentacdo(fes) de habilitacdo, em
envelope fechado e identificado o pregdo, no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis,
contados a partir da declaracdo dos vencedores no Sistema, no Protocolo do DER-
DF, localizado no Setor de Administracio Municipal, Bloco “C”, Ed. Sede do DER-
DF, Térreo, CEP: 70.620-030, devendo a(s) proposta(s) conter(em):

a) nome da proponente, endereco, nimeros do CNPJ e da Inscri¢cdo Estadual ou do
Distrito Federal;

b) preco unitario e total de cada item cotado, devendo estar inclusos nos pregos
ofertados todos os tributos, embalagens, encargos sociais, frete, seguro e
quaisquer outras despesas que incidam ou venham a incidir sobre o objeto desta
licitacdo;

c) Conter a indicacdo de todas as caracteristicas dos produtos cotados, com

especificaces claras e detalhadas, de forma a demonstrar que atendem as
especificacOes constantes no Anexo | deste Edital;

d) prazo de validade da proposta que ndo podera ser inferior a 60 (sessenta) dias,
contados da data de sua entrega.

e) Conter prazo de entrega conforme Termo de Referéncia, contados a partir da
retirada/recebimento da respectiva Nota de Empenho ou do Pedido de
Fornecimento;

f) Conter a indicacdo de uma Unica marca para cada item cotado.

6.6. Caso 0 prazo de que trata o item 6.5, letra “d”, ndo esteja expressamente indicado na
proposta, 0 mesmo sera considerado como aceito para efeito de julgamento.

6.7. Em nenhuma hipdtese podera ser alterado o contetdo da proposta apresentada, seja
com relagdo a prazo e especificagdes do produto ofertado ou qualquer condicdo que
importe modificacdo dos seus termos originais, ressalvadas apenas aquelas alteracdes
destinadas a sanar evidentes erros formais.
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6.8. Para efeito de aceitabilidade da proposta, ndo serdo admitidos valores superiores aos
precos oficiais ou estimados pelo DER-DF. O desrespeito a essa regra levara os itens a
serem considerados fracassados, caso ndo se obtenha éxito com a negociacdo a ser
solicitada, seguindo a ordem de classificacéo.

7. DA ABERTURA DA SESSAO, DO JULGAMENTO E DA ADJUDICACAO.

7.1. A partir do horéario previsto no Sistema e informado neste Edital, terd inicio a sessdo
publica do pregdo eletrénico, com a divulgacdo das propostas de precos recebidas.

7.2. Aberta a etapa competitiva, as licitantes classificadas poderdo encaminhar lances
exclusivamente por meio do Sistema Eletronico, sendo a licitante imediatamente
informada do recebimento do seu lance e respectivo horario de registro e valor.

7.3. Nao serdo aceitas propostas que apresentarem precos globais ou unitarios simbdlicos,
irrisorios ou de valor zero.

7.4. Serdo desclassificadas propostas que contenham pregos excessivos ou manifestamente
inexequiveis, assim entendidos:

| - precos excessivos, quando 0s mesmos apresentarem valores superiores ao preco
estimado constante deste Ato Convocatério/Anexo;

Il - inexequiveis, sejam inferiores ao custo de producdo, acrescidos dos encargos
legais, quando a licitante serd convocada para demonstrar a exequibilidade do
preco ofertado, e, se ndo demonstrado, sera desclassificada;

7.5 Os precos oferecidos devem estar compativeis com os praticados no mercado.

7.6. Serd verificada a conformidade das propostas apresentadas com 0s requisitos
estabelecidos no Instrumento Convocatorio, sendo desclassificadas as que estiverem em
desacordo.

7.7. As licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observado o horario fixado pelo
pregoeiro para a abertura da sessao de lances e as seguintes condicdes:

7.7.1. Somente poderdo oferecer lances inferiores ao ultimo ofertado e registrado no
sistema;

7.7.2. No caso de lances de mesmo valor, prevalecerd aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar;

7.7.3. Poderdo ser enviados lances superiores a0 menor lance registrado para a
primeira colocacdo com a finalidade de se disputar as colocagdes subsequentes.

7.8. No julgamento das propostas sera adotado o critério de menor_preco por_lote,
observados o0s prazos méaximos para fornecimento, as especificacfes técnicas e
pardmetros minimos de desempenho e qualidade e demais condicdes estabelecidas neste
Edital.
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7.9. Durante o transcurso da sessdo publica, as licitantes serdo informadas, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do detentor do lance.

7.10. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisdo do pregoeiro.

7.11. O (a) Pregoeiro(a) poderd, se necessario, suspender a sessdo para recorrer a setores
técnicos internos e externos, a fim de obter parecer que possibilite melhor julgamento
das especificacbes dos produtos cotados, definindo nova data para continuidade da
sessdo licitatoria.

7.12. O Sistema Eletrénico encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apés o
que transcorrerd periodo de tempo de até trinta minutos, aleatoriamente determinado,
findo o qual serd automaticamente encerrada a recep¢do de lances.

7.13. Apds o encerramento da etapa de lances da sessdo publica, o pregoeiro podera
encaminhar, pelo Sistema Eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado
lance mais vantajoso, para que seja obtida melhor proposta, observado o critério de
julgamento, ndo se admitindo negociar condi¢Oes diferentes daquelas previstas no Edital.

7.13.1. A negociacao sera realizada por meio do Sistema, podendo ser acompanhada
pelas demais licitantes.

7.14. Por forga do que dispde o artigo 44 da Lei Complementar n® 123 de 14 de dezembro
de 2006, as microempresas e empresas de pequeno porte, terdo tratamento diferenciado e
favorecido, observados as seguintes regras:

7.14.1. Sera assegurado, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para
as microempresas e empresas de pequeno porte.

7.14.1.1. Na modalidade de pregéo, o intervalo percentual estabelecido no § 1°
do artigo 44 da Lei Complementar n° 123/06 sera de até 5% (cinco por
cento) superior ao melhor prego.

7.14.2. Para efeito do disposto no artigo 44 da Lei Complementar n°® 123/06,
ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte forma:

7.14.2.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada
poderd apresentar proposta de preco inferior aquela considerada
vencedora do certame, situacdo em que sera adjudicado em seu favor o
objeto licitado;

7.14.2.2. Ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno
porte, na forma do inciso | do caput do artigo 45 da Lei Complementar
n°® 123/06, serdo convocadas as remanescentes que porventura se
enquadrem na hipdtese dos 88 1° e 2° do art. 44 da Lei Complementar n°
123/06, na ordem classificatoria, para o exercicio do mesmo direito;
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7.14.2.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem em situacdo de empate, sera
efetuado sorteio, aleatorio e automatico pelo sistema, entre elas para que se
identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

7.14.3. Na hipotese da ndo-contratagdo nos termos previstos no “caput” do artigo 45
da Lei Complementar n® 123/06, o objeto licitado serd adjudicado em favor da
proposta originalmente vencedora do certame.

7.14.3.1. O disposto no artigo 45 da Lei Complementar n® 123/06, somente se
aplicara quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido apresentada por
microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.14.3.2. No caso do pregdo, ap6s 0 encerramento dos lances, a microempresa
ou empresa de pequeno porte melhor classificada sera convocada para
apresentar nova proposta no prazo maximo de cinco minutos por item
e/ou lote em situacdo de empate, sob pena de preclusédo do direito.

7.15. Encerrada a fase de lance o (a) Pregoeiro (a) examinard a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a compatibilidade do preco em relagdo ao estimado para
contratacdo e verificara a habilitacdo da licitante, conforme disposto neste Edital.

7.16. Caso ndo sejam realizados lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de
menor valor e 0 estimado para a contratacao.

7.17. Constatado atendimento pleno as exigéncias habilitatorias e do Edital, serd declarado
o0 proponente vencedor, sendo-lhe adjudicado o objeto para o qual apresentou proposta.

7.17.1. A adjudicacdo sera realizada por lote.

7.18. Se a proposta ndo for aceitavel ou se o proponente ndo atender as exigéncias
habilitatérias, o (a) Pregoeiro (a) examinara as ofertas subseqientes, na ordem de
classificacdo, até a apuracao de uma proposta que atenda ao Edital.

7.19. No caso de desconexdo com o pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do pregédo
eletronico, o Sistema Eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a
recepcdo dos lances, retornando o pregoeiro, quando possivel, sua atuacdo no certame,
sem prejuizo dos atos realizados;

7.20. Quando a desconexao persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao do pregao
eletrobnico serd suspensa e terd reinicio somente ap0s comunicacdo expressa aos
operadores representantes dos participantes, por meio de mensagem eletr6nica,
divulgando data e hora da reabertura da sessao;

7.21. Verificando-se no curso da analise, o descumprimento de requisitos estabelecidos
neste Edital e Anexos, a proposta sera desclassificada.
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7.22. A licitante vencedora deverd protocolar no prazo méaximo de 03 (trés) dias Uteis,
contados a partir da declaragdo dos vencedores no Sistema, sua proposta devidamente
adequada ao preco negociado, bem como a documentagéo de habilitacdo, nos termos do
item 6.5 deste Edital.

8. DA HABILITACAO

8.1. Encerrada a etapa de lances e negociagdo, o (a) pregoeiro solicitara envio dos
documentos exigidos para a habilitacdo, conforme regulado neste Edital, que devera ser
enviado em até 30 (trinta) minutos que podera ser estabelecido por conveniéncia e
oportunidade administrativa para os nimeros de telefax Oxx(61) 3343-0751 e Oxx(61)
3342-2275 ou incluidos pelas licitantes em campo proprio disponibilizado pelo Sistema.

8.1.1. Posteriormente tais documentos deverdo ser protocolizados, no prazo maximo
de 03 (trés) dias Uteis, contados a partir da declaragdo dos vencedores no Sistema,
no endereco: Setor de Administracdo Municipal, Bloco “C”, Ed. Sede do DER-
DF, no Protocolo do DER-DF, térreo.

8.2. Para habilitar-se as empresas deverdo estar devidamente cadastradas e habilitadas
parcialmente no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF e
apresentar a documentacdo complementar solicitada ou aquela relacionada no Item 8.2.2
deste Edital.

a) A habilitacdo fica condicionada a verificacdo dos seus respectivos registros, bem
como da validade dos documentos cadastrais e de habilitacdo parcial por meio de
consulta “on-line” ao SICAF, no ato da abertura do certame, que serd impressa
sob forma de “Declaragdo de Situagdo”, que instruird o processo, nos termos dos
artigos 27 a 31 da Lei 8.666/93, do artigo 3° do Decreto n.° 3.722/2001 e da
instrucdo Normativa MARE n.° 5 de 21/07/95, republicada no DOU do dia
19/04/96;

8.2.1. As licitantes devidamente cadastradas no SICAF deverdo encaminhar os
seguintes documentos:

| — Declaragéo, sob as penas da lei, da superveniéncia de fato impeditivo da
habilitacdo (exigida somente se houver fato impeditivo);

Il — Declaragdo de que néo utiliza méo-de-obra, direta ou indireta, de menores
de 18 (dezoito) anos para a realizacdo de trabalhos noturnos, perigosos ou
insalubres, bem como néo utiliza, para qualquer trabalho, méo-de-obra de
menores de 16 (dezesseis) anos, exceto na condicdo de aprendiz, a partir de
14 (quatorze) anos, nos termos do inciso V, do art. 27, da Lei n.° 8.666/93)
(modelo Anexo Il);

[11 — Declaragéo de ciéncia e Termo de Responsabilidade (modelo Anexo Ill);
10
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IV — Declaragdo de Microempresa ou Pequeno Porte (modelo anexo 1V);

V — Comprovacdo de aptiddo no desempenho de atividade pertinente
compativel em caracteristicas com o objeto desta licitacdo, por intermédio da
apresentacdo de Atestado (s) de Capacidade Técnica, fornecido (s) por
pessoa juridica de direito publico ou privado;

VI - Certiddo Negativa de Débitos ou certiddao positiva com efeito de negativa,
emitida pela Secretaria de Estado de Fazenda do Governo do Distrito
Federal, em plena validade, para as empresas com sede ou domicilio fora
do Distrito _Federal, que podera ser obtida através do site
www.fazenda.df.gov.br;

VIl — Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas, emitida através do site
www.tst.jus.br/certidao, de acordo com a Lei n® 12.440, de 07/07/2011.

VIII — As licitantes que apresentarem resultado menor ou igual a 1 (um), em
qualquer um dos indices contidos no cadastro do SICAF, deverdo comprovar
capital social ou patriménio liquido de 10% (dez por cento) do valor total
estimado para o(s) item(ns) cotado(s) constante do Anexo I, gue deverd
recair sobre 0 montante dos itens gue pretenda concorrer.

a) A comprovagdo devera ser feita quando da habilitacdo, apresentando o
Balango Patrimonial e DemonstragcGes Contébeis do Gltimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da Lei devidamente registrados ou pelo Registro comercial, ato
constitutivo, estatuto ou contrato social, conforme regulado pelo subitem 8.2.2 deste edital.

8.2.1.1. A licitante cuja habilitacdo parcial no SICAF acusar no demonstrativo
“Consulta Situagdo do Fornecedor”, algum documento com validade
vencida, devera encaminhar o respectivo documento a fim de comprovar
a sua regularidade.

8.2.2. As Licitantes ndo cadastradas ou com situacdo irregular junto ao SICAF,
deverdo encaminhar os seguintes documentos:

| — Declaragéo, sob as penas da lei, da superveniéncia de fato impeditivo da
habilitacdo (exigida somente se houver fato impeditivo);

Il — Declaragdo de que néo utiliza méo-de-obra, direta ou indireta, de menores
de 18 (dezoito) anos para a realizacdo de trabalhos noturnos, perigosos ou
insalubres, bem como néo utiliza, para qualquer trabalho, méo-de-obra de
menores de 16 (dezesseis) anos, exceto na condi¢do de aprendiz, a partir de
14 (quatorze) anos, nos termos do inciso V, do art. 27, da Lei n.° 8.666/93)
(modelo Anexo Il);

11
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Il — Certificado de Regularidade perante o FGTS, fornecido pela Caixa
Econdmica Federal, devidamente atualizado, nos termos da Lei n.° 8.036, de
11 de maio de 1990;

IV — Certiddo Negativa de Débitos Relativos as ContribuicGes Previdenciérias e
as de Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil
(Anexo Xl da Portaria Conjunta PGFN/RFB n° 3, de 2.5.2007), observado o
disposto no art. 4° do Decreto n° 6.106, de 30.4.2007;

V — Certiddo Negativa de faléncia, concordata, recuperacdo judicial ou
extrajudicial (Lei n°®11.101, de 9.2.2005), expedida pelo distribuidor da sede
da empresa, datado dos ultimos 30 (trinta) dias, ou que esteja dentro do prazo
de validade expresso na prépria Certiddo. No caso de pragas com mais de um
cartorio distribuidor, deverdo ser apresentadas as certiddes de cada um dos
distribuidores;

VI — Prova de Regularidade para com a Fazenda Nacional que devera ser
efetuada mediante Certiddo Conjunta expedida pela Secretaria da Receita
Federal e Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional, referente aos tributos
federais e a Divida Ativa da Unido, por elas administrados, conforme
preconizado no artigo 1° do Decreto n.° 6.106/2007;

VIl — Prova de regularidade para com a Fazenda Publica da sede do licitante;

VIl - Certiddo Negativa de Débitos ou Certiddo Positiva com efeito de
Negativa, emitida pela Secretaria de Estado de Fazenda do Governo do
Distrito Federal, em plena validade, para as empresas com sede ou domicilio
fora do Distrito Federal, que podera ser obtida por meio do site
www.fazenda.df.gov.br;

IX - Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas, emitida através do site
www.tst.jus.br/certidao, de acordo com a Lei n® 12.440, de 07/07/2011.

X — Comprovagdo de aptiddo no desempenho de atividade pertinente
compativel em caracteristicas com o objeto desta licitacdo, por intermédio da
apresentacdo de Atestado (s) de Capacidade Técnica, fornecido (s) por
pessoa juridica de direito publico ou privado;

X1 — Balango Patrimonial e demais demonstragdes contabeis do ultimo
exercicio social, ja exigiveis e apresentadas na forma da Lei devidamente
registrados, que comprovem a boa situacdo financeira da empresa, vedada a
sua substituic@o por balancetes ou balangos provisorios.

a) as empresas constituidas no ano em curso poderéo
substituir o balango anual por balanco de abertura, devidamente
autenticado pela Junta Comercial,

12
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) b) a boa situacdo financeira da empresa serd avaliada
pelos Indices de Liquidez Geral (LG) e Liquidez Corrente (LC) e
Solvéncia Geral (SG), resultantes da aplicacéo das seguintes formulas:

ATIVO CIRCULANTE + REALIZAVEL A LONGO PRAZO
LG =
PASSIVO CIRCULANTE + EXIGIVEL A LONGO PRAZO

ATIVO CIRCULANTE
LC T e —————————— e
PASSIVO CIRCULANTE

ATIVO TOTAL
SG =
PASSIVO CIRCULANTE+ EXIGIVEL A LONGO PRAZO

c) As licitantes que apresentarem resultado menor ou
igual a 1 (um), em qualquer um dos indices acima, deverdo comprovar
capital social ou patriménio liquido de 10% (dez por cento) do valor
total estimado para o(s) item(ns) cotado(s) constante do Anexo I, que
devera recair sobre o montante dos itens gue pretenda concorrer. A
comprovacdo devera ser feita quando da habilitacdo, apresentando o
balanco Patrimonial e Demonstracbes Contabeis do ultimo exercicio
social, ja exigiveis e apresentados na forma da Lei devidamente
registrados ou pelo Registro comercial, ato constitutivo, estatuto ou
contrato social, conforme estabelecido no inciso XI deste subitem.
(conforme Decisdo n° 5876/2010-TCDF)

XII — Apresentar registro no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ;
X1l — Apresentar prova de inscricdo Estadual, Municipal ou do Distrito Federal;

XIV — Apresentar registro comercial, ato constitutivo, estatuto ou contrato
social devidamente registrado na Junta Comercial para comprovacdo do ramo
de atividade e do capital social, quando for o caso; e

XV — No caso de sociedades por acbes, dos documentos de eleicdo de seus
administradores: a inscricdo do ato constitutivo, no de sociedades civis,
acompanhada de prova de diretoria em exercicio; e o decreto de autorizacdo, em
se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e
ato de registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo o6rgéao
competente, quanto a atividade assim o exigir.

8.3. Nos termos do art. 43 da Lei Complementar 123, havendo alguma restricdo na
comprovacdo da regularidade fiscal das micro e empresas de pequeno porte, sera
assegurado o prazo de 2 (dois) dias Uteis, cujo termo inicial correspondera a0 momento

13
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em que a licitante for declarada vencedora do certame, prorrogaveis por igual periodo, a
critério da Administracdo, para a regularizacdo, nos termos da legislacéo pertinente.

8.3.1. A ndo regularizagdo no prazo previsto implicard decadéncia do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas no art. 81 da Lei 8.666/93 e neste
Edital e Anexos, sendo facultado a Administracdo convocar as licitantes
remanescentes, na ordem de classificacdo para prosseguimento do certame em
seus termos ulteriores ou revogar a licitagdo se decisdo oportuna e conveniente,
além de incidir a prescri¢do contida no art. 7° da Lei 10.520/02.

8.4. Os documentos necessarios a habilitacdo, quando enviados ao pregoeiro, deverdo ser
apresentados em original, ou por qualquer processo de copia autenticada por cartério ou
mediante cotejo das copias com os originais pelo pregoeiro ou por membro da equipe de
apoio ou publicacdo em drgao de imprensa oficial.

8.5. Os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar todos em nome da matriz
ou todos em nome da filial, exceto aqueles que comprovadamente s6 possam ser
fornecidos a matriz e referir-se ao local do domicilio ou sede do interessado.

8.6. Para os efeitos desta licitacdo, considera-se sede a matriz ou o Unico estabelecimento
comercial, industrial e de prestagdo de servigos da empresa (mesmo CNPJ).

8.7. Em todas as hipdteses referidas nos 8.2.1 e 8.2.2 deste Edital, ndo serdo aceitos
protocolos, tampouco documentos com prazo de validade vencido.

8.8. Quando o documento e/ou certidfes apresentados ndo informarem a sua validade
deverdo estar datados dos ultimos 90 (noventa) dias, exceto a Certiddo de que trata o
inciso V do subitem 8.2.2, deste Edital.

8.9. A empresa que ndo enviar a documentagao de habilitacdo via “fax” quando solicitado
pelo (a) pregoeiro (a), ou que ndo protocolar sua proposta de preco, bem como a
documentacdo de habilitacdo no prazo estabelecido neste Edital, sera inabilitada e estara
sujeita as penalidades previstas no Decreto 26.851/2006 e alteracfes posteriores.

9. DAS PENALIDADES

9.1 - Das Espécies

9.1.1 — As licitantes e/ou contratadas que ndo cumprirem integralmente as obrigagdes
assumidas, garantida a prévia defesa, estdo sujeitas as seguintes sancfes em
conformidade com o Decreto n°® 26.851, de 30/05/2006, publicado no DODF n°
103, de 31/05/2006, pg. 05/07, alterado pelos Decretos n°s 26.993/2006, de
12/07/2006 e 27.069/2006, de 14/08/2006:

| - adverténcia;
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Il - multa; e

Il - suspensdo temporéria de participagdo em licitagdo, e impedimento de
contratar com a Administragdo do Distrito Federal, por prazo néo superior a
2 (dois) anos, e dosada segundo a natureza e a gravidade da falta cometida.

a) para a licitante e/ou contratada que, convocada dentro do prazo de
validade de sua proposta, néo celebrar o contrato, deixar de entregar ou
apresentar documentagdo falsa exigida para o certame, ensejar o
retardamento da execucédo do seu objeto, comportar-se de modo inidéneo
ou cometer fraude fiscal; a penalidade sera aplicada por prazo néo
superior a 5 (cinco) anos, e a licitante e/ou contratada sera
descredenciada do Sistema de Cadastro de Fornecedores, sem prejuizo
das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes
legais, aplicadas e dosadas segundo a natureza e a gravidade da falta
cometida;

IV - declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao
Publica enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢cdo ou até
que seja promovida a reabilitacdo perante a prdpria autoridade que aplicou a
penalidade, que serd concedida sempre que a contratada ressarcir a
Administracdo pelos prejuizos resultantes e ap6s decorrido o prazo da
sancédo aplicada com base no inciso anterior.

9.1.2 - As sangdes previstas nos incisos I, 11l e 1V do subitem anterior poderéo ser
aplicadas juntamente com a do inciso I, facultada a defesa prévia do interessado,
no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

9.2 - Da Adverténcia

8.2.1 - A adverténcia é o aviso por escrito, emitido quando a licitante e/ou contratada
descumprir qualquer obrigacdo, seja quando o descumprimento da obrigacéo
ocorrer durante o procedimento licitatério ou na fase de execucdo contratual,
entendida desde a recusa em retirar a nota de empenho ou assinar o contrato.

9.3 - Da Multa

9.3.1 - A multa é a sancdo pecuniaria que serd imposta a contratada pelo ordenador de
despesas do DER-DF, por atraso injustificado na entrega ou execucdo do
contrato, e sera aplicada nos seguintes percentuais:

I - 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de
material ou execucdo de servicos, calculado sobre o valor correspondente a
parte inadimplente, até o limite de 9,9%, que corresponde a até 30 (trinta)
dias de atraso;

Il - 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega
15
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de material ou execugdo de servicos, calculado, desde o primeiro dia de
atraso, sobre o valor correspondente a parte inadimplente, em carater
excepcional, e a critério do 6rgdo contratante, quando o atraso ultrapassar 30
(trinta) dias;

111 - 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, por
descumprimento do prazo de entrega, sem prejuizo da aplica¢do do disposto
nos incisos | e Il deste subitem;

IV - 15% (quinze por cento) em caso de recusa injustificada do adjudicatario
em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo
estabelecido pela Administracdo, recusa parcial ou total na entrega do
material, recusa na concluséo do servico, ou rescisdo do contrato/ nota de
empenho, calculado sobre a parte inadimplente; e

V- 20% (vinte por cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho, pelo
descumprimento de qualquer clausula do contrato, exceto prazo de entrega.

9.3.2 - A multa sera formalizada por simples apostilamento contratual, na forma do
art. 65, § 8° da Lei n° 8.666/93 e serd executada apOs regular processo
administrativo, oferecido a contratada a oportunidade de defesa prévia, no prazo
de 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da notificacdo, nos termos do 8

3° do art. 86 da Lei n° 8.666/93, observada a seguinte ordem:
I - mediante desconto no valor da garantia depositada do respectivo contrato;
Il - mediante desconto no valor das parcelas devidas a contratada; e
11l - mediante procedimento administrativo ou judicial de execucao.

9.3.3 — Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda
desta, respondera a contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada pelo
indice Geral de Precos Mercado (IGP-M) ou equivalente, que sera descontada
dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo ou cobrados
judicialmente.

9.3.4 - O atraso, para efeito de calculo de multa, serd contado em dias corridos, a
partir do dia seguinte ao do vencimento do prazo de entrega ou execu¢do do
contrato, se dia de expediente normal na reparticdo interessada, ou no primeiro
dia Gtil seguinte.

9.3.5 - Em despacho, com fundamentagdo sumaria, podera ser relevado:
| - 0 atraso ndo superior a 05 (cinco) dias; e

Il - a execucdo de multa cujo montante seja inferior ao dos respectivos custos
de cobranga.
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9.3.6 - A multa podera ser aplicada cumulativamente com outras san¢des, segundo a
natureza e a gravidade da falta cometida, consoante o previsto do subitem 9.1.2 e
observado o principio da proporcionalidade.

9.3.7 - Decorridos 30 (trinta) dias de atraso, a nota de empenho e/ou contrato deverédo
ser cancelados e/ou rescindidos, exceto se houver justificado interesse da unidade
contratante em admitir atraso superior a 30 (trinta) dias, que sera penalizado na
forma do inciso Il do subitem 9.3.1.

9.3.8 - A sangdo pecunidria prevista no inciso IV do subitem 9.3.1 ndo se aplica nas
hipoteses de rescisdo contratual que ndo ensejam penalidades.

9.4 - Da Suspensao

A suspensdo € a sancdo que impede temporariamente o fornecedor de participar
de licitacdo e de contratar com a Administracdo, e, se aplicada em decorréncia de
licitacdo na modalidade pregdo, ainda suspende o registro cadastral da licitante
e/ou contratada no Cadastro de Fornecedores do Distrito Federal, instituido pelo
Decreto n°® 25.966, de 23 de junho de 2005, e no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, de acordo com 0s prazos a segulir:

| - por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo de adverténcia, emitida
pelo DER-DF, a licitante e/ou contratada permanecer inadimplente;

Il - por até 90 (noventa) dias, quando a licitante deixar de entregar, no prazo
estabelecido no edital, os documentos e anexos exigidos, quer por via fax ou
internet, de forma provisoria, ou, em original ou copia autenticada, de forma
definitiva;

Il - por até 12 (doze) meses, quando a licitante, na modalidade pregdo,
convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o
contrato, ensejar o retardamento na execucao do seu objeto, falhar ou fraudar
na execucao do contrato; e

IV - por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a licitante:

a) apresentar documentos fraudulentos, adulterados ou falsificados nas
licitacbes, objetivando obter, para si ou para outrem, vantagem
decorrente da adjudicacédo do objeto da licitacéo;

b) tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacéo;
e

c) receber qualquer das multas previstas no subitem anterior e ndo efetuar
0 pagamento;

9.4.2 - A penalidade de suspenséo sera aplicada pelo Diretor Geral do DER-DF e sera
publicada no Diéario Oficial do Distrito Federal.
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9.4.3 - O prazo previsto no inciso IV poderé ser aumentado para até 05 (cinco) anos,
quando as condutas ali previstas forem praticadas no ambito dos procedimentos
derivados dos pregdes.

9.5 - Da Declaracéo de Inidoneidade

9.5.1 - A declaracdo de inidoneidade seré aplicada pelo Secretario de Estado, a vista
dos motivos informados na instrugédo processual.

9.5.2 - A declaracdo de inidoneidade prevista neste item 9.5 permanecerd em vigor
enquanto perdurarem 0s motivos que determinaram a puni¢do ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que a aplicou, e serd
concedida sempre que a contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos
resultantes de sua conduta e apds decorrido o prazo da sancao.

9.5.3 - A declaragdo de inidoneidade e/ou sua extin¢do serd publicada no Diario
Oficial do Distrito Federal, e seus efeitos serdo extensivos a todos os
orgdos/entidades subordinados ou vinculados ao Poder Executivo do Distrito
Federal, e & Administracdo Publica, consoante disposto no art. 87, IV da Lei n°
8.666/1993.

9.6 - Do Assentamento em Registros
9.6.1 - Toda sancdo aplicada serad anotada no historico cadastral da empresa.

9.6.2 - As penalidades terdo seus registros cancelados apés o decurso do prazo do ato
que as aplicou.

9.7 - Da Sujeicao a Perdas e Danos

9.7.1 - Independentemente das sancGes legais cabiveis, regulamentadas pelo Decreto
n° 26.851/06 e suas alteracOes, previstas neste edital, a licitante e/ou contratada
ficara sujeita, ainda, a composicao das perdas e danos causados a Administracdo
pelo descumprimento das obrigacdes licitatorias e/ou contratuais.

10. DAS IMPUGNACOES E DOS RECURSOS

10.1. Para impugnar o presente Pregdo qualquer licitante podera fazé-lo até 2 (dois) dias
Uteis que anteceder a abertura da sessdo publica, na forma eletrénica pelo e-mail
licitacaopregao@der.df.gov.br, ou via contato telefénico, nUmero indicado no item
10.6..

10.1.1. Cabera ao (a) Pregoeiro (a), auxiliado pelo Chefe do Nucleo de Almoxarifado
e pela unidade requisitante do material, decidir sobre a peticao.
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10.1.2. Acolhida a impugnacdo contra o ato convocatdrio, desde que altere a
formulacdo da proposta de precos, serd definida e publicada nova data para
realizacdo do certame.

10.2. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverdo ser
envidados ao pregoeiro, ate trés dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da
sessdo publica, exclusivamente por meio eletrobnico via internet, no site
www.licitacoes-e.com.br ou no e-mail: licitacaopregao@der.df.gov.br.

10.2.1. As informac@es e/ou esclarecimentos serdo prestados pelo Pregoeiro através
do site www.licitacoes-e.com.br. no link correspondente a este edital, ficando
todas as licitantes obrigadas a acessa-lo para obtencao das informacdes prestadas
pelo Pregoeiro.

10.3. Qualquer cidadao é parte legitima para impugnar edital de licitagdo por irregularidade
na aplicagdo da Lei n° 10.520/2002, até dois dias Uteis anteriores a data fixada para
abertura da sessdo publica, no protocolo do DER-DF no Setor de Administracao
Municipal, Bloco “C”, Ed. Sede do DER-DF, Térreo — PROTOCOLO, CEP: 70.620-
030.

10.4. Declarado o vencedor, qualquer licitante poderd manifestar imediata e
motivadamente a intencdo de recorrer, devendo registrar sua intencdo em campo
proprio disponibilizado no sistema no icone ‘“Recurso”, devendo o interessado, no
prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados da lavratura da ata, apresentar as razdes do
recurso, no protocolo do DER-DF no Setor de Administragdo Municipal, Bloco “C”,
Ed. Sede do DER-DF, Térreo — PROTOCOLO. A apresentacdo de contrarrazes dos
demais licitantes ocorrerda no prazo de até 03 (trés) dias Uteis apOs o prazo do
recorrente.

10.5. O acolhimento do recurso importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

10.6. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
PARQUE RODOVIARIO - DER/DF- ROD. DF 001 KM 0 — SOBRADINHO-DF — CEP: 73.250-
900, na Sala do Nucleo de Almoxarifado, telefone: (61)3302-1052. Pregoeiro(a): Paulo

Roberto Almeida Aradjo.

10.7. A falta de manifestacdo imediata e motivada da intencdo de interpor recurso, no
momento da sessdo do pregdo, implicara decadéncia do direito da licitante de recorrer,
podendo o (a) pregoeiro (a) adjudicar os objetos a(s) vencedora(s).

10.8. Cabera ao (a) Pregoeiro (a) receber, examinar e instruir os recursos impetrados contra
suas decisOes e o Diretor Geral do DER-DF a deciséo final sobre os recursos contra
atos do (a) Pregoeiro (a), nos termos do art. 8°, IV c/c art. 11, VII, do Decreto 5.450/05.

10.9. Manifestada a inten¢do de interpor recurso, ficardo as demais licitantes intimadas
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para, querendo, apresentarem contrarrazfes em igual prazo, que comecara a contar do
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos
indispensaveis a defesa dos seus interesses, nos termos do art. 26, do Decreto 5.450/05.

10.10. Depois de decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais,
o Diretor Geral do DER-DF procedera a homologacgéo do certame.

10.11. O recurso contra decisdo do pregoeiro tera efeito suspensivo, nos termos do § 1° do
art. 26 c/c art. 27, todos do Decreto 5.450/05.

10.12. N&o serdo conhecidos os recursos apresentados intempestivamente.

11. DO CONTRATO

11.1 — Sem prejuizo do Capitulo Il da Lei 8.666/93, o presente Edital e seus anexos e a
proposta do adjudicatario serdo partes integrantes da nota de empenho de despesa, a
qual substituird o instrumento de contrato.

11.2 — A recusa injustificada do adjudicatario em aceitar a nota de empenho, em até 05
(cinco) dias ap6s sua emissdo, caracteriza o descumprimento total da obrigacéo,
sujeitando-o as penalidades legalmente estabelecidas e facultando ao DER-DF
convocar os licitantes remanescentes, obedecida a ordem de classifica¢do, ou revogar a
licitacdo.

11.3 — E vedada a subcontratacdo, cessdo ou transferéncia parcial ou total do objeto deste
Edital sem anuéncia prévia da Contratante.

12. DO PAGAMENTO

12.1. Para efeito de pagamento, a CONTRATADA devera apresentar os documentos abaixo
relacionados:

| — Certiddo Negativa de Débitos Relativos as Contribui¢es Previdenciarias e as de
Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo Xl da
Portaria Conjunta PGFN/RFB n° 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 4°
do Decreto n° 6.106, de 30.4.2007;

Il — Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo —
FGTS, fornecido pela CEF — Caixa Econémica Federal, devidamente atualizado
(Lei n.° 8.036/90);

Il — Prova de regularidade para com a Fazenda Federal mediante apresentacdo de
Certidao Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida
da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — PGFN ou
pela Secretaria da Receita Federal do Brasil, em plena validade;
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IV — a empresa sediada, domiciliada ou com filial no Distrito Federal, devera
apresenta, também, prova de quitacdo com a Fazenda do Distrito Federal
(Certiddo de Regularidade com a Fazenda do Distrito Federal);

V — Certiddo Negativa de Deébitos Trabalhistas (CNDT), emitida pelo Tribunal
Superior do Trabalho, nos termos da Lei 12.440/2011, em plena validade.

12.2. O pagamento serd efetuado até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de
apresentacao da Nota Fiscal, desde que o documento de cobranca esteja em condigfes de
liquidacdo de pagamento.

12.3. Passados 30 (trinta) dias sem o devido pagamento por parte da Administracdo, a
parcela devida serd atualizada monetariamente, desde o vencimento da obrigacao até a
data do efetivo pagamento de acordo com a variagao “pro rata tempore” do INPC.

12.4. Nenhum pagamento sera efetuado a licitante enquanto pendente de liquidacéo,
qualquer obrigacdo que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem
que isso gere direito ao pleito de reajustamento de precos ou corre¢cdo monetéria (quando
for o caso).

125. Caso haja multa por inadimplemento contratual, sera adotado o seguinte
procedimento:

| — Se o valor da multa for superior ao valor da garantia prestada, além da perda
desta, respondera a contratada pela sua diferenca, a qual sera descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo ou ainda, quando for o
caso, cobrada judicialmente.

12.6. Para as empresas com sede ou domicilio no Distrito Federal, com créditos de valores
iguais ou superiores a R$ 5.000,00 (cinco mil reais), 0os pagamentos serdo feitos
exclusivamente, mediante crédito em conta corrente, em nome do beneficiario junto ao
Banco de Brasilia S/A — BRB. Para tanto deverdo apresentar o nimero da conta corrente
e agéncia onde deseja receber seus créditos, de acordo com o Decreto n.° 32.767 de
17/02/2011, publicado no DODF n° 35, pag.3, de 18/02/2011.

13. DO REAJUSTE DE PRECOS

13.1. O valor do objeto desta licitacdo é fixo e irreajustavel.

14. DA ENTREGA DO MATERIAL

14.1. O material deverd ser entregue no prazo e condi¢des estabelecidos neste edital e seu
anexo, contado a partir da data de recebimento da Nota de Empenho, em dia de
expediente do DER-DF, em seu horéario de funcionamento;
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14.2. Seré recebido o material:

| — provisoriamente, mediante termo circunstanciado para efeito de posterior
verificacdo da conformidade do material com a especificacao;

Il — definitivamente, mediante termo circunstanciado, ap06s verificar que o material
entregue possui todas as caracteristicas consignadas neste edital, no que tange a
quantidade solicitada e qualidade do produto especificada no Edital.

14.3. Apo6s o recebimento definitivo do objeto, sera atestada a Nota Fiscal para efeito de
pagamento;

14.4. Se a licitante vencedora deixar de entregar o material dentro do prazo estabelecido
sem justificativa por escrito, aceita pela Administracdo, sujeitar-se-4 as penalidades
impostas pela legislacdo vigente e neste Edital.

14.5. — O material sera entregue no Nucleo de Almoxarifado e Patriménio do DER-DF,
localizado na DF-001 KM 0, Parque Rodoviario, Sobradinho-DF, telefones: (61)3302-
1052/3302-1630.

15. DAS DISPOSICOES FINAIS

15.1. Todo e qualquer pedido de alteracdo do Contrato/Nota de Empenho oriundo deste
Edital serd dirigido a autoridade responsavel por sua emissdo, a quem cabera o
deferimento ou ndo do pedido.

15.2. Quando ocorrer discordancia ou inversdo de numeracdo de itens, poderd o (a)
pregoeiro (a), fazer as correcBes que julgar necessarias para 0 seu aproveitamento, no
interesse da Administracéo.

15.3. A(s) licitante(s) vencedora(s) ficara (8do) obrigada(s) a entregar os materiais descritos
na Nota de Empenho, no local nela indicado, sem que isso implique em acréscimo nos
precos constantes das propostas;

15.4. A critério do pregoeiro, que devera justificar previamente no chat de mensagens, o
prazo de 30 (trinta) minutos para o envio de documentos por meio de fax, podera ser
prorrogado pelo tempo que se julgar necessario

15.5. A autoridade competente podera, em qualquer fase do processo licitatorio,
desclassificar a proposta da licitante que for declarada inidénea na éarea da
Administragdo Publica.

15.6. Ao DER-DF fica reservado o direito de revogar a licitacdo por razdes de interesse
publico, decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, e o dever de anula-
la por ilegalidade, de oficio ou por provocagdo de terceiros, mediante parecer escrito e
devidamente fundamentado, nos termos do artigo 49 da Lei n.° 8.666/93.
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15.7. A contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, acréscimos ou
supressOes que se fizerem necessarias, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
(Lei n.° 8.666/93, art.65, 8§ 1°, 2°, 1I).

15.8. Quaisquer tributos ou encargos legais criados, alterados ou extintos, bem como a
superveniéncia de disposi¢des legais, quando ocorridas apds a data da apresentacdo da
proposta, de comprovada repercussdo nos pregos contratados, implicardo na revisdo
destes para mais ou para menos, conforme o caso (Lei n.° 8.666/93, art. 65, 8 5°).

15.9 — Os prazos referidos neste Edital s6 se iniciam e vencem em dia de expediente no
Orgéo ou na entidade.

15.10. E vedada a subcontratacéo, cessdo ou transferéncia parcial ou total do objeto deste
Pregéo;

15.11. O resultado de julgamento do certame sera publicado no Diario Oficial do Distrito
Federal.

15.12. O foro para dirimir questdes relativas ao presente edital sera o de Brasilia — DF, com
exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

15.13. Os casos omissos e demais davidas suscitadas serdo dirimidas pelo (a) Pregoeiro (a),
no enderego mencionado no predmbulo, ou através do telefone 3342-2275.

15.14. Havendo irregularidade neste instrumento, entre em contato com a Ouvidoria de
Combate a Corrupcéo, no telefone 0800-6449060.

Brasilia, 05 de outubro de 2014.

Célia Maria Siqueira Leal
Diretora de Materiais e Servicos
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TERMO DE REFERENCIA

FORNECIMENTO E MONTAGEM DE MOBILIARIO

Elemento da despesa: 44.90.52
Classe (s): 42
PCM(s): 167/2014

LOTE 1 - CADEIRAS DE ESCRITORIO

LOTE

Quant.

Unid.

Especificagéo

Estimativa
Unitario (R$)

Estimativa
Total (R3)

01

200

Unid

CADEIRA INTERLOCUTOR ESPALDAR
MEDIO Poltrona fixa com espaldar médio
e bracos. ASSENTO: assento estruturado
em compensado multilaminado ou
polipropileno, resinado e prensado, com
espessura de 14 mm, este estrutural, por
meio de adesivo de contato, recebe uma
peca injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano, de alta densidade,
alta resiliéncia. Acabamento do assento
executado em capa feita com o préprio
material de revestimento ou em material
non woven, sem utilizacdo de perfis de
bordo ou contra capas injetadas em
polipropileno, utilizando-se de costuras
perimetais no assento. Caracteristicas
dimensionais para a espuma do assento:
Largura minima do assento de 475 mm e
profundidade da superficie do assento
minima de 465 mm, ambas as medidas
tiradas do eixo de simetria da peca,
respectivamente nos sentidos transversal
e longitudinal. Espessura média
predominante da espuma de, no minimo,
40 mm. Além de tais caracteristicas
dimensionais e de anatomia, a espuma
deverd apresentar as seguintes
caracteristicas fisicas e mecanicas:
ENCOSTO: encosto em tela flexivel a
base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em nylon com fibra de vidro.
Encosto com raio de curvatura transversal
para acomodacdo da regido lombar. O
espaldar ¢é interligado ao mecanismo
através de uma chapa de ac¢o com
espessura minima de 6 mm, ndo sendo a
fixagdo do encosto executada no

952,50

190.500,00
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compensado de assento, mas ao
mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira. Aspectos dimensionais minimos
do encosto: Extensao vertical minima: 440
mm Largura do encosto minima: 450 mm
BRACO FIXO EM POLIURETANO COM
ALMA DE ACO: bragos fixos em formato
poligonal, quadrilatero, obliquo,
estruturado em alma de aco em macico
cilindrico, recoberto por termofixo, pré
polimero, poliuretano integral skin, de alta
densidade. Tais bracos s&o fixados ao
assento por trés parafusos, que perfazem
uma furacéo triangular de 55 x 55 mm
entre orificios, dispostos em uma chapa
de aco carbono de espessura minima de
4,76 mm, fundida por Metal Inert Gas a
alma estrutural do brago. Tais parafusos
sdo ancorados em porcas de garras de
ago carbono zincadas com rosca 4" ou
métrica, cravadas no compensado
estrutural de assento. O poliuretano
integral skin recobre toda a superficie dos
componentes estruturais dos bragos,
inclusive toda a area da chapa que
permanece sob o assento para fixacdo
dos bragcos ao estrutural compensado,
protegendo a superficie da peca e o
usuério contra eventuais ferimentos por
choque ou toques em cantos pontiagudos
da chapa de aco. ESTRUTURAS FIXAS:
estrutura metalica fixa, do tipo balancim,
com O assento em  suspensao,
manufaturada a partir de tubo de aco
carbono de diametro minimo de 25,40 e
espessura minima de parede de 2,25 mm,
com plataforma para fixagdo do assento e
da lamina de jun¢&o do encosto em chapa
de aco com espessura de, no minimo,
2,90 mm. Tratamento de superficie do ago
da estrutura através de galvanoplastia, por
meio de deposi¢do de niquel e cromo pelo
processo de imerséo eletrolitica ou pintura
a po, através do processo de deposicao
eletrostatica, passando pelos processos
de desengraxe, estabilizacdo, tratamento
anti ferruginoso e posterior polimerizacao
em estufa a 200 oC, no minimo. Opc¢dao de
acabamento da superficie através de

25

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER

DF

imersdo eletrolitica para deposicdo de
niquel e cromo, aferindo aspecto cromado
ao aco. Sapatas envolventes injetadas em
termoplastico polipropileno para atrito com
a superficie do piso sendo, no minimo, 04
sapatas por estrutura. Peso maximo: 10
Kg, (variacdo da medidas de +/-5%).
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO EM TELA
COM BRACOS ASSENTO: assento estruturado em
compensado multilaminado ou polipropileno, resinado e
prensado, com espessura de 14 mm, este estrutural,
por meio de adesivo de contato, recebe uma pega
injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano,
de alta densidade, alta resiliéncia, 6timo fator conforto e
baixa fadiga dinamica. O assento possui a borda frontal
arredondada, para ndo prejudicar a circulacdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem
como pouca conformacédo em sua base, para facilitar a
alternancia postural do usuario durante o uso do
produto. Acabamento do assento executado em capa
feita com o préprio material de revestimento ou em
material non woven, sem utilizacdo de perfis de bordo
ou contra capas injetadas em polipropileno, utilizando-
se de costuras perimetais no assento. Caracteristicas
dimensionais para a espuma do assento: Largura
minima do assento de 475 mm e profundidade da
superficie do assento minima de 465 mm, ambas as
medidas tiradas do eixo de simetria da pega,
respectivamente nos sentidos transversal e longitudinal.
Espessura média predominante da espuma de, no
minimo, 40 mm. Além de tais caracteristicas
dimensionais e de anatomia, a espuma devera
apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e
A mecanicas: ENCOSTO: encosto em tela flexivel & base
450 Unid de poliéster, estruturado em quadro injetado em nylon 1.143,00 514.350,00
com fibra de vidro. Encosto com raio de curvatura
transversal para acomodagdo da regido lombar. O
espaldar é interligado ao mecanismo através de uma
chapa de aco com espessura minima de 6 mm, ndo
sendo a fixagdo do encosto executada no compensado
de assento, mas ao mecanismo de comando dos
ajustes da cadeira. Aspectos dimensionais minimos do
encosto: Extensdo vertical minima: 440 mm Largura do
encosto minimo: 450 mm MECANISMO
SINCRONIZADO COM TENSAO AUTO AJUSTAVEL.:
Mecanismo do tipo sincronizado, autoajustavel, com
movimento de reclinacdo para assento equipamento
com sistema de travamento em 04 pontos ao longo do
curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto.
Dispde de placa na regido traseira (rabicho)
manufaturada em chapa de aco com espessura de 3
mm. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do
assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3
mm de espessura minima, estampada, com dobras, e é
dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos
estes componentes, com excecdo do acabamento
termoplastico, recebem tratamento de superficie por
meio de pintura & p6, através do processo de
deposicéo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizag&o, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. O
mecanismo _ possui _um _sistema que reconhece,
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automaticamente, o peso do usudrio e ajusta-se a este,
de modo que o usuério utilize o sistema com o melhor
fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do
coeficiente de tensdo por meio de manipulo de rotagéo,
manual. O mecanismo ainda dispde de dois manipulos
laterais, sendo um para acionamento do pistdo a gés e
outro, para acionamento/liberagdo da trava do
movimento de reclinacdo sincronizada. BASE
PIRAMIDAL INJETADA EM POLIAMIDA (NYLON COM
FIBRA DE VIDRO): base giratéria arcada de cinco
hastes em material injetado a base de nylon com fibra
de vidro e conico central com anel de metdlico de
contensdo mecanica. A base apresenta diametro
externo minimo total de 620 mm e formato piramidal,
com altura da superficie superior na regido do conico
central de alojamento do pistdo em relacdo ao plano
obtido a partir da superficie inferior das patas de, no
minimo, 120 mm, medida esta aferida desprezando os
rodizios, raio da pata minimo de 310 mm, em
conformidade dimensional com preconizado pela
Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem
como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e numero de apoios,
preconizados pela mesma Norma Técnica. Cada pata,
em sua porgdo inferior, possui 07 reforgos tipo “X”,
provendo maior resisténcia mecéanica a peca. Cada
pata possui largura minima de 24 mm na porgdo das
patas que se localiza na regido de alojamento dos
rodizios e, de 28 mm, na porgdo das patas que ficam
em até, 25 mm, do conico central de alojamento do
pistdo. PISTAO A GAS: ajuste milimétrico de altura do
assento por meio de acionamento de pistdo a gas, com
classificagdo de desempenho no minimo em
conformidade com classe 03, de acordo com Norma
Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste
vertical de 80 mm, didametro de curso de 28 mm, com
conificagdo superior de 1° 26’ 16” para acoplamento
através de cone Morse ao mecanismo e conificagdo
inferior para acoplamento a base de cinco patas,
alojamento cilindrico para o curso manufaturado em
chapa de ago carbono com aplicacdo de pintura epéxi
pé ou opgdo de acabamento cromado, com bucha
interna injetada em termopléastico de alto desempenho,
provida de componentes internos que permitam suave
deslizamento e minimizacdo de ruidos para a
movimentag&o de 360° do dispositivo. Pistdo conificado
com tamanho vertical reduzido, usualmente empregado
na composicdo de cadeiras e poltronas de médio e
grande porte. TELESCOPIO DE ACABAMENTO E
PROTECAO DO PISTAO: capa telescopica de
acabamento e protecdo do pistdo a gas, manufaturada
em termoplastico copolimero, injetado em alta pressao
ou por meio de sopro (blow molding process), de trés
elementos (estagios), da mesma cor das contra capas
injetadas em termoplasticos para assento e encosto,
bem como da carenagem e apoio superior para 0s
bracos. Tal peca é importante componente para
protecdo contra particulas que possam atrapalhar o
bom funcionamento do pistdo, bem como elemento
estético da base, para acabamento da coluna e do
curso do pistdo. RODIZIO COM RODAS ALTAS: para
cada pata da base supra especificada, em sua
terminacdo, deve-se acoplar um rodizio de duplo giro
de cor preta, tipo “H”, apresentando distadncia minima
entre o ponto de apoio da roda e o eixo de giro do
rodizio de 18 mm, no minimo, além de 7 mm para
largura minima da superficie de rolamento, bem como
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1,5 mm para raios minimos, interno e externo. Tais
rodizios apresentam distancia entre rodas entre 15 e 22
mm, sdo manufaturados em termoplasticos de alto
desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico,
produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 11
mm de didmetro no minimo e anel metélico para fixacao
a base sem a utilizacdo de buchas plasticas com
didmetro de roda de, no minimo, 64 mm. BRACO
REGULAVEL EM ALTURA E ANGULO HORIZONTAL
PRETO: bragos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em aco carbono
tubular, cujo didmetro externo é de 38 mm, tal estrutural
vertical é ligado, por meio de dois parafusos
sextavados internos, a chapa horizontal de
acoplamento ao estrutural de assento, manufaturada
em acgo carbono de espessura minima de 5 mm com
vinco externo de reforgo estrutural, que é provida de
trés orificios oblongos, com medidas de 8 x 20 mm e
cuja medida entre orificios permite uma fixagdo
triangular, de 55 mm por 55 mm. Brago provido de
ajuste angular em trés posi¢cdes distintas e ajuste
vertical, através de acionamento de botdo externo
lateral com empunhadura ergondmica, injetado em
polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de
funcionamento manufaturado em pegas de aluminio
injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais
como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo
travamento e liberagdo do ajuste vertical. Este
equipamento permite que o bragco apresente
funcionalidade em sete posicdes verticais distintas,
abrangendo um intervalo de 68 mm, no minimo. As
partes do estrutural vertical do brago e jungédo deste
estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao
assento sdo providas de acabamento tipo carenagem,
injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno
ou superior, que protege contra acimulos de particulas
estranhas ao produto, além de oferecer acabamento e
protecdo ao usuario contra as partes moveis internas
do equipamento. As partes metdlicas aparentes do
estrutural tubular vertical e da chapa de aco horizontal
de acoplamento ao assento recebem tratamento de
superficie por meio de galvanoplastia, com deposigao
de niquel e cromo por imerséo eletrolitica, aferindo
aspecto brilhante e cromado. Tal estrutural vertical
tubular é acoplado, em sua por¢do superior, por meio
de dois parafusos tipo Phillips, ao apoia braco,
manufaturado em poliuretano integral skin, pré polimero
termofixo, com textura alma de ago estrutural,
apresentando alta densidade e toque macio,
promovendo alto fator conforto ao usuério, com bordas
arredondadas. Dimensdes minimas do apoia brago de
85 mm de largura nas extremidades, 255 mm de
comprimento. Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO
Conjunto de poltronas para sala de espera
composto de 3 (trés) poltronas com
espaldar médio e bracos. Estrutura: do
40 Unid | assento e encosto em forma de concha 1.482,70 59.308,00
inteirica com capa de poliuretano ou PVC
de borda, estofada com espuma de

poliuretano injetada, moldada
anatomicamente com densidade
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controlada de 54 a 50 Kg/m3 para o
assento e encosto respectivamente,
fixadas na concha através de perfil de
PVC semi rigido. Perfil de PVC rigido (tipo
macho e fémea) fixado a quente para total
protecdo das bordas. Braco individual com
estrutura em aco tubular, parafusado
diretamente na longarina de forma a
permitir eventuais aproximagfes das
poltronas obtendo assim maior ganho de
espago, apoia braco em poliuretano
integral texturizado extra largo, permitindo
que duas pessoas utilizem com maior
conforto. Pés em aco (comprimento:66cm)
com capa de protecdo em polipropileno,
possibilitando a utilizacéo de
chumbadores sem que 0s mesmos figuem
aparentes. As poltronas séo ajustaveis na
longarina, permitindo uma maior
aproximacédo, quando da necessidade de
maior nimero de assentos, podendo ser
fixada em piso plano ou inclinado, fileiras
retas ou curvas. O revestimento em tecido
devera ser na cor a definir pelo o6rgao.
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO
E PRANCHETA Conjunto de poltronas
para sala de espera composto de 03 (trés)
poltronas com espaldar médio, bracos e
prancheta. Estrutura do assento e
encosto: em madeira compensada ou
polipropileno moldada anatomicamente.
Almofadas com espuma de poliuretano
injetada (que é o resultado da reacgéo
entre o poliol poliésteres com isocianato),
com espessura de 40mm, densidade
20 Unid | controlada de 62 e 52 kg/m3 para o 1.849,39 36.987,80
assento e encosto respectivamente.
Contra-encosto: com capa de prote¢do em
polipropileno e perfil de PVC nas bordas
do assento, para total protecdo. Suporte
do encosto em aco tubular ABNT
1010/1020, com 2mm de espessura, com
alma de aco macico, em forma de "T", e
dois coxins flexiveis de borracha com
laminas de aco nas extremidades para
maior resisténcia, e dobradicas em chapa
de aco para conferir a amplitude
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necessaria a inclinagéo do encosto. Brago
Unico com estrutura em aco tubular,
parafusado diretamente na longarina de
forma a permitir eventuais aproximacoes
das cadeiras obtendo assim maior ganho
de espaco, apoia braco em poliuretano
integral texturizado extra largo, permitindo
que duas pessoas utilizem com maior
conforto. Prancheta: basculante do lado
direito. Fixacdo em longarina de aco
tubular; pés em aco (comprimento: 66¢cm)
com capa de protecdo em polipropileno,
possibilitando a utilizacdo de
chumbadores sem que 0os mesmos figuem
aparentes. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

VALOR TOTAL DO LOTE 01: 801.145,80

LOTE 2- LONGARINA EM ACO

Estimativa Estimativa

LOTE | Quant. | Unid. Especificagéo Unitario (R$) | Total (R$)

LONGARINA DE 3 LUGARES EM ACO
ESPECIFICACAO Estrutura: longarina de trés lugares
com bragos inicial e final e conchas individuais para
assento/encosto em chapa de aco ABNT 1045 de
3,75mm de espessura, perfuradas e curvadas em
formato anatdémico. Apoiadas sobre longarinas tubulares
de aco ABNT 1010/1020 com diametro de 38,10mm e
parede de 3,25mm de espessura e fixadas com rebites
de aco inoxidavel. Assento/encosto: devem passar por
tratamento de fosfatizagdo e pintados com tinta a pg, a
base de resina epodxi, aplicada eletrostaticamente. Base
tipo trapezoidal em aluminio fundido de modo a
proporcionar uma distancia de 30mm entre um encosto
2 10 Unid e outro, quando disposta opostamente a outra, com 2.449,75 24.497,50
sapatas confeccionadas em polipropileno, regulaveis,
para eventual corre¢do de piso, dispensando assim sua
fixacdo. Estofamentos: individuais para assento e
encosto com espuma laminada com densidade de
30kg/m3 aplicada sob chapa metédlica de 0,9mm de
espessura com acabamento zincado natural. Medidas:
apoia bragos entre os assentos em aluminio fundido,
com 40mm de largura. Largura de 548mm ; altura do
piso ao final do encosto 820mm ; altura do piso ao
assento de 423mm , Profundidade de 637mm , largura
total de braco a bragco com trés lugares 1804mm .
Garantia de 10 anos.

VALOR TOTAL DO LOTE 02: 24.497,50

LOTE 3-ESTACOES DE TRABALHO, MESAS, GAVETEIROS EARMARIOS

LOTE | Quant. | Unid. Especificacao Estimativa Estimativa

Unitario (R$) | Total (R$)
3 MESA DE TRABALHO EM “L”

350 Unid 1400X1400x740MM Superficie de Eepend [2le2
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trabalho em forma de "L", com as
dimensbes de 1400mm de largura,
1400mm de profundidade e altura de
740mm em cor lisa ou amadeirada a ser
definida pelo 6rgdo. Estrutura: mesa L
composta por: tampo “L” em MDP ou
MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
25mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima de 565
kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
mesmo possui todo seu perimetro
encabecado com fita de poliestireno reta
de 2,0mm e raio ergonébmico de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixagédo
através de buchas roscadas M6 em
zamac, possibilitando ao  mesmo
inlmeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os
remanejamentos de layout que se facam
necessarios sem danificar o tampo.
Sistema de passagem de cabeamento
posicionado vértice do tampo, possuindo
didmetro de 60mm injetado em
polipropileno de alta resisténcia com
rasgo na tampa para evitar O
estrangulamento dos cabos. Possui dois
painéis frontais, possuindo 365mm de
altura e comprimento variando com as
dimensdes da mesa confeccionado MDP
ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
gualidade, com densidade minima 575
kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasdo de 400
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ciclos, perimetro encabecado com fita
reta de poliestireno de 1,0mm na mesma
cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metdlicos:
estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,20 mm,
conformada anatomicamente por moldes
pneumaticos criando estampas em relevo
para reforco estrutural e estético,
possuindo tampa vertical em polipropileno
removivel, formando uma calha interna
para passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccdo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de secgéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante & estrutura metalica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Estrutura
de canto em aco galvanizado
SAE1010/1020 tubular com seccédo
redonda de 3” polegadas de diametro e
espessura de 1,2mm, chapa de ago
SAE1010/1020 com 1,5mm de espessura
estampada em matriz pneumética com
formato que possibilita aumento da
resisténcia, soldada a extremidade do
tubo permitindo a fixagdo ao tampo da
mesa. Sapata injetada reguladora de nivel
com diametro de 3” polegadas de cor
semelhante a estrutura metdlica. Sistema
de eletrificacdo por meio de calhas em
formato “J” com largura variando de
acordo com as dimensBes da mesa,
confeccionada em aco galvanizado com
espessura de 0,95 mm, possuindo 03
divisbes independentes para passagem
de fiacdo logica, elétrica e telefénica e
local para fixacdo de tomadas dois pontos
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e conector RJ 45. Calha é fixada na parte
interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de
parafuso direto a madeira. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA PENINSULAR
1600X1400X600X740MM Mesa de
trabalho de formato ergonémico com
160x140cm com plano de trabalho e
reuniao integrados em um Unico tampo,
com sua extremidade em formato
peninsular, em cor lisa ou amadeirada a
ser definida pelo 6rgéo. Estrutura: mesa
tipo “L” composta por: tampo em formato
“L” com peninsula, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m?® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
o5 Unid ciclps, 0 mesmo possui todp seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e
sistema de fixacdo através de buchas
roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inUmeras montagens e
desmontagens facilitando e tornando
mais rapido os remanejamentos de layout
que se fagam necessarios sem danificar o
tampo. Sistema de passagem de
cabeamento posicionado vértice do
tampo, possuindo didmetro de 60mm
injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos.
Possui dois painéis frontais, possuindo
365mm de altura e comprimento variando
com as dimensdes da mesa
confeccionado MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 18mm

1.538,33 38.458,25
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confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegado com fita reta de poliestireno
de 1,0mm na mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metdlicos:
Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de acgo
ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de
1,20 mm, conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos  criando
estampas em relevo para reforgo
estrutural e estético, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel,
formando uma calha interna para
passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccgdo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de seccgéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante & estrutura metalica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Estrutura
de canto em aco galvanizado
ABNT/SAE1010/1020 tubular com secg¢éo
redonda de 3” polegadas de diametro e
espessura de 1,2mm, chapa de ago
ABNT/SAE1010/1020 com 1,5mm de
espessura  estampada em  matriz
pneumatica com formato que possibilita
aumento da resisténcia, soldada a
extremidade do tubo permitindo a fixagédo
ao tampo da mesa. Sapata injetada
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reguladora de nivel com didmetro de 3”
polegadas de cor semelhante a estrutura
metélica. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
eletrificacdo por meio de calhas em
formato “J” com largura variando de
acordo com as dimensBes da mesa,
confeccionada em aco galvanizado com
espessura de 0,95 mm, possuindo 03
divisBes independentes para passagem
de fiacdo logica, elétrica e telefénica e
local para fixacdo de tomadas dois pontos
e conector RJ 45. Calha é fixada na parte
interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de
parafuso direto a madeira. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

25

Unid

MESA PENINSULAR
1800X1600X600X740MM Mesa de
trabalho de formato ergonémico com
180x160cm com plano de trabalho e
reunido integrados em um Unico tampo,
com sua extremidade em formato
peninsular, em cor lisa ou amadeirada ser
definida pelo érgdo. Estrutura: mesa tipo
“L” composta por: tampo em formato “L”
com peninsula, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,

1.624,72

40.618,00
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com densidade minima de 565 kg/m3 e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e
sistema de fixagdo através de buchas
roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inUmeras montagens e
desmontagens facilitando e tornando
mais rapido os remanejamentos de layout
que se fagam necessarios sem danificar o
tampo. Sistema de passagem de
cabeamento posicionado vértice do
tampo, possuindo diametro de 60mm
injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos.
Possui dois painéis frontais, possuindo
365mm de altura e comprimento variando
com as dimensdes da mesa
confeccionado MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira maci¢a, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgfim3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabecgado com fita reta de poliestireno
de 1,0mm na mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metdlicos:
Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de aco
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ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de
1,20 mm, conformada anatomicamente
por moldes pneuméaticos  criando
estampas em relevo para reforco
estrutural e estético, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel,
formando uma calha interna para
passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccdo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de secgéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante & estrutura metalica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Estrutura
de canto em aco galvanizado
ABNT/SAE1010/1020 tubular com secg¢éo
redonda de 3” polegadas de diametro e
espessura de 1,2mm, chapa de ago
ABNT/SAE1010/1020 com 1,5mm de
espessura  estampada em  matriz
pneumdtica com formato que possibilita
aumento da resisténcia, soldada a
extremidade do tubo permitindo a fixagdo
ao tampo da mesa. Sapata injetada
reguladora de nivel com didmetro de 3”
polegadas de cor semelhante a estrutura
metdlica. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
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cinza metalizada ou preta. Sistema de
eletrificacdo por meio de calhas em
formato “J” com largura variando de
acordo com as dimensBes da mesa,
confeccionada em aco galvanizado com
espessura de 0,95 mm, possuindo 03
divisbes independentes para passagem
de fiagdo logica, elétrica e telefénica e
local para fixacdo de tomadas dois pontos
e conector RJ 45. Calha é fixada na parte
interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de
parafuso direto a madeira. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA RETANGULAR 1200X600X740MM
Mesa retangular com 120x60cm, em cor
lisa ou amadeirada a ser definida pelo
O0rgdo. Estrutura: mesa Reta composta
por: tampo em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m?® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, os mesmos possuem todo seu
30 Unid | perimetro encabecado com fita de 723,00 21.690,00
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e
recebe buchas roscadas M6 em zamac,
possibilitando ao mesmo indmeras
montagens e desmontagens facilitando e
tornando mais rapido os remanejamentos
de layout que se fagcam necessarios sem
danificar o tampo. Sistema de passagem
de cabeamento posicionado a esquerda
do usuério, possuindo diametro de 60mm
injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos.
Painel Frontal possuindo 365mm de altura
e comprimento variando com as
dimensdes da mesa confeccionado MDP
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ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
gualidade, com densidade minima 575
kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163
kgflcm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasédo de 400
ciclos, perimetro encabecado com fita
reta de poliestireno de 1,0mm na mesma
cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metélica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metalicos:
Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de acgo
ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de
1,20 mm, conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos  criando
estampas em relevo para reforgo
estrutural e estético, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel,
formando uma calha interna para
passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccgdo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de secgéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metdlica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Sistema
de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo
de pré-tratamento antes da pintura
através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos,
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especialmente formulado para tratamento
de superficies de ago, ferro e aluminio
através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de
componentes  organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corroséo de
superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida,
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
eletrificacdo por meio de calha em
formato “J”: confeccionada em aco
galvanizado com espessura de 0,95 mm,
possuindo 03 divisdes independentes
para passagem de fiacdo logica, elétrica e
telefénica e local para fixacdo de tomadas
dois pontos e conector RJ 45. Calha é
fixada na parte interna inferior do tampo e
na parte interna superior painel frontal por
meio de parafuso direto a madeira.
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

MESA RETANGULAR 1400X600X740MM
Mesa retangular com 140x60cm, em cor
lisa ou amadeirada a ser definida pelo
O0rgdo. Estrutura: mesa Reta composta
por: tampo em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m? e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
150 Uni revestimento da superficie em laminado
nid — - - -
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, os mesmos possuem todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e
recebe buchas roscadas M6 em zamac,
possibilitando ao mesmo indmeras
montagens e desmontagens facilitando e
tornando mais rapido os remanejamentos
de layout que se facam necessarios sem

761,62 114.243,00
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danificar o tampo. Sistema de passagem
de cabeamento posicionado a esquerda
do usuario, possuindo diametro de 60mm
injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos.
Painel Frontal possuindo 365mm de altura
e comprimento variando com as
dimensbes da mesa confeccionado MDP
ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima 575
kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasédo de 400
ciclos, perimetro encabegcado com fita
reta de poliestireno de 1,0mm na mesma
cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metdlicos:
Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de aco
ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de
1,20 mm, conformada anatomicamente
por moldes pneuméticos  criando
estampas em relevo para reforgo
estrutural e estético, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel,
formando uma calha interna para
passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccdo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de seccéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante & estrutura metalica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
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possiveis deformidades do piso. Sistema
de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo
de pré-tratamento antes da pintura
através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento
de superficies de aco, ferro e aluminio
através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de
componentes  orgénicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em pé hibrida,
com polimerizacdo em estufa agquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
eletrificacdo por meio de calha em
formato “J”: confeccionada em aco
galvanizado com espessura de 0,95 mm,
possuindo 03 divisdes independentes
para passagem de fiag&o logica, elétrica e
telefénica e local para fixacdo de tomadas
dois pontos e conector RJ 45. Calha é
fixada na parte interna inferior do tampo e
na parte interna superior painel frontal por
meio de parafuso direto a madeira.
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

MESA DE REUNIAO REDONDA
1200X740MM Mesa de reunido circular,
em cor lisa ou amadeirada a ser definida
pelo 6rgdo. Estrutura: mesa tipo Reunido
Redonda composta por: tampo em MDP
ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
25mm confeccionado a partir de chapas
15 Unid | de particulas de madeira macica, 667,94 10.019,10
prensadas com resina fendlica de alta
gualidade, com densidade minima de 565
kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
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mesmo possui todo seu perimetro
encabegado com fita de poliestireno reta
de 2,0mm e raio ergondbmico de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixagédo
através de buchas roscadas M6 em
zamac, possibilitando ao  mesmo
inUmeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os
remanejamentos de layout que se facam
necessarios sem danificar o tampo. Pé
metalico é ajustavel através das sapatas
niveladoras, e possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT.
Coluna central confeccionada em aco
galvanizado tubular com secc¢do redonda
de 3 polegadas de didmetro, espessura
de 1,55 mm e servindo de sustentagéo
para as travessas horizontais superiores e
inferiores de apoio com o solo. Travessas
horizontais superiores confeccionado por
tubos de aco secdo retangular de
300x40x20 mm e espessura de 0,95 mm
fixada & coluna central por meio de solda
MIG. Arcos de apoio inferiores,
confeccionados em tubos de ag¢o secgéo
eliptica de 45x20mm com 400 mm
arqueada anatomicamente com raio
externo 1850 mm. Sistema de
acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
guimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo
de pré-tratamento antes da pintura
através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento
de superficies de aco, ferro e aluminio
através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de
componentes  organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Garantia

43

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER

DF

minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL
2500X1300X740MM Mesa de reunido tipo
bote, em cor lisa ou amadeirada a ser
definida pelo 6rgdo. Estrutura: mesa tipo
reunido composta por: tampo em formato
semi-oval, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m? e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e
sistema de fixacdo através de buchas
15 Unid roscadas M§ em zamac, possibilitando ao

mesmo inimeras montagens e
desmontagens faciltando e tornando
mais rapido os remanejamentos de layout
que se fagam necessarios sem danificar o
tampo. Sistema de passagem de
cabeamento retangular confeccionado em
aco SAE1010/1020, centralizado em
relagdo ao tampo, sistema de basculas
independentes, opostas entre si, permite
aos usuérios acesso ao espelho de plug-
ins elétricos e dados. Possui dois painéis
frontais, possuindo 365mm de altura e
comprimento variando com as dimensdes
da mesa confeccionado MDP ou MDF
com revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgfim3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a

1.822,75 27.341,25
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abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabecado com fita reta de poliestireno
de 1,0mm na mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema
tambores injetados em zamac de minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Pés Metdlicos:
Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura,
confeccionada em chapa de acgo
ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de
1,20 mm, conformada anatomicamente
por moldes pneuméaticos criando
estampas em relevo para reforgo
estrutural e estético, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel,
formando uma calha interna para
passagem de fiacdo. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado
tubular de seccgéo eliptica 45x20mm e
espessura de 1,55mm, estrutura superior
confeccionado em tubos de secgéo
retangular 40x20 com 1,55mm de
espessura. Ponteiras injetadas de cor
semelhante & estrutura metalica e 02
sapatas reguladoras de nivel com rosca
5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste
de altura do tampo em relacdo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Sistema
de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo
de pré-tratamento antes da pintura
através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento
de superficies de aco, ferro e aluminio
através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de
componentes  organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metdlicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
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cinza metalizada ou preta. Sistema de
eletrificacdo: por meio de calha em
formato “U” 100x100mm com largura
variando de acordo com as dimensdes da
mesa, confeccionada em aco
ABNT/SAE1010/1020 e espessura de
1,2mm, possuindo sistema de espelhos
para plug-ins elétricos e transmissao de
dados, confeccionado em ago com
1,2mm de espessura e divisGes internas
independentes para passagem de fiacdo.
A calha é fixada na parte interna inferior
do tampo por meio de parafuso direto a
madeira. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES
GAVETAS Gaveteiro volante com trés
gavetas, em cor lisa ou amadeirada a ser
definida pelo 6rgdo. Estrutura: Gaveteiro
volante 03 gavetas Gaveteiro volante
350x470x655mm, 03 gavetas em MDP ou
MDF, composto por: Tampo superior em
MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressdo espessura
minima de 25mm confeccionado a partir
de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima de
565 kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
250 Unid pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
mesmo possui todo seu perimetro
encabegado com fita de poliestireno reta
de 2,0mm e raio ergondmico de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT sistema de fixagédo
por meio de buchas M6 em polipropileno
fixadas sob pressdo a madeira sistema de
parafusos minifix e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar o tampo. Corpo do Gaveteiro:
frente e corpo de gavetas em MDP ou
MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo na mesma cor do tampo e

1.900,00 475.000,00

espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
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particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegamento aparente com fita reta de
poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT, recebe também cavilhas de
madeira e tambores de sistema minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Sistema de fixacédo
por meio de parafusos embutidos,
juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas em polipropileno fixados
ao tampo por pressdo e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, puxadores tipo alga
confeccionado em zamac com
acabamento em niquel escovado, fixados
por parafusos soberbos as frentes de
gavetas juntamente com sistema de
fecho em ago niguelado com tambor de
giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamotedveis com revestimento em
polipropileno. Sistema de deslizamento de
gaveta por meio de corredicas em ago
Carbono SAE 1008 com roldanas em
nylon, que permitem
abertura/deslizamento suave da gaveta,
fixadas, por meio sistema parafusos
direto a estrutura da gaveta e ao corpo do
gaveteiro. Possui quatro (04) rodizios
confeccionados em poliacetal 6.6 com
50mm de duplo giro com carga méxima
de 40kg para cada rodizio. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS
GAVETAS E UMA GAVETA PARA
PASTAS SUSPENSAS Gaveteiro volante
com duas gavetas e um gavetdo, em cor
200 Unid | lisa ou amadeirada a ser definida pelo 521,50 104.300,00
orgdo. Estrutura:  Estrutura: tampo
superior em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm
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confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m3 e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT
sistema de fixagdo por meio de buchas
M6 em polipropileno fixadas sob presséo
a madeira sistema de parafusos minifix e
cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar o tampo. Corpo do
Gaveteiro: frente e corpo de gavetas em
MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressdo na mesma
cor do tampo e espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima 575
kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasédo de 400
ciclos, perimetro encabegcamento
aparente com fita reta de poliestireno de
2,0mm na mesma cor do tampo aplicadas
com cola pelo sistema HOTMELT, recebe
também cavilhas de madeira e tambores
de sistema minifix. Sistema de fixa¢@o por
meio de parafusos embutidos, juntamente
com tambores (modelo minifix), buchas
em polipropileno fixados ao tampo por
pressdo e cavilhas, possibiltando a
desmontagem sem danificar a madeira,
Puxadores confeccionado tipo alca
confeccionado em polipropileno fixados
por parafusos soberbos as frentes de
gavetas juntamente com sistema de
fecho em ago niguelado com tambor de
giro simples 180° e 2 (duas) chaves
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escamotedveis com revestimento em
polipropileno. Sistema em aramado com
6,35mm para estruturacdo de suporte
para pastas suspensas. Sistema de
deslizamento de gaveta por meio de
corredicas em aco Carbono SAE 1008
com roldanas em nylon e corredicas
telescopicas com abertura  total;
deslizamento com esferas de aco; peca
Unica de montagem esquerda ou direita e
trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em Aco
relaminado estrutural com acabamento
em Zinco eletrolitico cromatizado com
capacidade de 50 kgs por par, que
permitem abertura/deslizamento suave da
gaveta, fixadas, por meio sistema
parafusos direto a estrutura da gaveta e
ao corpo do gaveteiro. Possui quatro (04)
rodizios confeccionados em poliacetal 6.6
com 70mm de duplo giro com carga
maxima de 40kg para cada rodizio.
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

ARMARIO BAIXO COM PRATELEIRAS
800x600x740MM Armério baixo, em em
cor ser definida pelo 6rgdo. Estrutura:
tampo superior em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m? e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
200 Unid | melaminico de baixa presséo texturizado 582,00 116.400,00
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT
sistema de fixacdo por meio de buchas
M6 em polipropileno fixadas sob presséo
a madeira sistema de parafusos minifix e
cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar o tampo. Uma prateleira,
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duas Laterais, um tampo inferior e Fundo
de armario em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo na mesma cor do tampo e
espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegamento aparente com fita reta de
poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo para laterais e portas quando
houver e prateleiras fita reta de 1,0mm na
mesma cor do corpo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Sistema de
fixacdo cavilhas de madeira e tambores
de sistema minifix possibiltando a
montagem do mesmo sem danificar a
madeira. Sistema de regulagem das
prateleiras por meio de suporte removivel,
tipo pino, injetado em polipropileno de alta
resisténcia fixados a lateral por meio de
pré-furos com passos de 64mm. Base
Metadlica em aco galvanizado SAE
1010/1020, retangular com 50x20 e
espessura de 0,95mm, Possuindo 4
(quatro) sapatas reguladoras de nivel em
polipropileno preto e didmetro 30 mm,
que permitem regulagens de nivelamento
até 15mm. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metélicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica atraves
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metdlicas pintadas. Pintura
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com 70 microns de tinta em p6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
fixacdo por meio de parafusos embutidos,
juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas  rosqueadas em
polipropileno fixadas por pressdo e
cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira, Puxadores
injetados em polipropileno em formato de
alga na cor cinza metalizado fixados por
parafusos soberbos as portas juntamente
com sistema de fecho em aco niquelado
com tambor de giro simples 180° e 02
(duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em polipropileno, 02 (duas)
dobradicas de zamack com mecanismo
gque permite abertura de 270° e
regulagens horizontais e verticais em
cada porta fixadas as laterais por meio de
parafuso direto a estrutura. O armario
deverd ser da mesma altura das estacdes
de trabalho. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

ARMARIO ALTO COM PRATELEIRAS
800x500x1600MM  Armério alto com
prateleiras, em cor lisa ou amadeirada a
ser definida pelo 6érgdo. Estrutura:
composto por: tampo superior em MDP
ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de
25mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima de 565
200 Unid kg/m3 e resisténciq a flexdo de 143
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
mesmo possui todo seu perimetro
encabecado com fita de poliestireno reta
de 2,0mm e raio ergonébmico de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT sistema de fixagcédo
por meio de buchas M6 em polipropileno
fixadas sob pressdo a madeira sistema de

867,73 173.546,00
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parafusos minifix e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar o tampo. Trés prateleiras, duas
Portas, duas Laterais, um tampo inferior e
Fundo de armario em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo na mesma cor do tampo e
espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabecamento aparente com fita reta de
poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo para laterais e portas quando
houver e prateleiras fita reta de 1,0mm na
mesma cor do corpo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Sistema de
fixacdo cavilhas de madeira e tambores
de sistema minifix possibiltando a
montagem do mesmo sem danificar a
madeira. Sistema de regulagem das
prateleiras por meio de suporte removivel,
tipo pino, injetado em polipropileno de alta
resisténcia fixados a lateral por meio de
pré-furos com passos de 64mm. Base
Metdlica em aco galvanizado ABNT/SAE
1010/1020, retangular com 50x20 e
espessura de 0,95mm, Possuindo 4
(quatro) sapatas reguladoras de nivel em
polipropileno preto e didmetro 30 mm,
gue permitem regulagens de nivelamento
até 15mm. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
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de componentes orgéanicos volateis e
aumentando a resisténcia a corroséo de
superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po hibrida
com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
fixacdo por meio de parafusos embutidos,
juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas  rosqueadas em
polipropileno fixadas por pressdo e
cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira, Puxadores
injetados em polipropileno em formato de
alga na cor cinza metalizado fixados por
parafusos soberbos as portas juntamente
com sistema de fecho em aco niquelado
com tambor de giro simples 180° e 02
(duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em  polipropileno, 04
(Quatro) dobradicas de zamack com
mecanismo que permite abertura de 270°
e regulagens horizontais e verticais em
cada porta fixadas as laterais por meio de
parafuso direto a estrutura. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

ARMARIO ALTO PARA PASTAS
SUSPENSAS 400X500X1600MM Painel
divisério, em cor lisa ou amadeirada a ser
definida pelo orgéo. Estrutura:
arquivamento nicho 04 gavetas em MDP
ou MDF, composto por: Tampo superior
em MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressao espessura
minima de 25mm confeccionado a partir
de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de
200 Unid | alta qualidade, com densidade minima de 1.488,75 297.750,00
565 kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143
kgf/lcm2, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
mesmo possui, todo seu perimetro
encabecado com fita de poliestireno reta
de 2,0mm e raio ergondbmico de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT sistema de fixacédo
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por meio de buchas M6 em polipropileno
fixadas sob pressdo a madeira sistema de
parafusos minifix e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar o tampo. Tampo intermediario
para nicho corpo do arquivo, frente e
corpo de gavetas em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressdo na mesma cor do tampo e
espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgfim3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegamento aparente com fita reta de
poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT, recebe também cavilhas de
madeira e tambores de sistema minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Base Metélica em ago
galvanizado = ABNT/SAE  1010/1020,
retangular com 50x20 e espessura de
0,95mm, Possuindo 4 (quatro) sapatas
reguladoras de nivel em polipropileno
preto e didmetro 30 mm, que permitem
regulagens de nivelamento até 15mm.
Sistema de fixagcdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas em polipropileno
fixados ao tampo por presséo e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, Puxadores
confeccionado tipo alga confeccionado
em polipropileno fixados por parafusos
soberbos as frentes de gavetas
juntamente com sistema de fecho em aco
niguelado com tambor de giro simples
180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis
com revestimento em polipropileno.
Sistema de fixagdo para pastas
suspensas confeccionado em barra chata
em aco SAE1010/1020 com 3,5mm de
espessura, dobradas e fixadas as frentes
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de gavetas e fundo de gaveta, oferecendo
maior estruturacdo para as gavetas.
Sistema de deslizamento por meio de
corredicas telescopicas com abertura
total; deslizamento com esferas de aco;
pega Unica de montagem esquerda ou
direita e trava fim de curso aberto que
permite a retrada da  gaveta,
confeccionada em Aco relaminado
estrutural com acabamento em Zinco
eletrolitico cromatizado com capacidade
de 50 kgs por par, que permitem
abertura/deslizamento suave da gaveta,
fixadas, por meio sistema parafusos
direto a estrutura da gaveta e ao corpo do
arquivo.  Sistema de  acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL
1200mm x 420mm Painel divisério, em
cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo
orgdo. Estrutura: Painel de Resguardo
Reto com altura de 420mm composto por:
Painel de resguardo reto, arco de raio
15 Unid 80mm em uma das extremidades
superior, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m? e

167,55 2.513,25
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resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT.
Sistema de fixacdo a outros produtos por
meio duas chapa de aco SAE1010/1020
com 2mm de espessura conformada em
matriz pneumatica com formato que
possibilita aumento da resisténcia, fixada
a madeira por meio de parafusos
soberbos direto. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosédo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

PAINEL DE RESGUARDO LATERAL
600mm x 420mm Painel divisério, em cor
lisa ou amadeirada a ser definida pelo
o6rgédo. Estrutura: painel de Resguardo
Reto com altura de 420mm composto por:
painel de resguardo reto, arco de raio
170 Unid | 80mm em uma das extremidades 196,66 33.432,20
superior, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
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com densidade minima de 565 kg/m3 e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT.
Sistema de fixacdo a outros produtos por
meio duas chapa de aco
ABNT/SAE1010/1020 com 2mm de
espessura conformada em  matriz
pneumdética com formato que possibilita
aumento da resisténcia, fixada a madeira
por meio de parafusos soberbos direto.
Sistema de acabamento superficial para
todas as partes e pecas metdlicas através
de um processo de decapagem e
ancoragem quimica através de um
sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL E
LATERAL P/ MESA EM “L” MEDINDO:
1400mm x 420mm Painel divisério, em
cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo
O6rgdo. Estrutura: painel de Resguardo
700 Unid | Reto com altura de 420mm composto por: 213,33 149.331,00
Painel de resguardo reto, arco de raio
80mm em uma das extremidades
superior, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm
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confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima de 565 kg/m3 e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura, em ambas as
faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT.
Sistema de fixacdo a outros produtos por
meio duas chapa de aco SAE1010/1020
com 2mm de espessura conformada em
matriz pneumatica com formato que
possibilita aumento da resisténcia, fixada
a madeira por meio de parafusos
soberbos direto. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
AVULSO PARA AFIXAR A MESA DE

TRABALHO - MEDINDO:
400X430X240MM Gaveteiro fixo em cor
30 Unid | lisa ou amadeirada a ser definida pelo 172,25 5.167,50

o6rgdo. Estrutura: gaveteiro fixo 02
gavetas em MDP ou MDF, medindo:
400X430X240MM composto por: Corpo
do Gaveteiro, frente e corpo de gaveta em
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MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressao do tampo e
espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 575 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm2, com
revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegamento aparente com fita reta de
poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema
HOTMELT, recebe também cavilhas de
madeira e tambores de sistema minifix
possibilitando a montagem do mesmo a
estrutura da mesa. Sistema de
deslizamento de gaveta por meio de
corredicas em aco Carbono SAE 1008
com roldanas em nylon que permitem
abertura/deslizamento suave da gaveta.
Sistema de fixacdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas em polipropileno
fixados ao tampo por presséo e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, Puxador
confeccionado tipo alga confeccionado
em polipropileno fixado por parafusos
soberbos as frentes de gavetas
juntamente com sistema de fecho em aco
niguelado com tambor de giro simples
180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis
com revestimento em polipropileno,
corredicas fixadas ao corpo das gavetas
por meio sistema parafusos direto a
estrutura Fixagdo a mesas atravées
armacao superior e parafusos direto ao
tampo da mesa onde o gaveteiro sera
fixado. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas
metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através
de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
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livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes orgéanicos volateis e
aumentando a resisténcia a corroséo de
superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em p6 hibrida
com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS
— 800mm largura x 500mm profundidade
Estrutura: tubos de aco quadrado 20x20
mm, de espessura 0,95 mm com
corredicas telescOpicas em aco, com
mecanismo em esferas macicas de aco
que permite abertura de sistema
telescépico e deslizamento suave, fixado
na estrutura por rebite 4,8 x 10 mm e
fixado na lateral direita e esquerda do
armario por meio de parafuso soberbos.
Corredica telescopica com 400 mm de
comprimento  com abertura  total;
deslizamento com esferas de aco; peca
Unica de montagem esquerda ou direita e
trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em Aco
relaminado estrutural com acabamento
em Zinco eletrolitico cromatizado com
200 Unid | capacidade de 50 kgs por par. Sistema de 239,48 47.896,00
acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo
de pré-tratamento antes da pintura
através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento
de superficies de aco, ferro e aluminio
através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de
componentes  organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metdlicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Sistema de
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fixacdo por meio de parafusos soberbos
direto e rebites em aluminio. Garantia
minima de 05 anos dada pelo fabricante.

VALOR TOTAL DO LOTE: 2.078,633,05

LOTE 4 - APOIO PARA OS PES

Estimativa Estimativa

LOTE | Quant. | Unid. Especificagéo Unitario (R$) | Total (R$)

APOIO PARA OS PES Estrutura:
confeccionado em chapa de ago SAE
1010/1020 com espessura de 2mm e
dimendes de 385 x 280 mm com dobras
nas laterais com medida de 10 mm
formando uma bandeja. Fixada a estrutura
por peca injetada em polipropileno na cor
preta com medidas de 40 x 15 x 40 mm
com encaixe por pressdo, sendo fixada a
chapa por parafuso M5 x 12 mm cabeca
chata fenda com porca sextavada M5, e
com acabamento zincado amarelo.
Borracha antiaderente com espessura de
2,0 mm colada a chapa de apoio por cola
de contato. Base para apoio composto por
02 chapas de aco em formato triangular
estampada em matriz propria com
medidas de 190 mm com dobras de 14
mm nos 03 lados e com apoio para o piso
por sapatas de borracha didmetro de 30
4 250 Unid. | mm e 20 mm de espessura, furo no centro 126,99 31.747,50
rebaixado de 9 mm para fixacdo na chapa
triangular por parafuso M5 x 16 mm
cabeca panela Phillips e arruela M5 com
acabamento galvanizado branco.
Interligando por solda mig 02 pecas
triangulares de tubo redondo com
didmetro de 1” V4 e espessura de parede
de 2,0 mm com 02 rebaixos de 16 x 1 mm
para encaixe de pegas injetadas. Sistema
de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de
pré-tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
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de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em pd hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C na cor
preta. Garantia minima de 01 ano dada
pelo fabricante.

VALOR TOTAL DO LOTE: 31.747,50

LOTE 5 - MESA PARA NECESSIDADES ESPECIAIS

ltem

Quant.

Unid.

Especificacao

Estimativa
Unitéario (R$)

Estimativa
Total (R$)

25

Unid.

MESA EM L PARA NECESSIDADES
ESPECIAIS, COM REGULAGEM DE
ALTURA POR MANIVELA. MEDINDO.
1400X1400x700mm Mesa em L em cor
lisa ou amadeirada a ser definida pelo
6rgdo. Estrutura: tampo Unico em L
confeccionado em MDP ou MDF de 25
mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor
texturizada A ESCOLHER,; com
acabamento das bordas em fita de
poliestireno arredondada em 180° da
mesma cor do melaminico coladas pelo
processo Hot Melt. Trés (03) furos no
tampo para passagem de fiagdo apoio de
braco injetada em nylon. Painéis frontais
moveis confeccionados em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo na
cor texturizada a ser definida; bordas em
fita de poliestreno com 2 mm de
espessura da mesma cor do melaminico
coladas pelo processo Hot Melt. Caixa de
tomada customizada Box com tampa
basculante podendo ser instalada em
ambos os lados do tampo. 02 pecas de
Calhas tipo “J” sob o tampo para
acomodacdo de fiacdo e também servindo
de apoio ao tampo evitando abaulamento.
Sistema de regulagem de altura por
manivela (podendo ser acionamento
esquerdo ou direito) levantando o tampo
em uma unica vez, permitindo regulagem
de 620 a 900 mm de altura com régua de
aluminio com demarcagdo de altura,
mecanismo fabricado em chapa de aco

3.280,00

82.000,00
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fina a frio com espessura de 1,20 mm,
roscas de 04 vias e porcas em nylon para
melhor leveza do conjunto, seguindo as
seguintes dimensfes: Caixa horizontal
confeccionada em chapa de aco fina a frio
com espessura de 1,20mm com medidas
de 160x90 mm e tampa movel, estruturas
laterais e centrais confeccionadas na
vertical (largura de 200 mm) em tubos de
seccdo quadrada com medidas de
40x40mm e espessura de 1,20mm, na
parte horizontal inferior em tubo de secgéo
retangular com medidas de 50x30mm
com espessura de parede de 1,20 mm.
Suportes de Sustentacdo do tampo
confeccionado na vertical em tubos de
seccdo quadrada com medidas de
30x30mm e espessura de 1,20mm, na
parte horizontal superior em tubo de
sec¢do retangular com medidas de
20x30mm com espessura de parede de
1,20 mm. As estruturas passam por
tratamento de fosfatizacdo Paikor ISSO
1400 e pintura a p6 texturizada na cor
aluminio com espessura minima de 60
micras polimerizada em estufa a 250°
Garantia minima de 05 anos dada pelo
fabricante.

VALOR TOTAL DO LOTE: 82.000,00

LOTE 6 - MOBILIARIO PARA SALA DE ESPERA

Item | Quant. | Unid. Especificacdo Estimativa | Estimativa

Unitario (R$) | Total (R$)
SOFA DE 03 LUGARES medidas

2250mmx940mmx900mm Sofa de 03
(trés) lugares, em cor a ser definida pelo
6rgdo. Estrutura: encosto estrutural
confeccionado em madeira eucalyptus
grandis e sustentacdo de percintas
elasticas italianas de espessura 60 mm
10 Unid entrelacadas e forro feltro CI_DE com
" | espessura de 150 gr/m? revestida com
espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansao continua
com densidade de 140 kg/m3, almofadas

2.231,87 22.318,70
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internas em tecido fino com enchimento
de fibra de poliéster siliconizado (soft).
Assento confeccionado por estrutura de
madeira eucalyptus grandis e sustentagéo
de percintas elasticas italianas de
espessura 70 mm. Rodapé frontal e
bracos confeccionados em madeira
eucalyptus grandis e sustentacdo em forro
feltro CPE com espessura de 150 gr/m2
revestida com espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacédo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformagéo
e obtida através do método de expansao
continua com densidade de 140 kg/m3,
parte superior do brago revestida em
espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansado continua
com densidade de 280 kg/m3. Largura da
espuma 900 mm, profundidade de 30 mm
e altura de 200 mm. Estrutura de
sustentacdo confeccionada em aluminio
com tubo de seccdo quadrada com
parede 1,2 mm de espessura e altura de
100 mm. Duas almofadas confeccionadas
em espuma de poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansado continua
com densidade de 280 kg/m3, moldada
anatomicamente. Revestimento em couro
ecolégico. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

SOFA DE 02 LUGARES
1650mmx940mmx900mm Sofa de 02
(dois) lugares, em cor a ser definida pelo
O6rgdo. Estrutura: encosto estrutural
10 Unid. | confeccionado em madeira eucalyptus 1.748,89 17.488,90
grandis e sustentacdo de percintas
elasticas italianas de espessura 60 mm
entrelacadas e forro feltro CPE com
espessura de 150 gr/m? revestida com
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espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansao continua
com densidade de 140 kg/ms3, almofadas
internas em tecido fino com enchimento
de fibra de poliéster siliconizado (soft).
Assento confeccionado por estrutura de
madeira eucalyptus grandis e sustentagéo
de percintas elasticas italianas de
espessura 70 mm. Rodapé frontal e
bragcos confeccionados em madeira
eucalyptus grandis e sustentacdo em forro
feltro CPE com espessura de 150 gr/m2
revestida com espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacédo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformagéo
e obtida através do método de expansao
continua com densidade de 140 kg/m3,
parte superior do brago revestida em
espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformagcdo e obtida
através do método de expansao continua
com densidade de 280 kg/m3. Largura da
espuma 900 mm, profundidade de 30 mm
e altura de 200 mm. Estrutura de
sustentacdo confeccionada em aluminio
com tubo de seccdo quadrada com
parede 1,2 mm de espessura e altura de
100 mm. Duas almofadas confeccionadas
em espuma de poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansdo continua
com densidade de 280 kg/m3, moldada
anatomicamente. Revestimento em couro
ecolégico. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

10 Unid. SOFA DE 1 LUGAR

1000mmx940mmx900mm Sofa de 01 1.213,25 12.132,50
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(um) lugar, em cor a ser definida pelo
orgdo. Estrutura: encosto estrutural
confeccionado em madeira eucalyptus
grandis e sustentacdo de percintas
elasticas italianas de espessura 60 mm
entrelacadas e forro feltro CPE com
espessura de 150 gr/m? revestida com
espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansado continua
com densidade de 140 kg/ms3, almofadas
internas em tecido fino com enchimento
de fibra de poliéster siliconizado (soft).
Assento confeccionado por estrutura de
madeira eucalyptus grandis e sustentagéo
de percintas elésticas italianas de
espessura 70 mm. Rodapé frontal e
bragcos confeccionados em madeira
eucalyptus grandis e sustenta¢cdo em forro
feltro CPE com espessura de 150 gr/m2
revestida com espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformagéo
e obtida através do método de expansao
continua com densidade de 140 kg/m3,
parte superior do brago revestida em
espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
através do método de expansado continua
com densidade de 280 kg/m3. Largura da
espuma 900 mm, profundidade de 30 mm
e altura de 200 mm. Estrutura de
sustentacdo confeccionada em aluminio
com tubo de seccdo quadrada com
parede 1,2 mm de espessura e altura de
100 mm Uma almofada confeccionada em
espuma de poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica, baixa deformacdo e obtida
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através do método de expansao continua
com densidade de 280 kg/m3, moldada
anatomicamente. Revestimento em couro
ecoldgico. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

10

Unid.

MESA DE CENTRO
900mmx550mmx360mm Mesa de centro
para sala de espera. Estrutura: mesa de
centro reta composta por: tampo superior
em vidro com 15mm de espessura e
superficie posterior com acabamento em
pintura na  cor PRETA, tampo
intermediario em MDF com todo seu
perimetro chanfrado e em lamina de
madeira pré-composta, 0 mesmo recebe
aplicagdo de fundo poliuretano e
acabamento em verniz poliuretano, com
espessura minima de 10mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica de média
densidade, prensadas com resina fendlica
de alta qualidade, com densidade minima
de 670 kg/m? e resisténcia a flexdo de 235
kgf/lcmz2, tampo inferior confeccionado em
MDF com espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas
com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 660 kgf/m3 e
resisténcia a flexdo de 205 kgf/cm2, com
bordas chanfradas e acabamento
superficial em pintura GOFRATO PRETA.
E sistema de fixacdo dos tampos através
cavilhas e parafusos direto e buchas
roscadas M6 em zamac. Estrutura
composta por tubos de aco inox 20 x 20
mm fixados por meio de solda, possuindo
fechamento em aco inox na sua parte
inferior de contato ao solo e parafuso
soberbo para fixacdo do tampo na
estrutura em aco inox. Sistema de
acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de
pré-tratamento antes da pintura através de
um conversor de camada nanoceramic,
livre de fosfatos, especialmente formulado

2.165,50

21.655,00
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para tratamento de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre
de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de
superficies metélicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em pd hibrida
com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C na cor
PRETA. Garantia minima de 05 anos
dada pelo fabricante.

Valor Total do Lote: 73.595,10

VALOR TOTAL ESTIMADO: 3.091.618,95 |

LOCAL DE ENTREGA: PARQUE RODOVIARIO - DER/DF- ROD. DF 001 KM 0 — SOBRADINHO-
DF — CEP: 73.250-900, TELEONE: "(61) 3302-1052.

1-DO OBJETO

Constitui objeto deste Termo de Referéncia compor o Edital do Pregdo Eletr6nico para Registro de Precos
com vistas a eventual contratacdo de empresa especializada em fornecimento e montagem de mobiliério,
destinado a suprir as necessidades do Departamento de Estradas e Rodagem do Distrito Federal — DER/DF, a
serem alocados na Sede, no Parque e nos Distritos Rodoviérios, de acordo com as quantidades, exigéncias e
especificagdes técnicas contidas neste Termo de Referéncia.

2 - DA JUSTIFICATIVA

Considerando a falta de mobiliario para atender ao aumento de servidores devido a realizacdo de concurso
publico e as condi¢des precérias e obsoletas, do ponto de vista do design, de ergonomia e de usabilidade dos
atuais moéveis do Departamento de Estradas e Rodagem do Distrito Federal — DER/DF, observa-se a
necessidade de substituicdo de mobiliarios antigos e padronizagdo dos mobiliarios desta instituicao.

Assim, a aquisi¢cdo de mobiliario para 0 DER/DF comp8e um conjunto de iniciativas que tém como objetivo
melhorar a qualidade de vida dos seus servidores e do publico em geral. Para alcancar resultados proficuos,
faz-se necesséria a otimizagdo do espaco fisico com a instalacdo de mobiliérios especificos que propiciem o
adequado funcionamento de todos os setores, dentro das condigdes exigidas de conforto, higiene e seguranca
do trabalho. Exigéncias estas que ndo ocorreram em licitacfes anteriores do DER, no entanto a experiéncia
demonstrou a necessidade de aprimorar a eficiéncia da compra de mobiliarios de modo que sejam adquiridos
produtos com maior estabilidade, resisténcia e durabilidade.

Outro aspecto importante é o conforto que o mobilidrio deve propiciar aos seus usuarios, por isso 0 presente
Termo de Referéncia ira levar em consideragdo a verificacdo e comprovacao de atendimento de pardmetros de
ergonomia que, além de favorecer o conforto dos usuérios (evitando queda da produtividade, adoecimento do
servidor e insatisfacdo do usuario), coloca 0 mobiliario em consonancia com as recomendagdes da Medicina
do Trabalho.
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A aquisi¢do visa também padronizar o tipo de mobiliario utilizado pelo DER-DF. Propde-se mobiliarios
padronizados relacionados em lotes, como forma de possibilitar a padronizacdo, operacionalizacdo e
compatibilidade técnica, considerando que parte destes mobiliarios sdo compostos de médulos integrados e
interligados (que se fixam um no outro), o que inviabilizaria a utilizagéo de véarios fornecedores para 0 mesmo
conjunto. Com isto, busca-se obter, além da padronizagao técnica, a celeridade necessaria no atendimento das
demandas, economia processual e, principalmente, ganho de escala que é fator preponderante para obtencao
do menor prego possivel.

A adocgdo do Sistema Registro de Precos para a aquisicdo dos referidos materiais deve-se aos beneficios
guanto aos procedimentos para registro formal de precos relativos as contratagdes futuras da Administragao
Publica, onde estas obedecem a conveniéncia e as necessidades do orgdo gerenciador do registro,
possibilitando uma compra parcelada, que redunde em economia de espaco em relagdo ao volume de estoque,
como também devido & realizacdo de procedimento licitatério sem disponibilidade orcamentéria,
possibilitando & Administracdo melhor planejamento de suas aquisi¢des.

3 - ESCOPO DO FORNECIMENTO

3.1. O presente Termo de Referéncia tem como objeto o Registro de Precos, por Lote/ltem, nas quantidades
totais estimadas para 0s 12 meses a partir da assinatura da Ata de Registro de Preco, conforme Tabela 1 do
item 3.

3.2. Para efeito de julgamento dos pregos no Pregdo Eletronico, o critério de julgamento devera ser “Menor
Preco por Lote e Item”, nas composi¢des ¢ quantidades estimadas, definidas na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1 — Composigédo dos Lotes/Itens e Quantidades estimadas

LOTE 1 - CADEIRAS DE ESCRITORIO

ITE QUANTIDADE A %
M REGISTRAR UNID. DESCRICAO
1 200 Unid. CADEIRA INTERLOCUTOR ESPALDAR MEDIO
2 450 Unid. POLTRONA ESPALDAR MEDIO EM TELA COM BRAGOS
3 40 Unid LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO
4 20 Unid. LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO E PRANCHETA
LOTE 2 - LONGARINA EM ACO
ITE QUANTIDADE A ~
M REGISTRAR UNID. DESCRICAO
1 10 10 LONGARINA 03 LUGARES EM ACO

LOTE 3 - ESTACOES DE TRABALHO, MESAS, GAVETEIROS E ARMARIOS

QUANTIDADE ~
ITEM | X oceistrar | UNID DESCRICAO
1 350 Unid. | MESA DE TRABALHO EM “L” 1400X1400x740MM
2 25 Unid. | MESA PENINSULAR 1600X1400X600X740MM
3 25 Unid. | MESA PENINSULAR 1800x1600x600x740MM
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4 30 Unid | MESA RETANGULAR 1200X600X740MM
5 150 Unid | MESA RETANGULAR 1400X600X740MM
6 15 Unid. | MESA DE REUNIAO REDONDA 1200x740MM
7 15 Unid. | MESA DE REUNIAO SEMI-OVAL 2500X1300X740MM
8 250 Unid. | GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS
9 200 Unid GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETAS E UMA GAVETA
" | PARA PASTAS SUSPENSAS
10 200 Unid. | ARMARIO BAIXO COM PRATELEIRAS 800x600x740MM
11 200 Unid. | ARMARIO ALTO COM PRATELEIRAS 800x500x1600MM
12 200 Unid. | ARMARIO ALTO PARA PASTAS SUSPENSAS 400x500x1600MM
13 15 Unid. | PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL 1200mm x 420mm
14 170 Unid. PAINEL DE RESGUARDO LATERAL 600mm x 420mm
15 200 Unid PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL E LATERAL P/ MESA EM “L”:
' 1400mm x 420mm
16 30 Unid GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS AVULSO PARA AFIXAR A MESA
" | DE TRABALHO 400X430X240MM
17 200 Unid. SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS. 800X500
LOTE 4 - APOIO PARA OS PES
QUANTIDADE ~
ITEM | X eGisTrAR | UNID- DESCRICAO
1 250 Unid APOIO PARA OS PES
LOTE 5 - MESA PARA NECESSIDADES ESPECIAIS
QUANTIDADE ~
ITEM | X eGisTrAR | UNID- DESCRICAO
1 25 Unid MESA EM L PARA NECESSIDADES ESPECIAIS COM MANIVELA
LOTE 6 —- MOBILIARIO PARA SALA DE ESPERA
QUANTIDADE ~
ITEM A REGISTRAR UNID. DESCRICAO
1 10 Unid. | SOFA DE 03 LUGARES
2 10 Unid | SOFA DE 02 LUGARES
3 10 Unid. | SOFA DE 01 LUGAR
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4 10 Unid. | MESA DE CENTRO

3.3. As especificacBes técnicas dos mobiliarios descritos acima estdo definidas nos item 11.2 deste Termo de
Referéncia.

4. Dos Participantes

4.1. Para efeito deste Termo de Referéncia, tém-se como participantes:

a) Fornecedor: Empresa fornecedora do bem, de acordo com as especificacdes e condi¢des estipuladas
no Edital do Pregdo Eletronico (CONTRATADA);

b) Orgéo Gerenciador: Departamento de Estradas e Rodagem - executor do Pregdo Eletronico para o
Registro de Precos;

¢) Interessado: Governos Estaduais, Municipais e do Distrito Federal;
d) Contratante: Departamento de Estradas e Rodagem do Distrito Federal (DER/DF);

4.2. Os participantes acima apresentados seréo citados ao longo deste Termo de Referéncia. Portanto, deve-se
ter atencdo na compreensdo da funcdo de cada um, pois possuem papéis diferenciados na execucdo das
diversas agdes descritas.

5— DAS CONDIGCOES ESPECIFICAS

5.1. Nenhum dos itens de mobiliario especificado poderd apresentar elementos que indiquem erro e/ou
imprecisdo de projeto por parte do fabricante, bem como impericia na instalagdo e/ou montagem. Todas as
etapas de fabricacdo dos moveis devem ser realizadas na industria.

5.2. Deverdo ser fornecidos apenas itens de mobiliario novos, sendo vedado, em quaisquer circunstancias, o
uso de produtos recondicionados, reciclados, ou provenientes de reutilizagdo de material ja empregado.

5.3. Todos os itens de mobiliario entregues deverdo ser iguais entre si e a respectiva amostra exigida para fins
de averiguagdo (mesmo modelo, marca e condicOes gerais exigidas).

5.4. 0 ORGAO GERENCIADOR reserva-se o direito de testar e avaliar, através de inspecdes a linha de
producdo/distribuicdo, os itens de mobiliério, objeto desta licitacdo, para verificacdo pontual de aderéncia as
exigéncias deste Termo de Referéncia.

5.5. 0 ORGAO GERENCIADOR reserva-se o direito de vistoriar e testar qualquer mobiliario entregue nos
Estados, Municipios e no Distrito Federal, as suas expensas, sendo tais testes amostrais e podendo ser
realizados em qualquer tempo.

5.6. Todo o mobiliario devera estar de acordo com os padrdes internacionais de ergonomia e em consonancia

com as normas da ABNT, bem como da Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Emprego que trata de ergonomia.
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5.7. O licitante vencedor ficara obrigado a substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no todo ou em
parte, o mobiliario em que se verificarem defeitos de fabricacdo ou avarias, respeitadas as garantias legais e
contratuais.

5.8. Os servigos deverdo ser executados por méao de obra qualificada e deverdo obedecer rigorosamente as
instrugGes contidas neste Termo de Referéncia e Especificagdes, bem como atender as normas e métodos da
ABNT;

5.9. A empresa vencedora devera se responsabilizar pelo fornecimento da garantia minima de 05 (cinco) anos
de todo o mobiliario fornecido ou garantia especificada no item 11.2, independentemente de ser ou nao
fabricante dos materiais, contados a partir do recebimento definitivo e da garantia suplementar, conforme
subitem 14.4.

6 — DAS AMOSTRAS

6.1. Para fins de analise prévia do item licitado com base neste Termo de Referéncia, sera exigida do licitante
vencedor a apresentacdo de amostra no prazo de 20 (vinte) dias corridos apds a solicitacdo do Pregoeiro,
acompanhada de Laudo de Aprovacdo da Amostra, original e assinado, com parecer conclusivo, contratado e
custeado pela propria empresa classificada.

6.1.1. O Laudo de Aprovacdo da Amostra deverd atender ao especificado no subitem 7.3 e estar dentro do
prazo de validade. Deve ser o original ou copia autenticada.

6.2. A amostra, juntamente com o Laudo de Aprovacdo da Amostra, deverdo ser encaminhados ao Ndcleo de
Almoxarifado do DER/DF (NALMO) situado no Parque Rodoviario do DER/DF — DF-001 Km 0 da Br-020 -
Sobradinho-DF, no horario das 8h as 12h e das 13h as 17h, de segunda a sexta-feira.

6.2.2. As amostras serdo analisadas por comissao especifica criada para esta Licitacéo;

6.2.3. A amostra devera estar devidamente identificada com o nome do licitante, conter os respectivos
prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na embalagem de informagdes quanto as suas caracteristicas, tais
como data de fabricagdo, prazo de validade, quantidade do produto, sua marca, nimero de referéncia, codigo
do produto e modelo.

6.3. A ndo apresentacdo ou reprovagdo da amostra desclassifica o licitante.

6.4. Os materiais de origem estrangeira deverdo apresentar na embalagem informacgdes em lingua portuguesa,
suficientes para andlise técnica do produto.

6.5. Os produtos apresentados como amostra, durante a analise pela comissdo, poderdo ser abertos,
desmontados, instalados, conectados a equipamentos, ser seccionados, vincados, ou ter suas pegas
movimentadas e ainda ser submetidos aos testes necessarios, sendo devolvidos a licitante no estado em que se
encontrarem ao final da avaliagdo, sem que implique em qualquer 6nus ao DER/DF.

6.6. A amostra ndo sera considerada como parte do material a ser entregue.
6.7. O recolhimento da amostra (aprovada ou rejeitada) por parte do licitante se dard as expensas deste, no

prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, contados da comunicagdo pelo DER/DF para a sua retirada, sob
pena de o material ser considerado abandonado e o DER/DF poderéa dar a destinagdo que julgar conveniente.
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6.8. Caso seja necessario, 0 mobiliario podera ser avaliado a qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
firmado com o DER/DF e/ou durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, o que consistira na analise da
conformidade técnica do mobiliario.

7. DA APROVAGCAO DAS AMOSTRAS

7.1. Para efeito de avaliagdo das amostras apresentadas a comissdo designada para esse fim considerara os
seguintes fatores:

a) Qualidade;

b) Durabilidade;

¢) Acabamento;

d) Estética;

e) Ergonomia;

f) Funcionalidade;

g) Conectividade.

7.1.1. Os fatores acima relacionados seréo analisados em conjunto, levando-se sempre em consideracdo o fim
a que se destina o0 mével e, principalmente, o seguinte:

a) Quanto a qualidade — todo o processo produtivo pelo qual passa 0 movel, tais como, matéria prima
utilizada, componentes, banhos preparat6rios em metais, colagem, pinturas, controle de qualidade etc.;

b) Quanto a durabilidade — a resisténcia do mdvel, seja em relagdo a matéria prima utilizada, ou em
relacdo ao processo produtivo empregado;

¢) Quanto ao acabamento — 0 esmero na fabricacdo do movel, tais como, jun¢do das pecas, igualdade
das medidas, lixamento, pintura etc.;

d) Quanto a estética — design, robustez, detalhes, cores e acabamentos, harmonia das linhas, rapida
obsolescéncia, fadiga visual etc.;

e) Quanto a ergonomia — a conformidade do mdvel com as normas técnicas da ABNT,;

f) Quanto a funcionalidade — existéncia de empecilhos a movimentagdo dos usudrios na execugdo das
tarefas diarias, bem como das pecas componentes;

g) Quanto a conectividade — existéncia de empecilhos na alteracdo da disposicdo das pecgas
componentes em virtude da alteracéo das necessidades de uso e layout.

7.2. Serd rejeitada a amostra que:

a) Apresentar problemas de funcionamento durante a analise técnica;

b) Apresentar divergéncia em relacdo as especificagdes técnicas deste termo de referéncia;

¢) Estiver desacompanhada de declaracdo da licitante de que entregard os produtos de acordo com a
amostra apresentada.

d) Estiver desacompanhada do Laudo de Aprovagdo da Amostra por laboratério acreditado pela
CGCRE-INMETRO (Coordenagéo Geral de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizagdo e Qualidade Industrial).

7.2.1. Em sendo reprovada a amostra e/ou o item apresentado pelo licitante vencedor da fase de lances, o
Pregoeiro notificara o licitante classificado em segundo lugar para, observados os procedimentos dos subitens
anteriores, também apresentar sua amostra.

7.2.2. Os procedimentos dos itens acima deverao ser repetidos até que seja verificada a compatibilidade da
amostra com as especificacBes técnicas exigidas neste Termo de Referéncia.

73

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER
DF

7.3. Conforme subitem 6.1, a amostra deve ser acompanhada de Laudo de Aprovacdo da Amostra. Tal Laudo
deve ser original e assinado, com parecer conclusivo, contratado e custeado pela propria empresa classificada,
apresentando as seguintes caracteristicas, informacdes e dados:

a) Emisséo por laboratério acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenacdo Geral de Acreditagdo
do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial), para realizacdo dos ensaios de
resisténcia mecanica e estabilidade prescritos nas Normas técnicas ABNT para méveis de escritorio;

b) Identificacdo clara e inequivoca do movel ensaiado;

c) ldentificagdo do fabricante;

d) Identificagdo do fornecedor;

e) Relatério contendo resultado da avaliagdo de conformidade as especificagbes e requisitos
estipulados nos subitens 11.1. e 11.2 deste Termo de Referéncia:

- Atendimento as normas;

- Descricdo;

- Dimens®es e tolerancias;

- Caracteristicas construtivas;

- Manual.
f) Fotos do produto avaliado (minimo 2 fotos);
g) Parecer conclusivo da avaliacdo contendo uma das seguintes expressoes:

AMOSTRA CONFORME AOS REQUISITOS E ESPECIFICA(;C)ES AVALIADOCS;
ou
AMOSTRA NAO CONFORME AOS REQUISITOS E ESPECIFICACOES;

h) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel.

7.4. Nos laudos técnicos mencionados no item anterior, deverdo estar explicitados, os ensaios aplicados, para
aferir a estabilidade, resisténcia, durabilidade, seguranca entre outras exigéncias especificadas neste Termo.

7.5. No prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis da entrega da amostra, a comissao devera remeter ao Pregoeiro
laudo técnico, aprovando ou reprovando o item submetido a prévia analise.

8 - VISTORIA

8.1. A empresa licitante poderd vistoriar a estrutura do DER/DF e verificar todos os aspectos quantitativos e
qualitativos necessarios para cumprimento total do objeto do edital.

8.2. Caso a empresa tenha interesse na vistoria, esta deverd ser realizada pelo interessado até 01 (um) dia util
antes da data prevista para abertura desta licitagdo. A vistoria deverd ser agendada junto ao Nucleo de
Almoxarifado (NALMO) - tel (61) 3302-1052.

8.3. Apos vistoria, serd emitida uma declaracdo de visita técnica, que deverd ser apresentada no momento da
convocacdo do licitante.

8.4. Em caso da empresa ndo ter optado pela vistoria, deverd entregar declaracdo formal assinada pelo
responsavel técnico acerca do conhecimento pleno das condices e peculiaridades dos objetos.

9 - JULGAMENTO E ADJUDICACAO

9.1. CRITERIO DE JULGAMENTO: Menor Preco por Lote, observados os valores unitarios maximos
previstos.
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9.2. ADJUDICACAO DO OBJETO: Por lote de itens.

10. SUBCONTRATACAO

10.1 E expressamente VEDADA ao Contratado a subcontratacdo para a execucio do objeto desta licitacao.

11 — DAS ESPECIFICAGCOES TECNICAS

11.1. Requisitos Gerais
11.1.1. Atendimento as normas:

Para efeito da presente licitacdo, consideram-se como exigiveis as seguintes normas ou suas versdes
posteriores, no momento da habilitagéo:

* Apresentar certificado de conformidade ABNT NBR 13962:2006, de acordo com NR-17 ou Relatério de
Ensaio emitido e assinado pelo INMETRO ou por Laboratério credenciado pelo INMETRO. - Cadeiras

* Apresentar certificado de conformidade ABNT NBR 13961:2010, de acordo com NR-17 ou Relatério de
Ensaio emitido e assinado pelo INMETRO ou por Laboratério credenciado pelo INMETRO — Armarios e
Gaveteiros

* Apresentar certificado de conformidade ABNT NBR 13966:2008, de acordo com NR-17 ou Relatério de
Ensaio emitido e assinado pelo INMETRO ou por Laboratério credenciado pelo INMETRO. - Mesas

* Apresentar certificado de conformidade ABNT NBR 16031:2012, de acordo com a NR-17 ou Relatério de
Ensaio emitido e assinado pelo INMETRO ou por Laboratério credenciado pelo INMETRO. - Longarinas

* Apresentar certificado de conformidade ABNT: 13967/2001 ou Relatério de Ensaio emitido e assinado pelo
INMETRO ou Laboratério credenciado pelo INMETRO. — Estacdes de trabalho

* Certificado florestal de cadeia de custédia emitida pelo fabricante da madeira utilizada nos
produtos.

* Certificado ABNT 9178/03A constando velocidade de queima da espuma igual a zero.

- De acordo com o objeto, pode haver normas especificas descritas na especificacdo do objeto no subitem
11.2.

11.1.2. Qualidade:

- Os materiais empregados deverdao ser de alta qualidade, e com acabamento impecéavel, sem
falhas;

- Os produtos deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e estabilidade, e
proporcionando seguranga ao equipamento ao USuario.

11.1.3. Medidas:
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- As medidas cujas tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificacfes sdo consideradas minimas, podendo
variar para mais ou para menos em até 5% (cinco por cento), no entanto, aceitaremos medidas diferentes
desde que o produto atenda as normas exigidas.

11.2. ESPECIFICACOES:

11.2.1. Os agrupamentos dos itens em lotes foram propostos, a fim de que seja proporcionada a padronizacao
dos materiais de acabamento empregados.

11.2.2. Com o intuito de contribuir para a aquisicdo de produtos de qualidade e de facilitar o processo de
especificacdo, compra e recebimento de mobiliario para o DER/DF, os licitantes, de cada lote, deverdo
fornecer Caderno de Especificagdes Técnicas dos objetos especificados neste Termo, o qual deve conter

detalhadamente todos os requisitos que os diversos tipos de moveis devem atender.

LOTE 1 — CADEIRAS DE ESCRITORIO

ITE
M

ESPECIFICACAO

CADEIRA INTERLOCUTOR ESPALDAR MEDIO
Poltrona fixa com espaldar médio e bragos.

ASSENTO: assento estruturado em compensado multilaminado ou polipropileno, resinado e
prensado, com espessura de 14 mm, este estrutural, por meio de adesivo de contato, recebe uma
peca injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia.
Acabamento do assento executado em capa feita com o préprio material de revestimento ou em
material non woven, sem utilizacdo de perfis de bordo ou contra capas injetadas em polipropileno,
utilizando-se de costuras perimetais no assento. Caracteristicas dimensionais para a espuma do
assento:

Largura minima do assento de 475 mm e profundidade da superficie do assento minima de 465
mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria da peca, respectivamente nos sentidos
transversal e longitudinal. Espessura média predominante da espuma de, no minimo, 40 mm.
Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma deverd apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas:

ENCOSTO: encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em nylon
com fibra de vidro. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodacéo da regido lombar.
O espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de aco com espessura minima de 6
mm, ndo sendo a fixacdo do encosto executada no compensado de assento, mas a0 mecanismo
de comando dos ajustes da cadeira.

Aspectos dimensionais minimos do encosto:

Extenséo vertical minima: 440 mm

Largura do encosto minima: 450 mm

BRACO FIXO EM POLIURETANO COM ALMA DE ACO: bracos fixos em formato poligonal,
guadrilatero, obliguo, estruturado em alma de aco em macico cilindrico, recoberto por termofixo,
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pré polimero, poliuretano integral skin, de alta densidade. Tais bracos séo fixados ao assento por
trés parafusos, que perfazem uma furagao triangular de 55 x 55 mm entre orificios, dispostos em
uma chapa de aco carbono de espessura minima de 4,76 mm, fundida por Metal Inert Gas a alma
estrutural do bracgo. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de aco carbono zincadas
com rosca 4" ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento. O poliuretano integral
skin recobre toda a superficie dos componentes estruturais dos bracos, inclusive toda a area da
chapa que permanece sob o assento para fixacdo dos bracos ao estrutural compensado,
protegendo a superficie da pega e o usuario contra eventuais ferimentos por choque ou toques em
cantos pontiagudos da chapa de aco.

ESTRUTURAS FIXAS: estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspenséo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura minima
de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixacdo do assento e da lamina de juncéo do encosto
em chapa de aco com espessura de, no minimo, 2,90 mm. Tratamento de superficie do ago da
estrutura através de galvanoplastia, por meio de deposi¢do de niquel e cromo pelo processo de
imersdo eletrolitica ou pintura a po, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior
polimerizagdo em estufa a 200 oC, no minimo. Op¢édo de acabamento da superficie através de
imerséo eletrolitica para deposi¢do de niquel e cromo, aferindo aspecto cromado ao a¢o. Sapatas
envolventes injetadas em termopléstico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo,
no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Peso maximo: 10 Kg, (variagdo da medidas de +/-5%).

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO EM TELA COM BRACOS

ASSENTO: assento estruturado em compensado multilaminado ou polipropileno, resinado e prensado, com
espessura de 14 mm, este estrutural, por meio de adesivo de contato, recebe uma pega injetada (moldada) de
espuma flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia, 6timo fator conforto e baixa fadiga
dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada, para ndo prejudicar a circulacdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario, bem como pouca conformacdo em sua base, para facilitar a alternancia
postural do usudrio durante o uso do produto. Acabamento do assento executado em capa feita com o
préprio material de revestimento ou em material non woven, sem utilizagdo de perfis de bordo ou contra
capas injetadas em polipropileno, utilizando-se de costuras perimetais no assento. Caracteristicas
dimensionais para a espuma do assento: Largura minima do assento de 475 mm e profundidade da superficie
2 do assento minima de 465 mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria da pega, respectivamente nos
sentidos transversal e longitudinal. Espessura média predominante da espuma de, no minimo, 40 mm.

Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma devera apresentar as seguintes
caracteristicas fisicas e mecanicas:

ENCOSTO: encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em nylon com fibra
de vidro. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodacdo da regido lombar. O espaldar é
interligado ao mecanismo através de uma chapa de aco com espessura minima de 6 mm, ndo sendo a fixagdo
do encosto executada no compensado de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira.
Aspectos dimensionais minimos do encosto:

Extens&o vertical minima: 440 mm

Largura do encosto minimo: 450 mm
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MECANISMO SINCRONIZADO COM TENSAO AUTO AJUSTAVEL.: Mecanismo do tipo sincronizado,

autoajustavel, com movimento de reclinagdo para assento equipamento com sistema de travamento em 04
pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na regido traseira
(rabicho) manufaturada em chapa de aco com espessura de 3 mm. Tal mecanismo possui plataforma para
fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com
dobras, e é dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com exce¢do do
acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo
de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. O mecanismo possui um sistema que reconhece,
automaticamente, o peso do usuario e ajusta-se a este, de modo que o usuario utilize o sistema com o melhor
fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de tensdo por meio de manipulo de rotacéo,
manual.

O mecanismo ainda disp8e de dois manipulos laterais, sendo um para acionamento do pistdo a gas e outro,
para acionamento/liberacdo da trava do movimento de reclinagdo sincronizada.

BASE PIRAMIDAL INJETADA EM POLIAMIDA (NYLON COM FIBRA DE VIDRO): base giratoria
arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e cdnico central com anel de
metalico de contensdo mecénica. A base apresenta didmetro externo minimo total de 620 mm e formato
piramidal, com altura da superficie superior na regido do conico central de alojamento do pistdo em relacéo
ao plano obtido a partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 120 mm, medida esta aferida
desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 310 mm, em conformidade dimensional com preconizado
pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e nimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica. Cada pata, em sua
porcao inferior, possui 07 reforgos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega. Cada pata possui
largura minima de 24 mm na por¢do das patas que se localiza na regido de alojamento dos rodizios e, de 28
mm, na porcao das patas que ficam em até, 25 mm, do cénico central de alojamento do pistéo.

PISTAO A GAS: ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a gas, com
classificacdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de acordo com Norma
Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80 mm, didmetro de curso de 28 mm, com
conificacdo superior de 1° 26’ 16” para acoplamento através de cone Morse ao mecanismo e conificacdo
inferior para acoplamento a base de cinco patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa
de aco carbono com aplicacdo de pintura epoxi p6 ou opcdo de acabamento cromado, com bucha interna
injetada em termopléstico de alto desempenho, provida de componentes internos que permitam suave
deslizamento e minimizacéo de ruidos para a movimentacdo de 360° do dispositivo. Pistdo conificado com
tamanho vertical reduzido, usualmente empregado na composicao de cadeiras e poltronas de médio e grande
porte.

TELESCOPIO DE ACABAMENTO E PROTECAO DO PISTAO: capa telescopica de acabamento e
protecdo do pistdo a gas, manufaturada em termoplastico copolimero, injetado em alta pressdo ou por meio
de sopro (blow molding process), de trés elementos (estagios), da mesma cor das contra capas injetadas em
termoplasticos para assento e encosto, bem como da carenagem e apoio superior para 0s bragos. Tal peca é
importante componente para protecdo contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do
pistdo, bem como elemento estético da base, para acabamento da coluna e do curso do pistéo.

RODIZIO COM RODAS ALTAS: para cada pata da base supra especificada, em sua terminagéo, deve-se
acoplar um rodizio de duplo giro de cor preta, tipo “H”, apresentando distancia minima entre o ponto de
apoio da roda e o eixo de giro do rodizio de 18 mm, no minimo, além de 7 mm para largura minima da
superficie de rolamento, bem como 1,5 mm para raios minimos, interno e externo. Tais rodizios apresentam
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distancia entre rodas entre 15 e 22 mm, sdo manufaturados em termoplasticos de alto desempenho, com pino
de alojamento a base cilindrico, produzido em aco ABNT 1010/1020 zincado, com 11 mm de didmetro no
minimo e anel metalico para fixacéo a base sem a utilizagdo de buchas plésticas com didmetro de roda de, no
minimo, 64 mm.

BRACO REGULAVEL EM ALTURA E ANGULO HORIZONTAL PRETO: bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em aco carbono tubular, cujo diametro externo é de 38 mm, tal
estrutural vertical é ligado, por meio de dois parafusos sextavados internos, a chapa horizontal de
acoplamento ao estrutural de assento, manufaturada em ago carbono de espessura minima de 5 mm com
vinco externo de reforco estrutural, que é provida de trés orificios oblongos, com medidas de 8 x 20 mm e
cuja medida entre orificios permite uma fixagdo triangular, de 55 mm por 55 mm. Braco provido de ajuste
angular em trés posicOes distintas e ajuste vertical, através de acionamento de botdo externo lateral com
empunhadura ergondmica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de funcionamento
manufaturado em pecas de aluminio injetado, aco carbono e resinas de engenharia, tais como molas e
cremalheira interna, responsaveis pelo travamento e liberacéo do ajuste vertical.

Este equipamento permite que o brago apresente funcionalidade em sete posig¢des verticais distintas,
abrangendo um intervalo de 68 mm, no minimo. As partes do estrutural vertical do braco e jungdo deste
estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sdo providas de acabamento tipo carenagem,
injetado em termopléstico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acimulos de
particulas estranhas ao produto, além de oferecer acabamento e protecdo ao usuério contra as partes moveis
internas do equipamento. As partes metalicas aparentes do estrutural tubular vertical e da chapa de aco
horizontal de acoplamento ao assento recebem tratamento de superficie por meio de galvanoplastia, com
deposigdo de niquel e cromo por imersdo eletrolitica, aferindo aspecto brilhante e cromado.

Tal estrutural vertical tubular é acoplado, em sua porg¢éo superior, por meio de dois parafusos tipo Phillips,
ao apoia braco, manufaturado em poliuretano integral skin, pré polimero termofixo, com textura alma de aco
estrutural, apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto fator conforto ao usuério, com
bordas arredondadas.

Dimens6es minimas do apoia bra¢o de 85 mm de largura nas extremidades, 255 mm de comprimento.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO

Conjunto de poltronas para sala de espera composto de 3 (trés) poltronas com espaldar médio e bragos.

Estrutura: do assento e encosto em forma de concha inteirica com capa de poliuretano ou PVVC de borda,
estofada com espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente com densidade controlada de 54 a
50 Kg/m? para 0 assento e encosto respectivamente, fixadas na concha através de perfil de PVC semi rigido.
Perfil de PVC rigido (tipo macho e fémea) fixado a quente para total protecdo das bordas. Brago individual
com estrutura em acgo tubular, parafusado diretamente na longarina de forma a permitir eventuais
aproximacdes das poltronas obtendo assim maior ganho de espaco, apoia braco em poliuretano integral

texturizado extra largo, permitindo que duas pessoas utilizem com maior conforto. Pés em aco
(comprimento:66cm) com capa de protecdo em polipropileno, possibilitando a utilizagdo de chumbadores
sem que os mesmos fiquem aparentes. As poltronas sdo ajustaveis na longarina, permitindo uma maior
aproximacdo, quando da necessidade de maior nimero de assentos, podendo ser fixada em piso plano ou
inclinado, fileiras retas ou curvas.
O revestimento em tecido devera ser na cor a definir pelo érgao.
Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

4 LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO E PRANCHETA
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Conjunto de poltronas para sala de espera composto de 03 (trés) poltronas com espaldar médio, bracos e
prancheta.
Estrutura do assento e encosto: em madeira compensada ou polipropileno moldada anatomicamente.

Almofadas com espuma de poliuretano injetada (que é o resultado da reagdo entre o poliol poliésteres com
isocianato), com espessura de 40mm, densidade controlada de 62 e 52 kg/m3 para 0 assento e encosto
respectivamente.

Contra-encosto: com capa de protecdo em polipropileno e perfil de PVC nas bordas do assento, para total
protecdo. Suporte do encosto em aco tubular ABNT 1010/1020, com 2mm de espessura, com alma de ago
macico, em forma de "T", e dois coxins flexiveis de borracha com laminas de ago nas extremidades para
maior resisténcia, e dobradicas em chapa de ago para conferir a amplitude necessaria a inclinagdo do
encosto.

Braco Unico com estrutura em aco tubular, parafusado diretamente na longarina de forma a permitir
eventuais aproximagdes das cadeiras obtendo assim maior ganho de espago, apoia braco em poliuretano
integral texturizado extra largo, permitindo que duas pessoas utilizem com maior conforto.

Prancheta: basculante do lado direito. Fixacdo em longarina de aco tubular; pés em aco (comprimento:
66cm) com capa de protecdo em polipropileno, possibilitando a utilizagdo de chumbadores sem que os
mesmos figuem aparentes.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

LOTE 2- LONGARINA EM ACO

LOTE 2 - LONGARINA DE 3 LUGARES EM ACO

ITEM

ESPECIFICACAO

1

Estrutura: longarina de trés lugares com bracos inicial e final e conchas individuais para
assento/encosto em chapa de aco ABNT 1045 de 3,75mm de espessura, perfuradas e
curvadas em formato anatdémico. Apoiadas sobre longarinas tubulares de aco ABNT
1010/1020 com didametro de 38,10mm e parede de 3,25mm de espessura e fixadas com
rebites de ago inoxidavel.

Assento/encosto: devem passar por tratamento de fosfatizagdo e pintados com tinta a
pd, a base de resina epOxi, aplicada eletrostaticamente. Base tipo trapezoidal em
aluminio fundido de modo a proporcionar uma distancia de 30mm entre um encosto e
outro, quando disposta opostamente a outra, com sapatas confeccionadas em
polipropileno, regulaveis, para eventual correcdo de piso, dispensando assim sua
fixacao.

Estofamentos: individuais para assento e encosto com espuma laminada com densidade
de 30kg/m3 aplicada sob chapa metdlica de 0,9mm de espessura com acabamento
zincado natural.

Medidas: apoia bracos entre os assentos em aluminio fundido, com 40mm de largura.
Largura de 548mm ; altura do piso ao final do encosto 820mm ; altura do piso ao
assento de 423mm , Profundidade de 637mm , largura total de braco a braco com trés
lugares 1804mm .

Garantia de 10 anos.

LOTE 3 — ESTACOES DE TRABALHO, MESAS, GAVETEIROS E ARMARIOS.

Item

Especificacdo

1

MESA DE TRABALHO EM “L” 1400X1400x740MM
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Superficie de trabalho em forma de "L", com as dimensodes de 1400mm de largura, 1400mm de
profundidade e altura de 740mm em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.

Estrutura: mesa L composta por: tampo “L” em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonomico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e sistema de fixacao
através de buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao mesmo intimeras montagens e
desmontagens facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos de layout que se facam
necessarios sem danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento posicionado vértice do
tampo, possuindo didmetro de 60mm injetado em polipropileno de alta resisténcia com rasgo na
tampa para evitar o estrangulamento dos cabos. Possui dois painéis frontais, possuindo 365mm de
altura e comprimento variando com as dimensées da mesa confeccionado MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa pressao espessura minima de 18mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 575 kgf/m? e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos, perimetro encabecado com fita reta de poliestireno de 1,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com oola pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixacio a estrutura metalica através de
sistema tambores injetados em zamac de minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da
mesa.

Pés Metalioos: estrutura central vertical “coluna” com minimo de 180mm de largura, confeccionada
em chapa de aco SAE 1010/1020 e espessura de 1,20 mm, conformada anatomicamente por moldes
pneumatiocos criando estampas em relevo para reforco estrutural e estétioo, possuindo tampa vertical
em polipropileno removivel, formando uma calha interna para passagem de fiacdo. Base de
sustentacio inferior em ago galvanizado tubular de seccfo eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm,
estrutura superior confeccionado em tubos de seccio retangular 40x20 com 1,55mm de espessura.
Ponteiras injetadas de cor semelhante & estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com
rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste de altura do tampo em relacdo ao piso e possiveis
deformidades do piso. Estrutura de canto em ago galvanizado SAE1010/1020 tubular com seccao
redonda de 3” polegadas de didmetro e espessura de 1,2mm, chapa de agp SAE1010/1020 com
1,Smm de espessura estampada em matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da
resisténcia, soldada a extremidade do tubo permitindo a fixacdo ao tampo da mesa. Sapata injetada
reguladora de nivel com diametro de 3” polegadas de cor semelhante a estrutura metalica.

Sistema de eletrificacdo por meio de calhas em formato “J” com largura variando de acordo com as
dimensfes da mesa, confeccionada em aco galvanizado com espessura de 0,95 mm, possuindo 03
divisBes independentes para passagem de fiacdo ldgica, elétrica e telefénica e local para fixacdo de
tomadas dois pontos e conector RJ 45. Calha é fixada na parte interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de parafuso direto a madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.
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MESA PENINSULAR 1600X1400X600X740MM

Mesa de trabalho de formato ergondmico com 160x140cm com plano de trabalho e reunido
integrados em um Unico tampo, com sua extremidade em formato peninsular, em cor lisa ou
amadeirada a ser definida pelo érgéo.

Estrutura: mesa tipo “L” composta por: tampo em formato “L” com peninsula, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa pressao espessura minima de 25mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima de 565 kg/m? e resisténcia a flexao de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces,
e resisténcia a abrasao de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixacao através de buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inimeras montagens e desmontagens facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos
de layout que se facam necessarios sem danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento
posicionado vértice do tampo, possuindo didmetro de 60mm injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para evitar o estrangulamento dos cabos. Possui dois painéis frontais,
possuindo 365mm de altura e comprimento variando com as dimensdes da mesa confeccionado
MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m® e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm? com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abraséo de 400 ciclos, perimetro encabecado com fita reta de poliestireno de
1,0mm na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixacdo a
estrutura metalica através de sistema tambores injetados em zamac de minifix possibilitando a
montagem do mesmo a estrutura da mesa. Pés Metalicos: Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura, confeccionada em chapa de aco ABNT/SAE 1010/1020 e espessura
de 1,20 mm, conformada anatomicamente por moldes pneumaticos criando estampas em relevo para
reforco estrutural e estético, possuindo tampa vertical em polipropileno removivel, formando uma
calha interna para passagem de fiacdo. Base de sustentacio inferior em ago galvanizado tubular de
seogdo eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm, estrutura superior confeccionado em tubos de
seccdo retangular 40x20 com 1,55mm de espessura. Ponteiras injetadas de cor semelhante a
estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o
ajuste de altura do tampo em relacio ao piso e possiveis deformidades do piso. Estrutura de canto em
aco galvanizado ABNT/SAE1010/1020 tubular com seccio redonda de 3” polegadas de diametro e
espessura de 1,2mm, chapa de ago ABNT/SAE1010/1020 com 1,5mm de espessura estampada em
matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da resisténcia, soldada a extremidade do
tubo permitindo a fixagio ao tampo da mesa. Sapata injetada reguladora de nivel com didmetro de 3”
polegadas de cor semelhante a estrutura metalica. Sistema de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um
sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de
um oconversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de
supetficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de
componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas
pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em p6 hibrida com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta.

Sistema de eletrificacdo por meio de calhas em formato “J” com largura variando de acordo com as
dimensdes da mesa, confeccionada em ago galvanizado com espessura de 0,95 mm, possuindo 03
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divisdes independentes para passagem de fiacdo logica, elétrica e telefonica e local para fixacao de
tomadas dois pontos e conector RJ 45. Calha € fixada na parte interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de parafuso direto a madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA PENINSULAR 1800X1600X600X740MM

Mesa de trabalho de formato ergondmico com 180x160cm com plano de trabalho e reunido
integrados em um (nico tampo, com sua extremidade em formato peninsular, em cor lisa ou
amadeirada ser definida pelo 6rgéo.

Estrutura: mesa tipo “L” composta por: tampo em formato “L” com peninsula, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima de 565 kg/m? e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces,
e resisténcia a abrasao de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixacdo através de buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inumeras montagens e desmontagens facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos
de layout que se facam necessarios sem danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento
posicionado vértice do tampo, possuindo didmetro de 60mm injetado em polipropileno de alta
resisténcia com rasgo na tampa para evitar o estrangulamento dos cabos. Possui dois painéis frontais,
possuindo 365mm de altura e comprimento variando com as dimensdes da mesa confeccionado
MDP ou MDF ocom revestimento melaminico de baixa pressdo espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m® e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm? com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, perimetro encabecado com fita reta de poliestireno de
1,0mm na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixacao a
estrutura metalica através de sistema tambores injetados em zamac de minifix possibilitando a
montagem do mesmo a estrutura da mesa. Pés Metalicos: Estrutura central vertical “coluna” com
minimo de 180mm de largura, confeccionada em chapa de agp ABNT/SAE 1010/1020 e espessura
de 1,20 mm, conformada anatomicamente por moldes pneumatioos criando estampas em relevo para
reforoo estrutural e estético, possuindo tampa vertical em polipropileno removivel, formando uma
calha interna para passagem de fiacdo. Base de sustentacio inferior em ago galvanizado tubular de
seccdo eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm, estrutura superior confeccionado em tubos de
seccao retangular 40x20 com 1,55mm de espessura. Ponteiras injetadas de cor semelhante a
estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o
ajuste de altura do tampo em relacio ao piso e possiveis deformidades do piso. Estrutura de canto em
aco galvanizado ABNT/SAE1010/1020 tubular com secgdo redonda de 3” polegadas de didmetro e
espessura de 1,2mm, chapa de ago ABNT/SAE1010/1020 com 1,5mm de espessura estampada em
matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da resisténcia, soldada a extremidade do
tubo permitindo a fixacio ao tampo da mesa. Sapata injetada reguladora de nivel com didmetro de 3”
polegadas de cor semelhante a estrutura metalica. Sistema de acabamento superficial para todas as
partes e pecas metalicas através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um
sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de
um oonversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de
superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de
componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas
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pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em p6 hibrida com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta.

Sistema de eletrificacdo por meio de calhas em formato “J” com largura variando de acordo com as
dimensdes da mesa, confeccionada em ago galvanizado com espessura de 0,95 mm, possuindo 03
divisdes independentes para passagem de fiacdo logica, elétrica e telefonica e local para fixacao de
tomadas dois pontos e conector RJ 45. Calha € fixada na parte interna inferior do tampo e na parte
interna superior painel frontal por meio de parafuso direto a madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA RETANGULAR 1200X600X740MM

Mesa retangular com 120x60cm, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo drgao.

Estrutura: mesa Reta composta por: tampo em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, os mesmos possuem todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e
raio ergonémioco de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e recebe
buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao mesmo intimeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos de layout que se facam necessarios sem
danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento posicionado a esquerda do usuéario,
possuindo diametro de 60mm injetado em polipropileno de alta resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos. Painel Frontal possuindo 365mm de altura e comprimento
variando com as dimensdes da mesa confeccionado MDP ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m® e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabecado oom fita reta de poliestireno de 1,0mm na mesma oor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Sistema de fixacio a estrutura metalica através de sistema tambores injetados
em zamac de minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Pés Metalicos:
Estrutura central vertical “coluna” com minimo de 180mm de largura, confeccionada em chapa de
aco ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de 1,20 mm, conformada anatomicamente por moldes
pneumaticos criando estampas em relevo para reforco estrutural e estético, possuindo tampa vertical
em polipropileno removivel, formando uma calha interna para passagem de fiacio. Base de
sustentacio inferior em ago galvanizado tubular de seccfo eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm,
estrutura superior confeccionado em tubos de seccio retangular 40x20 com 1,55mm de espessura.
Ponteiras injetadas de cor semelhante & estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com
rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste de altura do tampo em relacdo ao piso e possiveis
deformidades do piso. Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas
através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de
camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de
aco, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes
organioos volateis e aumentando a resisténcia a corroséo de superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em p6 hibrida, com polimerizacao em estufa aquecida a temperatura minima
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de 200°C nas oores cinza metalizada ou preta.

Sistema de eletrificacdo por meio de calha em formato “J”: confeccionada em aco galvanizado com
espessura de 0,95 mm, possuindo 03 divisdes independentes para passagem de fiacao logica, elétrica
e telefonica e local para fixacdo de tomadas dois pontos e conector RJ 45. Calha é fixada na parte
interma inferior do tampo e na parte interna superior painel frontal por meio de parafuso direto a
madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA RETANGULAR 1400X600X740MM

Mesa retangular com 140x60cm, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.
Estrutura: mesa Reta composta por: tampo em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm oonfeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, os mesmos possuem todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e
raio ergondémioco de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e recebe
buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao mesmo iniimeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos de layout que se facam necessarios sem
danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento posicionado a esquerda do usuario,
possuindo diametro de 60mm injetado em polipropileno de alta resisténcia com rasgo na tampa para
evitar o estrangulamento dos cabos. Painel Frontal possuindo 365mm de altura e comprimento
variando com as dimensoes da mesa confeccionado MDP ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m® e
resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressfo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasao de 400 ciclos, perimetro
encabecado com fita reta de poliestireno de 1,0mm na mesma oor do tampo aplicadas com oola pelo
sistema HOTMELT. Sistema de fixacio a estrutura metalica através de sistema tambores injetados
em zamac de minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Pés Metalicos:
Estrutura central vertical “coluna” com minimo de 180mm de largura, confeccionada em chapa de
aco ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de 1,20 mm, conformada anatomicamente por moldes
pneumaticos criando estampas em relevo para reforco estrutural e estético, possuindo tampa vertical
em polipropileno removivel, formando uma calha interna para passagem de fiacio. Base de
sustentacdo inferior em aco galvanizado tubular de seoc2o eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm,
estrutura superior confeccionado em tubos de seccio retangular 40x20 com 1,55mm de espessura.
Ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com
rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste de altura do tampo em relacdo ao piso e possiveis
deformidades do piso. Sistema de acabamento supetficial para todas as partes e pecas metalicas
através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de
camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de
aco, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes
organicos volateis e aumentando a resisténcia a corroséo de superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em p6 hibrida, com polimerizacio em estufa aquecida a temperatura minima
de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta.

Sisterma de eletrificaciio por meio de calha em formato “J”: confeccionada em aco galvanizado com
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espessura de 0,95 mm, possuindo 03 divisdes independentes para passagem de fiacao logica, elétrica
e telefonica e local para fixacdo de tomadas dois pontos e conector RJ 45. Calha é fixada na parte
interna inferior do tampo e na parte interna superior painel frontal por meio de parafuso direto a
madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740MM

Mesa de reunido circular, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgdo.

Estrutura: mesa tipo Reuniao Redonda composta por: tampo em MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade
minima de 565 kg/m® e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm? com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasao de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixacdo através de buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inumeras montagens e desmontagens facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos
de layout que se facam necessarios sem danificar o tampo. Pé metalico é ajustavel através das sapatas
niveladoras, e possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas
normas da ABNT. Coluna central confeccionada em aco galvanizado tubular com seocio redonda de 3
6 polegadas de diametro, espessura de 1,55 mm e servindo de sustentacdo para as travessas
horizontais superiores e inferiores de apoio com o solo. Travessas horizontais superiores confeccionado
por tubos de ago secio retangular de 300x40x20 mm e espessura de 0,95 mm fixada a coluna central
por meio de solda MIG. Arcos de apoio inferiores, confeccionados em tubos de ago secdo eliptica de
45x20mm com 400 mm arqueada anatomicamente com raio externo 1850 mm. Sistema de
acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de decapagem
e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente ocorreta livre de componentes organicos volateis e aumentando a
resisténcia a ocorrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em po
hibrida com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL 2500X1300X740MM

Mesa de reunido tipo bote, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo érgao.

Estrutura: mesa tipo reunifdo composta por: tampo em formato semi-oval, em MDP ou MDF com
revestimento melaminico de baixa pressao espessura minima de 25mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima de 565 kg/m? e resisténcia a flexao de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces,
e resisténcia a abrasao de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT e sistema de fixacio através de buchas roscadas M6 em zamac, possibilitando ao
mesmo inimeras montagens e desmontagens facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos
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de layout que se facam necessarios sem danificar o tampo. Sistema de passagem de cabeamento
retangular confeccionado em ago SAE1010/1020, centralizado em relacdo ao tampo, sistema de
basculas independentes, opostas entre si, permite aos usuarios acesso ao espelho de plug-ins elétricos
e dados. Possui dois painéis frontais, possuindo 365mm de altura e comprimento variando com as
dimensdes da mesa confeccionado MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa pressiao
espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m?® e resisténcia a
flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da supetficie em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, perimetro encabecado
ocom fita reta de poliestireno de 1,0mm na mesma oor do tampo aplicadas com oola pelo sistema
HOTMELT. Sistema de fixacao a estrutura metalica através de sistema tambores injetados em zamac
de minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Pés Metdlicos: Estrutura
central vertical “coluna” com minimo de 180mm de largura, confeccionada em chapa de ago
ABNT/SAE 1010/1020 e espessura de 1,20 mm, oconformada anatomicamente por moldes
pneumatiocos criando estampas em relevo para reforco estrutural e estétioo, possuindo tampa vertical
em polipropileno removivel, formando uma calha interna para passagem de fiacio. Base de
sustentacdo inferior em ago galvanizado tubular de seccfo eliptica 45x20mm e espessura de 1,55mm,
estrutura superior confeccionado em tubos de seccéo retangular 40x20 com 1,55mm de espessura.
Ponteiras injetadas de cor semelhante & estrutura metalica e 02 sapatas reguladoras de nivel com
rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste de altura do tampo em relacdo ao piso e possiveis
deformidades do piso. Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas
através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de
camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de
aco, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes
organioos volateis e aumentando a resisténcia a corrosao de supetficies metalicas pintadas. Pintura
ocom 70 microns de tinta em p6 hibrida com polimerizacio em estufa aquecida a temperatura minima
de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta.

Sistema de eletrificagdo: por meio de calha em formato “U” 100x100mm com largura variando de
acordo com as dimensfes da mesa, confeccionada em aco ABNT/SAE1010/1020 e espessura de
1,2mm, possuindo sistema de espelhos para plug-ins elétricos e transmissdo de dados, confeccionado
em a¢o com 1,2mm de espessura e divisdes internas independentes para passagem de fiagdo. A calha
é fixada na parte interna inferior do tampo por meio de parafuso direto a madeira.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS
Gaveteiro volante com trés gavetas, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo érgéo.

Estrutura: Gaveteiro volante 03 gavetas

8 Gaveteiro volante 350x470x655mm, 03 gavetas em MDP ou MDF, composto por: Tampo superior
em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fenolica de
alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m? e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu
perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm, na
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mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixagdo por meio de buchas M6
em polipropileno fixadas sob pressdo a madeira sistema de parafusos minifix e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar o tampo.

Corpo do Gaveteiro: frente e corpo de gavetas em MDP ou MDF com revestimento melaminico de

baixa pressdo na mesma cor do tampo e espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas
de particulas de madeira macica, prensadas com resina fenolica de alta qualidade, com densidade
minima 575 kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo
de 400 ciclos, perimetro encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na mesma
cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, recebe também cavilhas de madeira e
tambores de sistema minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa.

Sistema de fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix),
buchas em polipropileno fixados ao tampo por pressao e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, puxadores tipo alga confeccionado em zamac com acabamento em niquel
escovado, fixados por parafusos soberbos as frentes de gavetas juntamente com sistema de fecho em
aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com revestimento
em polipropileno. Sistema de deslizamento de gaveta por meio de corredicas em a¢o Carbono SAE
1008 com roldanas em nylon, que permitem abertura/deslizamento suave da gaveta, fixadas, por
meio sistema parafusos direto a estrutura da gaveta e ao corpo do gaveteiro. Possui quatro (04)
rodizios confeccionados em poliacetal 6.6 com 50mm de duplo giro com carga maxima de 40kg para
cada rodizio.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETAS E UMA GAVETA PARA PASTAS SUSPENSAS

Gaveteiro volante com duas gavetas e um gavetdo, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo
6rgéo.

Estrutura: Estrutura: tampo superior em MDP ou MDF ocom revestimento melaminico de baixa
pressdo espessura minima de 25mm oconfeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m?® e
resisténcia a flexado de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasao de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergonomico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixacao
por meio de buchas M6 em polipropileno fixadas sob pressao a madeira sistema de parafusos minifix e
cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar o tampo.

Corpo do Gaveteiro: frente e corpo de gavetas em MDP ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo na mesma cor do tampo e espessura minima de 18mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 575 kgf/m? e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da supetficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos, perimetro encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na
mesma oor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, recebe também cavilhas de
madeira e tambores de sistema minifix. Sistema de fixacdo por meio de parafusos embutidos,
juntamente com tambores (modelo minifix), buchas em polipropileno fixados ao tampo por pressdo e
cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira, Puxadores confeccionado tipo alca
confeccionado em polipropileno fixados por parafusos soberbos as frentes de gavetas juntamente com
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sistema de fecho em ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis
ocom revestimento em polipropileno. Sistema em aramado com 6,35mm para estruturacio de suporte
para pastas suspensas. Sistema de deslizamento de gaveta por meio de corredicas em ago Carbono
SAE 1008 com roldanas em nylon e corredicas telesoopicas com abertura total; deslizamento com
esferas de ago; peca tinica de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em Ago relaminado estrutural com acabamento em Zinco eletrolitico
cromatizado com capacidade de S0 kgs por par, que permitem abertura/deslizamento suave da
gaveta, fixadas, por meio sistema parafusos direto a estrutura da gaveta e ao corpo do gaveteiro. Possui
quatro (04) rodizios confeccionados em poliacetal 6.6 com 70mm de duplo giro com carga maxima de
40kg para cada rodizio.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

10

ARMARIO BAIXO COM PRATELEIRAS 800x600x740MM

Armario baixo, em em cor ser definida pelo érgéo.

Estrutura: tampo superior em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa pressao
espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica,
prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m?® e resisténcia a
flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o
mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixacdo
por meio de buchas M6 em polipropileno fixadas sob pressao a madeira sistema de parafusos minifix e
cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar o tampo. Uma prateleira, duas Laterais, um
tampo inferior e Fundo de armario em MDP ou MDF com revestimento melaminioco de baixa pressdo
na mesma cor do tampo e espessura minima de 18mm oonfeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fenolica de alta qualidade, com densidade
minima 575 kgf/m® e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo
de 400 ciclos, perimetro encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na mesma
cor do tampo para laterais e portas quando houver e prateleiras fita reta de 1,0mm na mesma cor do
oorpo aplicadas com oola pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixaco cavilhas de madeira e tambores
de sistema minifix possibilitando a montagem do mesmo sem danificar a madeira. Sistema de
regulagem das prateleiras por meio de suporte removivel, tipo pino, injetado em polipropileno de alta
resisténcia fixados a lateral por meio de pré-furos com passos de 64mm. Base Metalica em aco
galvanizado SAE 1010/1020, retangular com 50x20 e espessura de 0,95mm, Possuindo 4 (quatro)
sapatas reguladoras de nivel em polipropileno preto e diazmetro 30 mm, que permitem regulagens de
nivelamento até 15Smm. Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas
através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com
banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de
camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de
aco, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e eoologicamente correta livre de componentes
organioos volateis e aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura
com 70 microns de tinta em po6 hibrida com polimerizacio em estufa aquecida a temperatura minima
de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Sistemma de fixacdo por meio de parafusos embutidos,
juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em polipropileno fixadas por pressdo
e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira, Puxadores injetados em
polipropileno em formato de alca na cor cinza metalizado fixados por parafusos soberbos as portas
juntamente com sistema de fecho em ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 02 (duas)
chaves escamoteaveis com revestimento em polipropileno, 02 (duas) dobradicas de zamack com
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mecanismo que permite abertura de 270° e regulagens horizontais e verticais em cada porta fixadas as
laterais por meio de parafuso direto a estrutura.

O armario devera ser da mesma altura das estagoes de trabalho.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

11

ARMARIO ALTO COM PRATELEIRAS 800x500x1600MM
Armario alto com prateleiras, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo érgéo.

Estrutura: composto por: tampo superior em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa
pressao espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio
ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixacdo
por meio de buchas M6 em polipropileno fixadas sob pressao a madeira sistema de parafusos minifix e
cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar o tampo. Trés prateleiras, duas Portas, duas
Laterais, um tampo inferior e Fundo de armario em MDP ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo na mesma cor do tampo e espessura minima de 18mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 575 kgf/m? e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos, perimetro encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na
mesma cor do tampo para laterais e portas quando houver e prateleiras fita reta de 1,0mm na mesma
cor do corpo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixacdo cavilhas de madeira e
tambores de sistema minifix possibilitando a montagem do mesmo sem danificar a madeira. Sistema
de regulagem das prateleiras por meio de suporte removivel, tipo pino, injetado em polipropileno de
alta resisténcia fixados a lateral por meio de pré-furos com passos de 64mm. Base Metalica em aco
galvanizado ABNT/SAE 1010/1020, retangular com 50x20 e espessura de 0,95mm, Possuindo 4
(quatro) sapatas reguladoras de nivel em polipropileno preto e diametro 30 mm, que permitem
regulagens de nivelamento até 15mm. Sistema de acabamento superficial para todas as partes e
pecas metalicas através de um processo de decapagem e ancoragem quimica através de um sistema
linear com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da pintura através de um
oconversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de
superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de
componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas
pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em p6 hibrida com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Sistema de fixagao por meio de
parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em
polipropileno fixadas por pressdo e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira,
Puxadores injetados em polipropileno em formato de alga na cor cinza metalizado fixados por
parafusos soberbos as portas juntamente com sistema de fecho em aco niquelado com tambor de gjiro
simples 180° e 02 (duas) chaves escamoteaveis com revestimento em polipropileno, 04 (Quatro)
dobradicas de zamack com mecanismo que permite abertura de 270° e regulagens horizontais e
verticais em cada porta fixadas as laterais por meio de parafuso direto a estrutura.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.
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ARMARIO ALTO PARA PASTAS SUSPENSAS 400X500X1600MM
Painel divisorio, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgdo.

Estrutura: arquivamento nicho 04 gavetas em MDP ou MDF, composto por: Tampo superior em
MDP ou MDF ocom revestimento melaminico de baixa presséo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m?® e resisténcia a flexdo de 143 kegf/cm?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, 0 mesmo possui, todo seu
perimetro encabecado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na mesma
cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixacdo por meio de buchas M6 em
polipropileno fixadas sob pressdo a madeira sistema de parafusos minifix e cavilhas, possibilitando a
desmontagem sem danificar o tampo. Tampo intermediario para nicho corpo do arquivo, frente e
corpo de gavetas em MDP ou MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo na mesma ocor do
tampo e espessura minima de 18mm oconfeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 575 kgf/m® e
resisténcia a flexao de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasao de 400 ciclos, perimetro
encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na mesma oor do tampo aplicadas
com oola pelo sistema HOTMELT, recebe também cavilhas de madeira e tambores de sistema minifix
possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Base Metalica em ago galvanizado
ABNT/SAE 1010/ 1020, retangular com 50x20 e espessura de 0,95mm, Possuindo 4 (quatro) sapatas
reguladoras de nivel em polipropileno preto e didmetro 30 mm, que permitem regulagens de
nivelamento até 15mm. Sistema de fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com
tambores (modelo minifix), buchas em polipropileno fixados ao tampo por pressio e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira, Puxadores oconfeccionado tipo alca
confeccionado em polipropileno fixados por parafusos soberbos as frentes de gavetas juntamente com
sistema de fecho em ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis
ocom revestimento em polipropileno. Sistema de fixacio para pastas suspensas oconfeccionado em
barra chata em agco SAE1010/1020 com 3,5mm de espessura, dobradas e fixadas as frentes de
gavetas e fundo de gaveta, oferecendo maior estruturacio para as gavetas. Sistema de deslizamento
por meio de corredicas telesoopicas com abertura total; deslizamento com esferas de ago; peca tinica
de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a retirada da gaveta,
oconfeccionada em Ago relaminado estrutural com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado com
capacidade de 50 kgs por par, que permitem abertura/deslizamento suave da gaveta, fixadas, por
meio sistema parafusos direto a estrutura da gaveta e ao corpo do arquivo. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de decapagem e ancoragem
quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento
antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente
formulado para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e
eoologicamente correta livre de componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a corrosao
de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em po6 hibrida com polimerizacio
em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas oores cinza metalizada ou preta.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

13

PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL 1200mm x 420mm

Painel divisorio, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.
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Estrutura: Painel de Resguardo Reto com altura de 420mm composto por: Painel de resguardo reto,
arco de raio 80mm em uma das extremidades superior, em MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fenolica de alta qualidade, com densidade
minima de 565 kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT.

Sistema de fixac8o a outros produtos por meio duas chapa de ago SAE1010/1020 com 2mm de
espessura conformada em matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da resisténcia,
fixada a madeira por meio de parafusos soberbos direto.

Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura atraves de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de aco, ferro e aluminio atraves
de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de
tinta em p6 hibrida com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

14

PAINEL DE RESGUARDO LATERAL 600mm x 420mm
Painel divisorio, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.

Estrutura: painel de Resguardo Reto com altura de 420mm composto por: painel de resguardo reto,
arco de raio 80mm em uma das extremidades superior, em MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressao espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade
minima de 565 kg/m? e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasao de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT.

Sistema de fixag8o a outros produtos por meio duas chapa de aco ABNT/SAE1010/1020 com 2mm
de espessura conformada em matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da resisténcia,
fixada a madeira por meio de parafusos soberbos direto.

Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através
de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de
tinta em po hibrida com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.
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15

PAINEL DE RESGUARDO FRONTAL E LATERAL P/ MESA EM “L” MEDINDO: 1400mm x
420mm

Painel divisério, em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgéo.

Estrutura: painel de Resguardo Reto com altura de 420mm composto por: Painel de resguardo reto,
arco de raio 80mm em uma das extremidades superior, em MDP ou MDF com revestimento
melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade
minima de 565 kg/m?3 e resisténcia a flexdo de 143 kgf/cm2, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em ambas as faces, e
resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, 0 mesmo possui todo seu perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT.

Sistema de fixac8o a outros produtos por meio duas chapa de ago SAE1010/1020 com 2mm de
espessura conformada em matriz pneumatica com formato que possibilita aumento da resisténcia,
fixada a madeira por meio de parafusos soberbos direto.

Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através
de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de
tinta em po hibrida com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

16

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS AVULSO PARA AFTXAR A MESA DE TRABALHO -
MEDINDO: 400X430X240MM

Gaveteiro fixo em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.

Estrutura: gaveteiro fixo 02 gavetas em MDP ou MDF, medindo: 400X430X240MM composto por:
Corpo do Gaveteiro, frente e corpo de gaveta em MDP ou MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo do tampo e espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de particulas
de madeira macic¢a, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 575
kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163 kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, perimetro encabecamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, recebe também cavilhas de madeira e tambores
de sistema minifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Sistema de
deslizamento de gaveta por meio de corredicas em aco Carbono SAE 1008 com roldanas em nylon
que permitem abertura/deslizamento suave da gaveta. Sistema de fixacdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas em polipropileno fixados ao tampo
por pressdo e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira, Puxador
confeccionado tipo al¢a confeccionado em polipropileno fixado por parafusos soberbos as frentes de
gavetas juntamente com sistema de fecho em aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2
(duas) chaves escamoteaveis com revestimento em polipropileno, corredicas fixadas ao corpo das
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gavetas por meio sistema parafusos direto a estrutura Fixacdo a mesas através armacgao superior e
parafusos direto ao tampo da mesa onde o gaveteiro sera fixado. Sistema de acabamento superficial
para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de decapagem e ancoragem quimica
através de um sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes da
pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado
para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a
corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em p6 hibrida com
polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou
preta.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

17

SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS - 800mm largura x 500mm profundidade

Estrutura: tubos de aco quadrado 20x20 mm, de espessura 0,95 mm com corredigas telescopicas em
aco, com mecanismo em esferas macigas de aco que permite abertura de sistema telescépico e
deslizamento suave, fixado na estrutura por rebite 4,8 x 10 mm e fixado na lateral direita e esquerda
do armario por meio de parafuso soberbos.

Corredica telescopica com 400 mm de comprimento com abertura total; deslizamento com esferas de
aco; pecga Unica de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a retirada
da gaveta, confeccionada em Ac¢o relaminado estrutural com acabamento em Zinco eletrolitico
cromatizado com capacidade de 50 kgs por par.

Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura atraves de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de aco, ferro e aluminio através
de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de
tinta em p6 hibrida com polimeriza¢do em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.

Sistema de fixacao por meio de parafusos soberbos direto e rebites em aluminio.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

LOTE 4

— APOIO PARA OS PES

APOIO PARA OS PES

Estrutura: confeccionado em chapa de aco SAE 1010/1020 com espessura de 2mm e dimendes de
385 x 280 mm com dobras nas laterais com medida de 10 mm formando uma bandeja. Fixada a
estrutura por peca injetada em polipropileno na cor preta com medidas de 40 x 15 x 40 mm com
encaixe por pressao, sendo fixada a chapa por parafuso M5 x 12 mm cabeca chata fenda com porca
sextavada M5, e com acabamento zincado amarelo. Borracha antiaderente com espessura de 2,0 mm
colada a chapa de apoio por cola de contato.

Base para apoio composto por 02 chapas de aco em formato triangular estampada em matriz prépria
com medidas de 190 mm com dobras de 14 mm nos 03 lados e com apoio para 0 piso por sapatas de
borracha didametro de 30 mm e 20 mm de espessura, furo no centro rebaixado de 9 mm para fixacao
na chapa triangular por parafuso M5 x 16 mm cabeca panela Phillips e arruela M5 com acabamento
galvanizado branco. Interligando por solda mig 02 pecas triangulares de tubo redondo com didmetro

94

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER
DF

de 17 V4 e espessura de parede de 2,0 mm com 02 rebaixos de 16 x 1 mm para encaixe de pecas
injetadas.

Sistema de acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies de aco, ferro e aluminio através
de tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e
aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de
tinta em po hibrida com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor
preta.

Garantia minima de 01 ano dada pelo fabricante.

LOTE 5 - MOBILIARIO PARA PESSOAS COM NECESSIDADES ESPECIAIS

1

MESA EM L PARA NECESSIDADES ESPECIAIS, COM REGULAGEM DE ALTURA POR
MANIVELA. MEDINDO. 1400X1400x700mm

Mesa em L em cor lisa ou amadeirada a ser definida pelo 6rgao.

Estrutura: tampo tinico em L confeccionado em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa presséo na cor texturizada A ESCOLHER; com acabamento das
bordas em fita de poliestireno arredondada em 180° da mesma cor do melaminico coladas pelo
processo Hot Melt. Trés (03) furos no tampo para passagem de fiacao apoio de braco injetada em
nylon. Painéis frontais méveis confeccionados em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo na cor texturizada a ser definida; bordas em fita de
poliestireno com 2 mm de espessura da mesma cor do melaminico coladas pelo processo Hot Melt.
Caixa de tomada customizada Box com tampa basculante podendo ser instalada em ambos os lados
do tampo. 02 pecas de Calhas tipo “J” sob o tampo para acomodacio de fiacdo e também servindo de
apoio ao tampo evitando abaulamento. Sistema de regulagem de altura por manivela (podendo ser
acionamento esquerdo ou direito) levantando o tampo em uma tnica vez, permitindo regulagem de
620 a 900 mm de altura com régua de aluminio com demarcacéo de altura, mecanismo fabricado
em chapa de ago fina a frio com espessura de 1,20 mm, roscas de 04 vias e porcas em nylon para
melhor leveza do conjunto, seguindo as seguintes dimensoes: Caixa horizontal confeccionada em
chapa de ago fina a frio com espessura de 1,20mm com medidas de 160x90 mm e tampa mével,
estruturas laterais e centrais confeccionadas na vertical (largura de 200 mm) em tubos de seccéo
quadrada com medidas de 40x40mm e espessura de 1,20mm, na parte horizontal inferior em tubo
de seccao retangular com medidas de SOx30mm com espessura de parede de 1,20 mm. Suportes de
Sustentacdo do tampo confeccionado na vertical em tubos de seccdo quadrada com medidas de
30x30mm e espessura de 1,20mm, na parte horizontal superior em tubo de seccio retangular com
medidas de 20x30mm com espessura de parede de 1,20 mm. As estruturas passam por tratamento
de fosfatizacao Paikor ISSO 1400 e pintura a po texturizada na cor aluminio com espessura minima
de 60 micras polimerizada em estufa a 250°

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

LOTE 6 — MOBILIARIO PARA SALA DE ESPERA

I

| SOFA DE 03 LUGARES medidas 2250mmx940mmx900mm
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Sofa de 03 (trés) lugares, em cor a ser definida pelo érgéo.

Estrutura: encosto estrutural confeccionado em madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de percintas
elasticas italianas de espessura 60 mm entrelacadas e forro feltro CPE com espessura de 150 gr/m?
revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa deformacéo
e obtida através do método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m3, almofadas internas
em tecido fino com enchimento de fibra de poliéster siliconizado (soft). Assento confeccionado por
estrutura de madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 70
mm. Rodapé frontal e bragos confeccionados em madeira eucalyptus grandis e sustentacdo em forro
feltro CPE com espessura de 150 gr/m? revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e obtida através do método de expansdo continua com
densidade de 140 kg/m3, parte superior do braco revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e obtida através do método de expansdo continua com
densidade de 280 kg/m3. Largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e altura de 200 mm.
Estrutura de sustentagdo confeccionada em aluminio com tubo de sec¢do quadrada com parede 1,2
mm de espessura e altura de 100 mm. Duas almofadas confeccionadas em espuma de poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa deformacéo e obtida através do método de
expansao continua com densidade de 280 kg/m3, moldada anatomicamente. Revestimento em couro
ecologico.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

SOFA DE 02 LUGARES 1650mmx940mmx900mm
Sofa de 02 (dois) lugares, em cor a ser definida pelo 6rgao.

Estrutura: encosto estrutural confeccionado em madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de
percintas elasticas italianas de espessura 60 mm entrelacadas e forro feltro CPE com espessura de 150
gr/m? revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
Ppropagacao de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacao
e obtida através do método de expansao continua com densidade de 140 kg/m?, almofadas internas
em tecido fino com enchimento de fibra de poliéster siliconizado (soft). Assento confeccionado por
estrutura de madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura
2 70 mm. Rodapé frontal e bragos confeccionados em madeira eucalyptus grandis e sustentacio em
forro feltro CPE com espessura de 150 gr/m? revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica, baixa deformacio e obtida através do método de expansio continua com
densidade de 140 kg/m?®, parte superior do brago revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica, baixa deformacio e obtida através do método de expansio continua com
densidade de 280 kg/m?®. Largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e altura de 200 mm.
Estrutura de sustentacdo confeccionada em aluminio com tubo de seccdo quadrada com parede 1,2
mm de espessura e altura de 100 mm. Duas almofadas confeccionadas em espuma de poliuretano
flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacio e obtida através do método de
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expansao continua com densidade de 280 kg/m3, moldada anatomicamente. Revestimento em couro
eoologico.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

SOFA DE 1 LUGAR 1000mmx940mmx900mm

Sofé de 01 (um) lugar, em cor a ser definida pelo drgéo.

Estrutura: encosto estrutural confeccionado em madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de percintas
elasticas italianas de espessura 60 mm entrelacadas e forro feltro CPE com espessura de 150 gr/m?
revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa deformacéo
e obtida através do método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m3, almofadas internas
em tecido fino com enchimento de fibra de poliéster siliconizado (soft). Assento confeccionado por
estrutura de madeira eucalyptus grandis e sustentacdo de percintas elésticas italianas de espessura 70
mm. Rodapé frontal e bragos confeccionados em madeira eucalyptus grandis e sustentacdo em forro
feltro CPE com espessura de 150 gr/m? revestida com espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
3 baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e obtida através do método de expansdo continua com
densidade de 140 kg/m3, parte superior do brago revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e obtida através do método de expansdo continua com
densidade de 280 kg/m3. Largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e altura de 200 mm.
Estrutura de sustentacdo confeccionada em aluminio com tubo de sec¢do quadrada com parede 1,2
mm de espessura e altura de 100 mm

Uma almofada confeccionada em espuma de poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa
deformacéo e obtida através do método de expanséo continua com densidade de 280 kg/m3, moldada
anatomicamente. Revestimento em couro ecoldgico.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

MESA DE CENTRO 900mmx550mmx360mm
Mesa de centro para sala de espera.

Estrutura: mesa de centro reta composta por: tampo superior em vidro com 15mm de espessura e
superficie posterior com acabamento em pintura na cor PRETA, tampo intermediario em MDF com
todo seu perimetro chanfrado e em lamina de madeira pré-composta, 0 mesmo recebe aplicacéo de
fundo poliuretano e acabamento em verniz poliuretano, com espessura minima de 10mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica de média densidade, prensadas com
resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 670 kg/m? e resisténcia a flexdo de 235
kgf/cm?, tampo inferior confeccionado em MDF com espessura minima de 18mm confeccionado a
partir de chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade,
com densidade minima 660 kgf/m? e resisténcia a flexdo de 205 kgf/cm?, com bordas chanfradas e
acabamento superficial em pintura GOFRATO PRETA. E sistema de fixacdo dos tampos através
cavilhas e parafusos direto e buchas roscadas M6 em zamac. Estrutura composta por tubos de aco
inox 20 x 20 mm fixados por meio de solda, possuindo fechamento em aco inox na sua parte inferior
de contato ao solo e parafuso soberbo para fixagdo do tampo na estrutura em ago inox. Sistema de
acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas através de um processo de decapagem e
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ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-
tratamento antes da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através de
tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis e aumentando
a resisténcia a corrosao de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em p6
hibrida com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor PRETA.

Garantia minima de 05 anos dada pelo fabricante.

11.3 Identificacdo

- Os produtos fornecidos deverdo possuir plaqueta plastica ou em aluminio de identificacdo, colada em local
de fécil visualizacdo, contendo:

-> nome do fabricante;

-> nome, endereco e telefone da assisténcia técnica para acionamento da garantia, em Brasilia-DF;

-> nimero do pedido de compra que o identifique junto a assisténcia técnica para fins de acionamento da
garantia;

-> data do término da garantia;

12 - DA PROPOSTA

12.1. O critério a ser utilizado na avaliacdo e julgamento das propostas sera o de Menor Preco Global, por
lote/item cotado, desde que atendidas as exigéncias e as especificacdes deste Termo.

12.2. A contratada ficar4 obrigada a fornecer o produto pelo pre¢o constante de sua proposta, no qual
obrigatoriamente deverdo estar incluidos todos os custos, diretos e indiretos, além dos encargos de qualquer
natureza (seguros em geral, direitos autorais, royalties, taxas, encargos e custos financeiros, impostos, tarifas,
fretes, carga, descarga), enfim, tudo que for necessario para o fornecimento e entrega dos materiais no Distrito
Federal, em local definido pelo DER/DF.

12.3. Em caso de representante, devera ser apresentada carta do fabricante confirmando tratar-se de
representante autorizado.

12.4. As propostas deverdo ser apresentadas de forma detalhada, com cotacdo de pre¢os unitarios e precos
totais para cada item.

12.5. A proposta de precos devera ser feita em papel timbrado da empresa e assinada pelo responsavel legal.

12.6. As propostas deverdo ainda conter marca, modelo e demais especificaces do item cotado.

13 - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA

13.1. O Pregoeiro podera desclassificar as propostas que:

a) Apresentarem precos superiores aos estimados pelo DER/DF;

98

PECA Ne
PROCESSO Ne 113.007282/2014
RUBRICA 93.630-8




PE — 060/2014

DER

DF

b) Contiverem qualquer limitacéo, reserva ou condi¢des contrastantes com as do presente termo;

¢) Néo contiverem informag6es suficientes para a perfeita identificacdo, qualificacdo e avaliagdo dos produtos
ofertados;

d) Néo tiverem incluido os impostos e demais custos nos pregos unitario e total.

13.2. O DER/DF se reserva o direito de recusar qualquer das propostas ou todas em conjunto, caso ocorra
algum dos itens referentes a inaceitabilidade das mesmas.

14 — DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

14.1.A garantia devera ser prestada pelo periodo minimo de 5 (cinco) anos ou o definido para cada produto,
descrito no item 11 - Especificacdes técnicas detalhada. A data para célculo da garantia deve ter como base a
data da efetiva entrega dos itens de mobiliario aos interessados.

14.2. O prazo para reposicao de qualquer item sob garantia serd de até 15 (quinze) dias corridos apés a
notificacdo da Contratante.

14.3. Devera ser apresentado Termo de Garantia, emitido exclusivamente pelo fabricante, de que os
mobiliarios fornecidos pela licitante atendem, no minimo, as especificagcdes do objeto em licitagdo, além dos
termos gerais/usuais de garantia, destacando o prazo de validade, que ndo podera ser inferior a 05 (cinco)
anos, durante os quais o fornecedor é obrigado a manter em perfeito estado de uso, bem como reparar ou
substituir, sem dnus para 0 DER/DF, quaisquer pec¢as ou unidades que acusem defeito de fabricacéo.

14.4. Na elaboracdo dos pregos para participar do certame, o fornecedor deverd incluir custos de manutencao
e reparos referentes @ manutencdo suplementar por 2 (dois) anos, a contar da entrega do mobiliario, sem custo
para o0 DER-DF neste periodo. Esta manutengdo tem como objetivo:
e Reparar o mobilidrio que esteja quebrado, por qualquer motivo, independentemente de defeito de
fabricacéo;
e Reparar o mobiliario que esteja em todo ou em parte desgastado pelo uso;

14.5. Indicar expressamente o nome da(s) empresa(s) que prestara (8o) o servico de assisténcia
técnica durante o periodo de garantia e manutencdo suplementar, sem qualquer 6nus para o
DER/DF, sendo que a(s) referida(s) empresa(s) deve(m) estar localizada(s) no Distrito Federal.

15 - DA HABILITACAO

15.1. A empresa licitante deverd apresentar atestado de capacidade técnica, fornecido por Pessoa Juridica de
Direito Pablico ou Privado (neste Gltimo caso, com firma reconhecida), de que forneceu mobilidrio com a
qualidade, quantidades e especificacBes compativeis com o descrito neste Termo de Referéncia. Deve o
atestado conter, além do nome do atestante, o endereco da Pessoa Juridica e telefone ou qualquer outra forma
de que DER/DF possa valer-se para manter contato com a empresa declarante.

15.2. A licitante devera apresentar relacdo de fornecimento dos 02 (dois) Ultimos clientes que adquiriram
estacOes de trabalho, divisérias autoportantes, mesas, gaveteiros, armarios e cadeiras compativeis com a
especificacdo, indicando nomes dos clientes, enderecos, telefones e nomes para contato, para, caso seja
necessario, a comissdo técnica possa avaliar o atendimento das especificagdes do edital.

15.3. Licenca ambiental do fabricante, dentro da validade.
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15.4. Conforme artigo 17, inciso Il, da Lei n 6.938, de 1981, e da Instrucdo Normativa IBAMA n 31,
de 3/12/2009, sera exigido do proponente convocado por ordem de classificacdo que comprove
possuir , devendo inclusive comprovar a regularidade do mesmo mediante Certificado de
Regularidade (para todos os itens).

15.5. Se o licitante fornecer produtos importados, devera apresentar a comprovacdo de destinagdo dos
residuos industriais, de acordo com as exigéncias legais do fabricante, podendo ser o certificado 1SO 14001,
dentro do prazo de validade.

Tal documento, se em lingua estrangeira, devera vir acompanhado de traducao juramentada.

15.6. Apresentar os Certificados ou Relatorios especificados no item 11.1.1.
e Os documentos exigidos na habilitacdo devem ser originais ou em copia autenticada.

16 — DO PRAZO DE ENTREGA

16.1. O recebimento e a montagem dos materiais, na quantidade total estabelecida na Nota de Empenho,
deverdo ocorrer no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento pela
vencedora (ou por meio de quem tenha poderes para tanto) da convocacgao expressa encaminhada por meio
eletrdnico (e-mail ou fax), podendo ser prorrogado, a critério da Administragdo, por 15 (quinze) dias corridos,
apos solicitacao formal, devidamente justificada, do licitante contratado.

16.2 - Regras para as aquisi¢Oes realizadas pelos INTERESSADOS.

Caber4 aos INTERESSADOS juntamente com a CONTRATADA detalhar o processo de entrega dos
mobiliarios;

17— DO RECEBIMENTO DO MATERIAL

17.1. Os materiais deverdo ser entregues no prazo e condicdes estabelecidos neste termo e seu anexo, contado
a partir da data de recebimento da emissdo da Ordem de Entrega ou da Nota de Empenho, no Nucleo de
Almoxarifado (NALMO), localizado no Parque Rodoviario do DER/DF — DF-001 Km 0 da Br-020 -
Sobradinho-DF, em data e horario a serem agendados previamente, das 8h as 17h. Telefone: 3302-1052.

17.2 Poderdo ser emitidas mais de uma Nota de Empenho, de acordo com as necessidades do DER/DF.

17.3 Os fornecedores deverdo programar suas entregas considerando o tempo de descarga dos materiais,
atentando para o horério estipulado para o seu recebimento.

17.4.0 licitante vencedor se obriga a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, as
partes do produto desta contratagdo em que se verificarem vicios, defeitos, ou incorrecdes resultantes dos
materiais empregados ou da execugdo dos fornecimentos, na forma estabelecida neste Termo de Referéncia,
no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis.

17.5. Sera recebido o material:

17.5.1 Provisoriamente — mediante simples assinatura do servidor em canhoto de fatura ou conhecimento de
transporte, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do material com a especificacéo;
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17.5.2 Definitivamente — mediante Ateste na respectiva nota fiscal no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis a
contar do recebimento provisorio, ap6s verificar que o material entregue possui todas as caracteristicas
consignadas neste edital, no que tange a quantidade solicitada e qualidade do produto especificada no edital.

17.6 Os produtos deverdo ser entregues acondicionados adequadamente de forma a permitir completa
seguranca durante o transporte. A contratada procedera a desembalagem, montagem e distribuicdo dos
produtos de acordo com a necessidade e locais de interesse do DER.

17.7. Ap6s o recebimento, o DER/DF podera realizar testes, por amostragem, verificando a conformidade dos
produtos entregues com as respectivas especificagdes, podendo ser desmontados. O DER/DF ndo ressarcira a
contratada pela sua danificacéo, ficando a cargo da contratada a reposi¢do do bem.

17.8. A Contratada deverd facilitar o trabalho da Fiscalizacdo do DER/DF, acatando ordens, sugestdes e
determinagdes da mesma.

17.9. A atuacdo da Fiscalizago ndo exime a contratada de sua total e exclusiva responsabilidade sobre todos
0s produtos adquiridos.

17.10. Os empregados serdo especializados e deverdo usar uniformes, identificacGes e equipamentos de
protecdo individual previsto pelas normas de medicina sobre higiene e seguranca do trabalho, cujo ndo
atendimento, podera resultar na paralisagdo do fornecimento pela Fiscalizagéo.

17.11. A Fiscalizagdo do DER/DF tera plena autoridade para determinar a paralisacdo dos trabalhos por
motivos de ordem técnica, seguranca, indisciplina, bem como, determinar a substituicdo de empregados, se 0s
servicos de entrega nédo estiverem sendo bem conduzidos e/ou executados.

17.12. O local dos servicos deveréa ser mantido sempre limpo durante todo o expediente de trabalho.

17.13. S8o de responsabilidade da contratada toda a questdo de armazenagem, guarda e seguranca dos
materiais, ferramentas e equipamentos, ndo cabendo ao DER/DF, ou a outra empresa que preste servigo para o
DER/DF no local, qualquer responsabilidade até a conclusdo dos servicos.

17.14. A contratada devera fazer ao término dos servicos limpeza detalhada e criteriosa do mobiliério e do
local.

17.15. Consideragdes gerais sobre os documentos de comprovagéo de entrega:

a) Nao serdo aceitos documentos com rasuras de qualquer espécie;

b) N&o serdo aceitos documentos de comprovacdo de entrega em desacordo com as Notas Fiscais de
Venda/Fatura;

c) Correrédo por conta da Contratada todos os servicos de logistica de produgdo e entrega das encomendas aos
destinatarios beneficiados, bem como as despesas de embalagem, seguros, transporte, carga, descarga,
tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios, dentre outras, decorrentes da produgdo e entrega das
encomendas.

18 - DO PAGAMENTO
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18.1. Para os casos de aquisi¢Ges realizadas pelos INTERESSADOS pagamento sera efetuado no valor total
de 100% (cem por cento), pelo Interessado, no prazo de até 30 (trinta) dias, ap6s o atesto do fiscal na referida
documentacdo, uma vez que tenham sido cumpridos todos os critérios estabelecidos neste Termo de
Referéncia.

19 — DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

19.1. Nos casos de atrasos injustificados ou inexecucéo total ou parcial dos compromissos assumidos com a
Administra¢do aplicar-se-80 as sangdes administrativas estabelecidas no Decreto n° 26.851, de 30 de maio de
2006, que regulamenta a aplicagdo de san¢Ges administrativas previstas nas Leis Federais nos 8.666 de 21 de
junho de 1993 e 10.520, de 17 de julho de 2002.

20 — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA:

20.1. Disponibilizar pessoal, sempre que solicitado, para treinar os servidores do DER/DF quanto ao
manuseio e uso correto do mobiliario adquirido.

20.2. Fornecer e entregar o(s) material (is) adquirido (s) conforme preco registrado na Ata de Registro de
Precos e em perfeitas condi¢Bes, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicacbes referentes a: marca, fabricante,
modelo, procedéncia e prazo de garantia; e prazo constantes deste Termo de Referéncia;

20.3. Fornecer os materiais devidamente acompanhados de todos os acessorios necessarios a sua instalacéo,
configuracéo e pleno funcionamento, bem como dos manuais originais do fabricante, impressos ou em midia
digital, em lingua portuguesa.

20.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a
27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

20.5. Indicar o endereco, telefone, fax, e-mail e pessoa de contato para relacionar-se com o DER/DF durante a
execucdo do contrato, pelos quais assumird inteira responsabilidade pelas alteracbes ou falhas de
comunicagdes.

20.6. Providenciar o fornecimento e montagem do material descrito na proposta de precos, quando solicitado,
nos Seus respectivos quantitativos, no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da data de
recebimento da Nota de Empenho, devendo os materiais serem entregues de acordo com as orientacdes dos
itens 16 e 17.

20.7. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega,
0s motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacéo.

20.8. Atentar para as informacdes do DER/DF quando o(s) material(is) ndo estiver(em) em conformidade com
as especificacBes constantes neste Termo de Referéncia e no respectivo edital, oportunidade em que néo
sera(do) aceito(s) e, por conseqiiéncia, ndo sera atestada a respectiva Nota Fiscal, caso se consume a hip6tese
de desconformidade quanto as especificacdes; devendo o(s) material(is) ser(em) substituido(s) no prazo
maximo de 15 (quinze) dias corridos contados do recebimento da comunicagdo fornecida pelo DER/DF
descrevendo o(s) defeito(s) presente no(s) bem(ns) ao licitante vencedor;
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20.9. Substituir o produto, quando do surgimento de eventuais defeitos verificados, durante o periodo da
garantia oferecida, atendendo o prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis para retirada e devolugdo dos materiais a
partir da solicitacéo feita pelo DER/DF.

20.10. Providenciar a imediata corregdo de deficiéncias, falhas ou irregularidades referentes as condicGes
firmadas na Ata de Registro de Precos.

20.11. Atender aos chamados da contratante para prestacdo de assisténcia técnica, no prazo maximo de 24
(quatro) horas;

20.12. Entregar o material solicitado nos enderecos informados pelo érgéao participante da Ata de Registro de
Precos, sem qualquer énus adicional ao DER/DF.

20.13. Prover condigdes que possibilitem o atendimento das condicOes firmadas a partir da data da assinatura
da Ata de Registro de Precos.

20.14. Ressarcir 0s eventuais prejuizos causados aos 6rgdos gerenciador e participante(s) a terceiros,
provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execu¢do das obrigagdes assumidas na Ata de
Registro de Precos.

20.15. Pagar, pontualmente, aos fornecedores e cumprir com as obrigaces fiscais, relativos ao(s) material(is)
entregue(s), com base na Ata de Registro de Precos, exonerando a Administracdo Pablica de responsabilidade
solidaria ou subsidiaria por tal pagamento.

20.16. Prestar assisténcia técnica ao mobiliario, por meios préprios ou por intermédio de empresa credenciada
a fim de manter o mobiliario em perfeitas condi¢des de uso, sem dnus para 0 DER/DF.

20.17. Disponibilizar & contratante a relagdo das empresas autorizadas a prestar assisténcia técnica referente
aos materiais contratados, informando seus enderegos e telefones.

20.18. Solicitar a contratante, por escrito, a retirada de materiais defeituosos para fins de prestacdo de servi¢os
de assisténcia técnica, que ndo possam ser efetuados em quaisquer dos locais de instalacdo,responsabilizando
se pelo transporte e quaisquer custos decorrentes de tal procedimento.

20.19. Aceitar, nas mesmas condigdes do ajuste, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem no material, até
25% (vinte e cinco por cento) do valor da Nota de Empenho.

20.20. N&o ceder ou transferir, total ou parcialmente, parte alguma do contrato. A fusdo, cisdo ou
incorporagdo serdo admitidas com o consentimento prévio e por escrito da Contratante;

20.21. Abster-se, qualquer que seja a hipétese, de veicular publicidade ou qualquer outra informacdo acerca
das atividades objeto do Contrato, sem prévia autorizacdo da Contratante;

20.22. Manter sigilo absoluto sobre informagdes, dados e documentos provenientes da execuc¢do do Contrato e
também as demais informacdes internas da Contratante, a que a Contratada tiver conhecimento.

20.23. Implementar rigorosa geréncia de contrato com observancia a todas as disposi¢des constantes deste
Termo de Referéncia;
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20.24. Comunicar a CONTRATANTE toda e qualquer irregularidade que observar na execucdo do contrato;

21 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

21.1. Proporcionar todas as facilidades para a CONTRATADA executar o fornecimento do objeto do presente
Termo de Referéncia, permitindo o acesso dos profissionais da CONTRATADA as suas dependéncias. Esses
profissionais ficardo sujeitos a todas as normas internas da CONTRATANTE, principalmente as de seguranca,
inclusive aquelas referentes a identificacdo, trajes, transito e permanéncia em suas dependéncias.

21.2. Conferir toda a documentagdo técnica gerada e apresentada durante a execugdo dos servicos, efetuando
0 seu atesto quando a mesma estiver em conformidade com os padrées de informagdo e qualidade exigidos.

21.3. Observar para que, durante a vigéncia contratual, sejam mantidas todas as condi¢des de habilitacdo e
qualificacdo exigidas para a contratacdo, bem como sua compatibilidade com as obriga¢des assumidas.

21.4. Receber, conferir e avaliar o0 objeto no prazo e condi¢Bes estabelecidas neste Termo, no Edital e seus
anexos;

21.5. Interromper a entrega/instalacdo do(s) materiais que esteja(m) em desacordo com as especificacdes e
demais exigéncias previstas no Edital e seus anexos;

21.6. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagcdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagéo e recebimento definitivo;

21.7. Acompanhar e fiscalizar o recebimento dos materiais nos seus respectivos quantitativos e precos por
meio do Nucleo de Almoxarifado quando o recebimento ocorrer na Sede, no Parque Industrial ou nos
Distritos Rodoviérios.

21.8. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacbes da Contratada, através de comissdo
especialmente designada;

21.9. Aplicar & contratada, quando for o caso, as penalidades cabiveis e em conformidade com a disciplina da
Lei n® 10.520/2002, de seus decretos regulamentares e da Lei n® 8.666/1993 e alteracBes respectivas;

21.10. Rescindir a respectiva contratacdo, na forma e nas hipoteses previstas nos arts. 77 a 80, da Lei n°
8.666/93.

21.11. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com

terceiros, ainda que vinculados a execucdo do objeto licitado, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.
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ANEXO 11

MODELO “A”: EMPREGADOR PESSOA JURIDICA

DECLARACAO

Ref.: (identificacdo da licitacdo)

................................. , inscrito no CNPJ n®..................., por intermédio de seu representante
legal 0(@) Sr(@)....cccocriverviiieiieiiennn, , portador(a) da Carteira de Identidade
N, e do CPF n° ..o, , DECLARA, para fins do disposto no

inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de
27 de outubro de 1999, que ndao emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condicdo de aprendiz ().

(representante)

(Observacgéo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO I1l1
MODELO
DECLARACAO DE CIENCIA E TERMO DE RESPONSABILIDADE
A empresa ,
inscrita no CNPJ sob o n® , sediada no endereco
, telefone/fax n® , por
intermédio do seu representante legal Sr(a).
, portador(a) da Carteira de
Identidade n® e do CPF n® , DECLARA que a

empresa atende a todos os requisitos de habilitacdopara participacdo em procedimentos
licitatorios, bem como RESPONSABILIZA-SE pelas transacfes efetuadas em seu nome,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, nos termos do Decreto Federal n® 5.450, de
31/05/2005, adotado no ambito do DF através do Decreto n® 25.966, de 23/06/2005.

Compromete-se, ainda, o encaminhamento da presente Declaracdo/Termo,
devidamente assinado, ao DER-DF, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, juntamente com a
documentagao necessaria, no endereco: Setor de Administragdo Municipal, Bloco “C”, Ed.
Sede do DER-DF, Brasilia-DF.

Brasilia-DF, de de

Representante Legal

Observacdes: Preferencialmente preencher em papel timbrado da empresa e apresentar,
caso ndo cadastrado no SICAF, toda a documentacdo necessaria ao cadastramento no
“licitacOes-e”, tais como aquelas relativas a:

1) habilitacdo juridica, quando for o caso;
I1) qualificagdo técnica;
[11) qualificacdo econdmico-financeira, quando for o caso;

IV) regularidade fiscal com a Fazenda Nacional, o sistema de seguridade social e o Fundo
de Garantia de Tempo de Servi¢co — FGTS;

V) regularidade fiscal perante s Fazendas Estaduais e Municipais; e

VI) ao cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo e no inciso
XVIIl do art. 78 da Lei n® 8.666, de 1993.
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE
PEQUENO PORTE

............................................... , inscrita no CNPJ n°................ceeeeneeen, PO intermédio
de seu representante legal 0(a) Sr. (8).....ccccervrverieerieniinienienenns , portador(a) da Carteira
de Identidade n°..........cccccoevurrnennnn. € 0 CPF N , DECLARA, para

fins legais, sob as penas da lei, de que cumpre os requisitos legais para a qualificacdo

como microempresa ou empresa de pequeno porte nas condi¢cdes do Estatuto Nacional
da Microempresa e da Empresa de Pequeno Porte, instituido pela Lei Complementar
n°. 123, de 14 de dezembro de 2006, em especial quanto ao seu art. 3°, e que esta apta a
usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos art. 42 a 49 da referida Lei
Complementar, e que ndo se enquadra nas situacfes relacionadas no 84° do art. 3° da

citada Lei Complementar.

Representante Legal
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ANEXO V - MINUTA DE CONTRATO

PROCURADORIA JURIDICA
PROCESSO N° 113.000.000/
CONTRATO N° /

ATA DE REGISTRO DE PRECOS QUE ENTRE SI FAZEM O DEPARTAMENTO DE

ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL - DER/DF E
LTDA., OBJETIVANDO A PRESTACAO DE
SERVICOS DE

, NA FORMA ABAIXO.

O DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE
RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL - DER/DF, sediado no SAM Bloco “C”, Edificio
Sede do DER/DF, Setor Complementares — BRASILIA/DF, inscrito no CNPJ sob o n°
00.070.532/0001-03, doravante denominado DER/DF, neste ato representado por seu

Diretor Geral, Eng® FAUZI NACFUR JUNIOR, e , Situada no
— BRASILIA/DF, inscrita no CNPJ sob o n° , doravante denominada
CONTRATADA, neste ato representada por seu , RG N° SSP/DF e
CPF N° , conforme poderes apresentados e arquivados, resolvem firmar o

presente contrato sob a regéncia da Lei n.° 8.666 de 21 de junho de 1993, mediante as

seguintes clausulas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTACAO

O presente instrumento tem por fundamento legal o Pregdo n° - DER-
DF devidamente homologado pelo em
/ | ,asfls. eadjudicado pelo Senhor Diretor Geralem [/ / ,asfls. do

processo epigrafado.
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CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

O presente Contrato tem por objeto a prestacdo de

servigos de , conforme especificacéo e
quantidades descritas no Anexo | do Edital do Pregdo eletrénico (fls. ) e a Proposta de
fls.  , que passam a integrar o presente Termo.

CLAUSULA TERCEIRA — DA FORMA E REGIME DE EXECUC;AO
O Contrato sera executado de forma indireta, conforme
disposto nos artigos 6° e 15° da Lei n. 8.6666/93.

CLAUSULA QUARTA - DAS ESPECIFICAQOES
Na execucdo dos servicos, objeto do presente Contrato,
deverdo ser observadas as especificaces constantes do Edital e seus anexos, e as Normas

Técnicas vigentes no DER/DF, independentemente de transcricao.

CLAUSULA QUINTA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

51- A Contratada fica obrigada a apresentar, ao DER/DF:

| — até o quinto dia (til do més subseqlente,
comprovante de recolhimento dos encargos previdenciarios, resultantes da execucdo do
Contrato;

Il — comprovante de recolhimento dos encargos
trabalhistas, fiscais e comerciais.
52- Constitui obrigacdo da Contratada o pagamento dos
salarios e demais verbas decorrentes da prestagdo de servigo.
53- A Contratada respondera pelos danos causados pelos seus

agentes.
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54 - A Contratada se obriga a manter, durante toda a execucéo

do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes por ela assumidas, todas as condigdes
de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo.
CLAUSULA SEXTA - DO VALOR
O valor estimativo total do presente Contrato é de
R$ ( ), procedentes do Orcamento do DER/DF para o

corrente exercicio, nos termos da correspondente Lei Orcamentaria Anual.

CLAUSULA SETIMA - DA DOTACAO

A despesa correrd a conta da seguinte Dotacéao
Orcamentaria:

| — Unidade Orcamentaria: 22.205;

Il — Programa de Trabalho: 26122280085170014 —
Outros servigos de terceiros - PJ;

Il — Natureza da Despesa: 339030; e

IV — Fonte de Recursos: 237.

71 O empenho inicial  de R$ ( ), conforme Nota de Empenho n°
,emitidaem , namodalidade Estimativo.

CLAUSULA OITAVA - DO PRECO
Aos precos unitarios indicados na Tabela abaixo,
referentes aos servicos descritos na Clausula Segunda — Do Objeto, na forma do Anexo | do
Pregdo Eletrbnico n. , fls. , aplicar-se-d0 o desconto de 70% (setenta por cento),

conforme Proposta da Contratada, fls.

CLAUSULA NONA - DA GARANTIA
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A garantia de 5% (cinco por cento) do valor deste
Contrato, ora efetivada conforme previsdo constante no Ato convocatério, serd ao final do

contrato restituida em até 30 (trinta) dias, apds requerida ao Diretor Geral do DER/DF.

9.1- N&o serdo devolvidos a garantia inicial, respectivos

reforcos e multas, no caso de rescisdo do Contrato por culpa exclusiva da Contratada.

CLAUSULA DECIMA - DO PAGAMENTO
O pagamento sera feito, de acordo com as Normas de
Execucao Orcamentaria, Financeira e Contabil do Distrito Federal, em parcela (s), mediante
a apresentacdo de Nota Fiscal, liquidada até 10 (dez) dias Uteis dias de sua apresentacao,

devidamente atestada pelo Executor do Contrato.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS PRAZOS
O presente Contrato entra em vigor na data da sua

assinatura para viger até / 120

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA ALTERACAO CONTRATUAL
Toda e qualquer alteracdo contratual devera ser
processada mediante celebracdo de Termo Aditivo, com amparo no art. 65 da Lei n.

8.666/93, vedada a modificagdo do objeto.

121- A alteracdo de valor contratual, decorrente do reajuste de
preco, compensacao ou penalizagéo financeira, prevista no Contrato, bem como o empenho
de dotacdes orcamentarias, suplementares, até o limite do respectivo valor, dispensa a

celebragéo de aditamento.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA RESPONSABILIDADE DO DER/DF
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O DER/DF respondera pelos danos que seus agentes,
nessa qualidade, causarem a terceiros, assegurado o direito de regresso contra o responsavel

nos casos de dolo e de culpa.

13.1- Constitui obrigagdes do DER/DF:

A) Emitir Nota de Empenho em favor da contratada;

B)Efetuar pagamento apés a apresentacdo da fatura
correspondente, devidamente acompanhada da documentacdo fiscal correspondente, no
valor acordado em contrato especifico;

c)Acompanhar a execucdo do contrato mediante a
fiscalizacdo por executor do contrato especialmente designado;

D)O executor do contrato anotara em registro proprio
todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato, determinando o que for
necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos observados;

E)As providéncias que excedam a competéncia do
executor serdo determinadas pelos seus superiores, em tempo habil, para adocdo das

medidas cabiveis.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS PENALIDADES
Em caso de inexecuc¢do parcial ou total da execucdo dos
servicos, de qualquer outra inadimpléncia, a Contratada estard sujeita, sem prejuizo da
responsabilidade civil e criminal, no que couber, garantida prévia defesa, as penalidades
previstas no Artigo 87, Incisos | a IV da Lei n® 8.666 de 21 de junho de 1993.

14.1 - No caso de multas, observar-se-a o disposto no Artigo
15 do Decreto n° 20.453, de 28 de julho de 1999.
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14.2 - Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia

prestada, além da perda desta, respondera a Contratada pela sua diferenca, que podera ser

descontada de pagamentos eventualmente devidos pelo DER/DF, ou cobrada judicialmente.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA DISSOLUCAO
O Contrato podera ser dissolvido de comum acordo,
bastando, para tanto, manifestagdo escrita de uma das partes, com antecedéncia minima de
60 (sessenta) dias, sem interrupcao do curso normal da execucdo do Contrato.
CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA RESCISAO
Operar-se-4 de pleno direito a rescisdo do Contrato,
independentemente de interpelacdo judicial ou extrajudicial, sem prejuizo das penalidades
previstas na Clausula Décima Segunda, quando ocorrerem as hipOteses enumeradas nos
Incisos I a XVII, do Artigo 78, da Lei n.° 8.666, de 21 de junho de 1993.

16.1 - Na hipotese da rescisdo prevista no Artigo 79, Inciso |,
fica o DER/DF autorizado a adotar as providéncias elencadas no Artigo 80, da Lei de

regéncia

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS
Dos atos do DER/DF, decorrentes do presente ajuste,
cabera recurso na forma do disposto no Artigo 109, da Lei n.° 8.666, de 21 de junho de
1993.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — DOS DEBITOS PARA COM A FAZENDA PUBLICA

Os débitos da Contratada para com o DER/DF,
decorrentes ou ndo do ajuste, serdo cobrados na forma da legislacdo pertinente, podendo,

quando for o caso, ensejar a rescisao unilateral do Contrato.
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CLAUSULA DECIMA NONA — DO EXECUTOR
O Diretor Geral do DER/DF, por meio de Instrucdo de
Servico, designara um Executor para o Contrato, que desempenhara as atribuicdes previstas

nas Normas de Execucdo Orgamentéria, Financeira e Contabil.

CLAUSULA VIGESIMA — DA PUBLICACAO E DO REGISTRO
A eficacia do Contrato fica condicionada a publicacéo
resumida do instrumento pelo DER/DF, na Imprensa Oficial, até o quinto dia Gtil do més
seguinte ao de sua assinatura, par ocorrer no prazo de vinte dias daquela data, apds o que

devera ser providenciado o registro do instrumento pela Procuradoria Juridica do DER/DF.

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - DO FORO
Para as questdes decorrentes deste contrato fica eleito o
Foro da Capital da Republica.
E, por estarem assim justas e de acordo, para a firmeza e
validade do que ficou estipulado, lavrou-se o presente, que lido e achado conforme, é

assinado pelas partes.

Brasilia, de de.

Pelo DER/DF:

Pela CONTRATADA:
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ANEXO VI - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n°: 120__

PROCESSO n°:

PREGAO n°:
VALIDADE: ( ) meses, a partir da publicacdo no DODF, ndo podendo ser superior a um ano,
incluindo as prorrogacdes possiveis. Aos dias do més de do ano de

, ha localizada no Setor Administracdo Municipal — Edificio Sede do DER-
DF, nos termos do art. 15 da Lei Federal n® 8.666/93, combinado com a Lei Distrital n® 938/95, o Decreto

Federal n° 3.931/2001, e as demais normas legais aplicaveis, de acordo com o resultado da classificacdo das

propostas apresentadas no PREGAO PARA REGISTRO DE PRECOS n° , publicado no DODF n°
,de __ de de , pagina n° e a respectiva homologacéao, conforme fls. do
processo n° , RESOLVEM registrar o(s) preco(s) da(s) empresa(s), na(s) quantidade(s)

estimada(s), de acordo com a classificacdo por ela(s) alcangada(s) no(s) item(ns), observadas as condi¢des do

edital que integra este instrumento de registro e aquelas enunciadas nas clausulas que se seguem:

CLAUSULA | - DO OBJETO
1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos dos servicos especificados no Anexo | do Edital de
Pregdo n° , que passa a fazer parte, para todos os efeitos, desta Ata, juntamente com a documentacao

e proposta de precos apresentada pelo licitante, conforme consta nos autos do processo n°.

1.2. O Sistema de Registro de Precos ndo obriga a compra, nem mesmo nas quantidades indicadas no Anexo |
do Edital e nesta Ata de Registro de Precos, podendo a Administracdo promover a aquisi¢do em Unidades de

acordo com suas necessidades.

CLAUSULA 11 - DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS
2.1. O registro de precos formalizado na presente Ata terd validade de ___ ( ) meses, contados a partir da

publica¢do no DODF, ndo podendo ser superior a um ano, incluindo as prorrogagdes possiveis.

CLAUSULA 111 - DA ADMINISTRACAO DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. A Administragdo, ou gerenciamento, da presente Ata caberd ao CETINF.
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CLAUSULA 1V - DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

4.1. A presente Ata de Registro de Precos podera ser usada, para a aquisi¢do do respectivo objeto, pelo DER-
DF.

4.1.1. A utilizacéo referida neste item sé serd possivel se 0 consumo da quantia estimada no anexo | do Edital

e desta Ata ndo tiver sido esgotado para o periodo.

CLAUSULA V - DO PRECO, ESPECIFICACAO
5.1. O(s) preco(s) ofertado(s), especificagdo(Bes), marca(s) do(s) produto(s), empresa(s) e representante(s)

legal(is), encontram-se enunciados na presente ata.

CLAUSULA VI - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

6.1. O local de entrega serd no DER-DF, de acordo com Anexo | do Edital de Pregéo n° , em até
( ) dias, a contar da data de recebimento e/ou retirada da Nota de Empenho, e/ou pedido de

fornecimento ao detentor/representante legal.

CLAUSULA VII - DO PAGAMENTO
7.1. O pagamento serd feito por crédito em conta corrente no Banco de Brasilia — BRB, até o 30° (trigésimo)
dia a contar da data em que for atestado o fornecimento definitivo pela Unidade requisitante mediante
apresentacdo da(s) respectiva(s) nota(s) fiscal(is) ou nota fiscal-fatura, ou apds a sua representacdo, sanadas as
irregularidades constatadas.
7.2. Para efeito de pagamento, a Contratada devera apresentar ao DER-DF que emite a Nota de Empenho, os
documentos abaixo relacionados:
I — Certiddo Negativa de Débitos — CND emitida pelo INSS — Instituto Nacional de
Seguridade Social, devidamente atualizada (Lei n° 8.212/90);
Il — Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servico — FGTS
fornecido pela CEF — Caixa Econémica Federal, devidamente atualizado (Lei n® 8.036/90);
Il — Certiddo de Regularidade para com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio da
Licitante.
7.3. Nenhum pagamento serd efetuado a Licitante enquanto pendente de liquidagdo, qualquer obrigacdo que
lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de

reajustamento de pregos ou correcdo monetaria (quando for o caso).
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7.4. Caso haja multa por inadimplemento contratual, serd adotado o seguinte procedimento:

— a multa sera descontada da garantia do respectivo contratado e se o valor da multa for superior ao
valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera o contratado pela sua diferenca a qual sera
descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo, ou ainda, quando for o caso,
cobrada judicialmente;

7.5. As empresas com sede ou domicilio no Distrito Federal, com créditos de valores iguais
ou superiores a R$ 5.000,00 (cinco mil reais), os pagamentos serdo feitos exclusivamente, mediante crédito
em conta corrente, em nome do beneficiario junto ao Banco de Brasilia S/A — BRB. Para tanto deverdo
apresentar o nimero da conta corrente e agéncia onde deseja receber seus créditos, de acordo com o Decreto
n. 32.767 de 17/02/2011, publicado no DODF n° 35, pag.3, de 18/02/2011.

CLAUSULA VIl - DO CONTRATO
8.1. Durante o prazo de validade do registro, as empresas detentoras poderdo ser convidadas a firmar
contratagbes de fornecimento, mediante autorizagdo do DER-DF, observadas as condicOes fixadas neste
instrumento, no Edital e as determinacfes contidas na legislacdo pertinente;
8.2. Por ocasido da celebragdo do contrato, a critério da Administracdo, poderd ser exigido da licitante a
prestacdo de uma das seguintes garantias estabelecidas no Edital:
I — caucdo em dinheiro, ou em titulos da divida puablica;
Il — seguro-garantia; ou,
111 - fianga bancaria.
8.2.1. A garantia sera de 2% (dois por cento) do valor do contrato (Lei n°® 8.666/93, art. 56, § 2°);
8.2.2. A fianca bancéria formalizar-se-4 através de carta de fianca fornecida por institui¢do financeira
que, por si ou pelos acionistas detentores de seu controle, ndo participem do capital ou da dire¢do da
licitante, sendo indispensavel expressa renincia, pelo fiador, aos beneficios do artigo 1.491, do Cédigo
Civil;
8.2.3. Toda e qualquer garantia prestada pela licitante detentora da Ata:
— somente poderad ser levantada apds a extingdo do contrato, e quando em
dinheiro, atualizada monetariamente;
— poderd, a critério do DER-DF, ser utilizada para cobrir eventuais multas e/ou
para cobrir o inadimplemento de obrigagbes contratuais, sem prejuizo da indenizacao
eventualmente cabivel. Nesta hipétese, no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos ap6s o

recebimento da notificagdo regularmente expedida, a garantia devera ser reconstituida;
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pendéncias administrativas e/ou judiciais;

— ficara retida no caso de rescisdo contratual, até definitiva solugdo das

— sera liberada mediante pedido por escrito pelo contratado.
8.2.4. Sem prejuizo das sancBes previstas na Lei, no Edital e nesta Ata de Registro de
Precos, a ndo prestacdo da garantia exigida sera considerada recusa injustificada em assinar o contrato,
implicando na imediata anulacdo da Nota de Empenho emitida;
8.3. Aplica-se aos contratos de fornecimento decorrentes de registro de precos o disposto no Capitulo 111, da

Lei Federal n° 8.666/93, com suas respectivas alteracdes posteriores, no que couber.

8.4. A Ata de Registro de Pregos ndo sofrerd o acréscimo de 25% previsto no art. 65 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA IX - DAS CONDIGOES DE FORNECIMENTO

9.1. O(s) fornecedor(es) se obriga(m) a manter, durante o prazo de vigéncia do Registro de Precos, todas as
condicOes de habilitacdo exigidas no Edital de Pregdo n° , especialmente as especificadas no Anexo
I do referido Edital;

923. Fica estabelecido a obrigatoriedade do detentor do(s) preco(s) registrado(s) suportar nas mesmas
condi¢Bes constantes na Ata, os acréscimos que se fizerem no fornecimento ate 25% (vinte e cinco por cento)
do valor atualizado constante no referido instrumento, nos termos do §1°, do art. 65, da Lei 8666/93.

9.4. Serdo de responsabilidade do(s) concorrente(s) que tiver(em) seu(s) preco(s) registrado(s) o 6nus
resultante de quaisquer ag¢Bes, demandas, custos e despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa de
qualquer de seus empregados e/ou prepostos, obrigando-se por quaisquer responsabilidades decorrentes de
acles judiciais que Ihe venham a ser atribuidos por forga da lei, relacionados com o cumprimento do presente

edital e com as obrigagdes assumidas na Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA X - DAS PENALIDADES

10.1. Pelo descumprimento de quaisquer clausulas ou condi¢des do Pregdo, serdo aplicadas as sangdes
estabelecidas no Decreto 26.851/2006, publicado no Diario Oficial do Distrito Federal n°. 103 de 31 de maio de
2005, pag. 05 a 07, que regulamentou a aplicacdo das sanges administrativas previstas nas Leis Federais Lei n.°
8.666/93 e 10.520/2002.

10.1.1. A aplicagdo das sancdes de natureza pecunidria e restritiva de direitos pelo ndo cumprimento das
normas previstas no Edital e nesta Ata ou nos contratos decorrentes de sua adesdo, em face do disposto nos
artigos 81, 86, 87 e 88 da Lei 8.666/93 e do art. 7° da Lei 10.520/2002, serdo obedecidos pelo DER-DF.
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CLAUSULA XI - DOS REAJUSTAMENTOS DE PRECOS

11.1. Os precos registrados manter-se-do inalterados pelo periodo de vigéncia do registro, admitida revisao

guanto houver desequilibrio de equacdo econdmico-financeiro inicial a ata, nos termos da legislagdo que rege
a mateéria;
11.2. O reajustamento dos precos registrados somente sera possivel se autorizado por alteracdo das Normas

Federais pertinentes a politica econdmica.

CLAUSULA XII - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO
12.1. O objeto desta Ata de Registro de Precos seré recebido pelo DER-DF consoante o disposto no art. 73 da

Lei Federal n° 8.666/93, alterada, e demais normas pertinentes.

CLAUSULA XI1I - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

13.1. A presente Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito:

13.1.1. Pelo DER-DF quando:

13.1.2 a(s) detentora(s) ndo cumprir (em) as obrigacdes dela constantes;

13.1.3 a(s) detentora(s) nédo retira (em) a Nota de Empenho no prazo estabelecido e o0 DER-DF néo aceitar
sua(s) justificativa(s);

13.1.4 a(s) detentora(s) der (em) causa a rescisdo administrativa de contrato decorrente deste instrumento de
registro de precos, em algumas hipoteses previstas no art. 78, inciso | a XIlI e XVII, da Lei Federal n°
8.666/93, com as respectivas alteracdes posteriores;

13.1.5. Em qualquer das hipdteses de inexecugdo total ou parcial de contrato decorrente deste instrumento de
registro;

13.1.6. Os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;

13.1.7. Por razdes de interesse publico, devidamente demonstrado, e justificado pela Administracao.

13.2. Pela(s) detentora(s), quando mediante solicitacdo por escrito, comprovar (em) estar impossibilitada(s) de
cumprir as exigéncias nela contidas ou quando ocorrer alguma das hip6teses contidas no art. 78, incisos X1V e
XVI, da Lei Federal n° 8.666/93, com as respectivas alteracdes posteriores.

13.2.1. A solicitacdo da(s) detentora(s) para cancelamento do registro dos precos devera ser dirigida ao DER-DF,
facultada a aplicacdo das penalidades previstas, caso ndo aceitas as razdes do pedido.

13.3. Ocorrendo o cancelamento do registro de precos ou desta ata, a detentora dos pregos registrados sera
comunicada por correspondéncia com aviso de recebimento, devendo este ser anexado ao processo que tiver

dado origem ao registro de precos.
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13.3.1 No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco da(s) detentora(s), a comunicagao sera feita

por publicacdo no Diario Oficial do Distrito Federal, por 2 (duas) vezes consecutivas, considerando-se
cancelado o preco registrado a partir da Gltima publicacéo.

13.3.2 Fica estabelecido que as detentoras dos precos registrados deveram comunicar imediatamente ao DER-
DF, qualquer alteracdo ocorrida no endereco, conta bancaria e outros julgaveis necessarios para recebimento

de correspondéncia.

CLAUSULA XIV - DAS ALTERAGOES
14.1. Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavratura de termo

aditivo a presente Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA XV - DAS DISPOSICOES FINAIS

15.1. Integram esta Ata, o Edital de Pregdo n° € Seus anexos, as propostas com precos,
especificagéo.

15.2. O(s) caso(s) omisso(s) sera(ao) resolvido(s) de acordo com a Lei Federal n® 8.666/93, alterada pela Lei
Federal n° 8.883/94 e pela Lei Federal n® 9.648/98, e, com as demais normas aplicaveis. Subsidiariamente,
aplicar-se-a0 os principios gerais de Direito.

E por estarem assim justos e compromissados, foi lavrado este instrumento que, depois de lido, conferido e
achado conforme vai assinada a presente ata, pelas partes, na presenca das testemunhas abaixo.

DER-DF:
Representante Legal da empresa:

—PREGAO n° — Ata de Registro de Preco n°

PROCESSO N°
1° LUGAR

EMPRESA

CGCI/CNPJ | INSCR. ESTADUAL | BANCO | AGENCIA | CONTA-
TELEFONE (FAX) | ENDERECO

SOCIO DIRETOR R.G. CPF

PROCURADOR R.G. CPF
Rep. Legal da Empresa
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