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DER GOVERNO DO DISTRITO FEDERAL

D F DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL

Havendo irregularidades neste instrumento, entre em contato com a Ouvidoria de Combate a Corrupgdo, no telefone 0800-6449060
GOVERNO DO DISTRITO FEDERAL
SECRETARIA DE ESTADO DE TRANSPORTE E MOBILIDADE
DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL
SUPERINTENDENCIA ADMINISTRATIVA E FINANCEIRA
DIRETORIA DE MATERIAIS E SERVICOS

PREGAO ELETRONICO N.2 053/2021 — NOVA DATA
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO ADMINISTRATIVO SEI N.2 00113-00018327/2020-21

O Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal, por meio da Diretoria de Materiais e Servigos, sediada no SAM, Bloco ‘C”, Brasilia-DF, CEP:
70.620-030, torna publico, para conhecimento dos interessados, que realizara licitagdo, para REGISTRO DE PRECOS, na modalidade PREGAO, na forma
ELETRONICA, com critério de julgamento menor preco por item/lote, nos termos da Lei n.2 10.520, de 17 de julho de 2002, Lei Complementar n.° 123, de 14 de
dezembro de 2006, subsidiariamente pela Lei n.2 8.666/1993, bem como pelas Leis Distritais n.2s 4.611/2011 e 4.770/2012, pelos Decretos Distritais n2s
23.460/2002, 25.966/2005, 35.592/2014 e 39.103/2018, pelo Decreto Federal n® 10.024/2019, recepcionado no dmbito do Distrito Federal pelo Decreto n®
40.205/2019 e pelas demais legislagdes vigentes aplicdveis.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS ATE: as 9h do dia 22 de julho de 2021.
ABERTURA DAS PROPOSTAS: as 9h15 do dia 22 de julho de 2021.
INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: as 14h do dia 22 de julho de 2021.

REFERENCIA DE TEMPO: Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo, obrigatoriamente, o horario de Brasilia — DF e,
dessa forma, serdo registradas no sistema eletronico.

Endereco Eletrénico: www.licitacoes-e.com.br.

1- DO OBJETO DA LICITACAO

1.1. A presente licitagdo tem por objeto a contratagdo, mediante Sistema de Registro de Pregos, de fornecimento e instalagdo de mobilidrio para o
Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal — DER/DF, tudo conforme especificagdes no Termo de Referéncia e anexos do Edital.

1.2. Integra este Edital, todos os seus Anexos.

Il - DA DOTAGAO

2.1. Conforme o que consta do § 29, do art. 72, do Decreto n2 39.103, de 06/06/2018, na licitagdo para registro de precos ndo é necessario indicar a dotacdo
orgamentdria, que somente serd exigida para a formalizagdo do contrato ou outro instrumento habil.

111 - DAS IMPUGNAGOES E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO

3.1. Para impugnar o presente Pregdo qualquer licitante podera fazé-lo até 3 (trés) dias uteis que anteceder a abertura da sessdo publica pelo e-mail:
pregao@der.df.gov.br, ou por petigdo dirigida ou protocolada no endereco indicado no item 3.6.

3.1.1. Cabera ao (a) Pregoeiro (a), auxiliado pelos responsaveis pela elaboragdo deste Edital e seus anexos, em até 02 (dois) dias Uteis contados da data de
recebimento da impugnagao, decidir sobre a peti¢do.

3.1.2. Acolhida a impugnagdo contra o ato convocatério, desde que altere a formulagdo da proposta de pregos, sera definida e publicada nova data para
realizagdo do certame.

3.2. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatorio deverdo ser envidados ao pregoeiro, até trés dias Uteis anteriores a data fixada para
abertura da sessdo publica, exclusivamente, para o enderego eletrénico pregao@der.df.gov.br.

3.2.1. O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar
subsidios formais aos responsaveis pela elaboracdo do edital e dos anexos.

3.3. As impugnacées e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.
3.4. A concessdo de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e deverd ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagdo.
3.5. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os participantes e a administragdo.

3.6. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no Parque Rodoviario do DER-DF, DF-001, Km 0,5 Sobradinho/DF, CEP 73.250-
900, na sala do NUPAT. Pregoeiro(a): GILBERTO NUNES VERAS. Telefone(s): (61) 3111-5762. E-mail: pregao@der.df.gov.br.

3.7. A participagdo do certame, sem que tenha sido tempestivamente impugnado o presente Edital, implicara a plena aceitagdo por parte dos interessados das
condigBes nele estabelecidas.

IV - DOS RECURSOS

4.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se
for o caso, sera concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer, de forma motivada, isto é,
indicando contra qual(is) decisdo(Ges) pretende recorrer e por quais motivos, em campo préprio do sistema.
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4.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivagdo da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou
ndo o recurso, fundamentadamente.

4.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas verificara as condi¢es de admissibilidade do recurso.
4.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importara a decadéncia desse direito.

4.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais
licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrénico, em outros trés dias, que comegardo a contar do
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

4.3. 0 acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

4.4. Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, no enderego constante no item 3.6. deste Edital.

V — DAS CONDIGOES DE PARTICIPACAO

5.1. Poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta licitagdo, e que estejam com Credenciamento
regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF.

5.2. A simples participagdo na licitagdo importa total, irrestrita e irretratavel submissdo dos proponentes as condigdes deste Edital.

5.3. Ndo poderdo participar desta licitagdo os interessados:

5.3.1. proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagdo vigente;

5.3.2. que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

5.3.3. estrangeiros que ndo tenham representagao legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;
5.3.4. que se enquadrem nas vedagGes previstas no artigo 92 da Lei n2 8.666, de 1993;

5.3.5. que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolugdo ou liquidagdo;

5.3.6. entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

5.3.7. OrganizagBes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigdo (Acérddo n® 746/2014-TCU-Plenario).

5.4. Como condigdo para participagdo no Pregdo, a licitante deverd declarar ou se for o caso assinalar em campo préprio no sistema:

5.4.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n2 123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
em seus artigos 42 a 49;

5.4.1.1. nos itens exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedira o prosseguimento no
certame;

5.4.1.2. nos itens em que a participagdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzira o
efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n2 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno
porte.

5.4.2. que esta ciente e concorda com as condigGes contidas no Edital e seus anexos;
5.4.3. que cumpre 0s requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a proposta apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;
5.4.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

5.4.5. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢cdo;

5.4.6. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo Normativa SLTI/MP n2 2, de 16 de setembro de 2009.

5.4.7. que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos lll e IV do art. 12 e
no inciso Il do art. 52 da Constitui¢do Federal;

5.4.8. que os servicos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para
reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagdo, conforme disposto no art. 93 da Lei n? 8.213, de 24 de julho
de 1991.

5.5. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante as san¢des previstas em lei e neste Edital.
5.6. DO REGISTRO DE PRECOS

5.6.1. O adjudicatdrio sera convocado pelo érgdo gerenciador, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data de publicagdo da convocagdo no DODF, para
assinatura da respectiva Ata de Registro de Pregos, quando solicitado pelo adjudicatério até o segundo dia util apds a convocagdo e desde que ocorra motivo
justificado e aceito pelo érgdo gerenciador.

5.6.1.1. O ndo atendimento da convocagdo para assinar a Ata, sem motivo devidamente justificado e aceito, faz incidir as sangdes cabiveis na espécie, conforme
regulado na legislagdo pertinente.

5.6.2. O sistema de registro de pregos ndo obriga a compra, nem mesmo nas quantidades indicadas no Anexo |, podendo a Administragdo promover a aquisi¢dao
em unidades de acordo com suas necessidades.

5.6.3. O registro de pregos a ser formalizado na Ata de Registro de Precgos terd validade de 12 (doze) meses, contados a partir da publicagdo no DODF, ndo
podendo ser prorrogado.

5.6.4. Durante o prazo de validade do registro de pregos o DER-DF ndo ficara obrigado a comprar os produtos objeto deste pregdo exclusivamente pelo Sistema
de Registro de Pregos, podendo realizar licitagdes ou proceder a outras formas de aquisigdo quando julgar conveniente, desde que obedecida a legislagdo
pertinente as licitagdes, ficando assegurada ao beneficiario do registro a preferéncia em igualdade de condigdes.

5.6.4.1. O direito de preferéncia de que trata o subitem anterior podera ser exercido pelo beneficidrio do registro quando o DER-DF optar pela aquisi¢do por
meio legalmente permitido e o preco cotado neste for igual ou superior ao registrado.

5.6.4.2. O DER-DF acompanhard a evolugdo dos pregos de mercado, com a finalidade de verificar sua compatibilidade com aqueles registrados, sendo
considerados compativeis com os de mercado, os pregos registrados que forem iguais ou inferiores a média daqueles apurados pelo DER-DF.

5.6.4.3. Caso seja constatado que o prego registrado na Ata é superior a média dos pregos de mercado, o DER-DF solicitara ao fornecedor, mediante
correspondéncia, redugdo do preco registrado, de forma a adequa-lo aos niveis definidos no subitem anterior.

5.6.4.4. Caso o fornecedor ndo concorde em reduzir o prego, sera liberado do compromisso assumido, e o DER-DF deverd convocar os demais fornecedores, caso
haja, visando igual oportunidade de negociagao.

5.6.5. Em hipdtese de ndo haver éxito nas negociagdes de que tratam os subitens anteriores, o gerenciador procedera a revogagdo da Ata.

5.6.6. A Ata de Registro de Pregos ndo sofrera o acréscimo de 25% previsto no art. 65 da Lei 8.666/93.
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5.6.7. Na assinatura da ata de registro de pregos, serd exigida a comprovagdo das condigdes de habilitagdo consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pelo
licitante durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

5.6.8. Na hipdtese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢des de habilitagdo consignadas no edital ou se recusar a assinar a ata de registro de
precos, a Administracdo, sem prejuizo da aplicagdo das san¢des das demais cominagles legais cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante,
respeitada a ordem de classificagdo, para, apds a comprovagao dos requisitos para habilitagdo, analisada a proposta e eventuais documentos complementares e,
feita a negociagdo, a ata de registro de pregos.

VI - DA PROPOSTA

6.1. As empresas que desejarem participar do Pregdo deverdo enviar a proposta Eletronicamente, até o dia e horario e no enderego eletronico indicados no
preambulo deste Edital, ou no primeiro dia util subsequente, na hipétese de ndo haver expediente nessa data, devendo todos os campos do formulario
disponibilizado ser preenchidos, observando as orientagdes contidas no mencionado enderego.

6.2. As microempresas e empresas de pequeno porte poderdo participar desta licitagdo em condigGes diferenciadas, na forma prescrita na Lei Complementar n2
123, de 14 de dezembro de 2006. A identificagdo da licitante como Microempresa-ME ou Empresa de Pequeno Porte-EPP, devera ser feita no momento do
cadastramento da licitante no sistema Licitacoes-e do Banco do Brasil, DECLARANDO assim, para fins legais, sob as penas da lei, que cumprem os requisitos
legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno porte nas condigdes do Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa de Pequeno
Porte, instituido pela Lei Complementar n2. 123, de 14 de dezembro de 2006. Sera observado em especial, quanto ao seu art. 32, que estdo aptas a usufruir do
tratamento favorecido estabelecido nos seus artigos 42 a 49 e que ndo se enquadram nas situagGes relacionadas no §42 do art. 32 da citada Lei Complementar.

VIl - DO CREDENCIAMENTO E DA REPRESENTACAO

7.1. Os interessados em participar do Pregdo Eletrénico deverdo obter, previamente, o acesso ao sistema Licitacoes-e junto as agéncias do Banco do Brasil
sediadas no Pais. Este acesso se dd mediante chave de identificagdo e senha pessoal (intransferiveis). As instru¢des para operar o sistema encontram-se na
pagina inicial do mesmo.

7.2. A chave de identificagdo e a senha terdo validade de um (1) ano e poderdo ser utilizadas em qualquer Pregdo Eletronico efetuado no sistema Licitacoes-e.
7.3. A chave de identificagdo e a senha poderdo ser canceladas, a qualquer tempo, por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa fundamentada do DER-DF.

7.4. E de responsabilidade exclusiva do credenciado o sigilo da senha e do seu uso em qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, bem
como a capacidade técnica para realizagdo das transag8es, inerente a modalidade.

7.5. As licitantes ou seus representantes legais deverdo estar previamente credenciados junto ao érgdo provedor do sistema eletrénico, no prazo minimo de 03
(trés) dias uUteis da data de realizagdo do Pregdo.

7.6. O credenciamento da licitante e de seu representante legal junto ao sistema Licitacoes-e implica na responsabilidade legal por todos os atos praticados e na
capacitagdo técnica para a realizagdo das transag¢Ges inerentes ao Pregdo Eletronico.

7.7. A representagdo da licitante far-se-a por meio de instrumento particular e/ou publico de procuragdo com firma reconhecida em cartdrio, que comprove os
necessarios poderes para praticar todos os atos inerentes ao certame em nome do proponente. Em sendo sécio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da
empresa proponente, devera apresentar copia do estatuto ou contrato social, ou instrumento especifico no qual estejam expressos seus poderes para exercer e
assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura.

7.8. Nenhuma pessoa fisica ou juridica, ainda que credenciada por procuragdo legal, podera representar mais de uma licitante.

Viil - REGULAMENTO OPERACIONAL

8.1. Todas as referéncias de tempo do Edital, Avisos e durante a Sessdo Publica observardo, obrigatoriamente, o horério de Brasilia - DF, e, dessa forma, serdo
registrados no sistema eletrénico e na documentacdo relativa ao certame.

8.2. No sistema Licitacoes-e, apds a criagdo do processo licitatorio, o mesmo passa a ser identificado por nimero préprio e localizar-se no MENU
“ACOLHIMENTO DE PROPOSTAS”, no dia e horarios previstos, conforme publicado oficialmente. O sistema passa a classificar a licitagdo em “ABERTURA DE
PROPOSTAS”, e nessa fase é permitido ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade das mesmas. Em seguida, a licitagdo assume o status de “PROPOSTAS ABERTAS”,
momento em que serd autorizado o inicio da sessdo publica do Pregdo Eletronico.

8.3. ApOs a sala de disputa ser aberta pelo Pregoeiro, a etapa competitiva entre as licitantes, ou seus representantes devidamente conectados ao sistema,
podera iniciar-se. A cada lance ofertado as participantes serdo informadas, em tempo real, de seu recebimento, respectivo horério de registro e valor. O sistema
ndo identificara o autor dos lances aos participantes da disputa, nem mesmo ao seu Coordenador, porém, para demais informagdes, a licitante deve clicar no
botdo “Detalhes Disputa”, localizado no canto superior direito da tela do item em disputa.

8.4. As licitantes poderdo enviar lances com valores superiores ao menor lance registrado, desde que seja inferior ao seu ultimo lance ofertado e diferente de
qualquer lance valido para o item, disputando assim os demais lugares de classificagdo.

8.5. Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

8.6. A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo de 10 (dez) minutos e, ap0s isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos ultimos 02 (dois) minutos do periodo de duragdo da sessdo publica.

8.7. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de 02 (dois) minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances
enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances intermediarios.

8.8. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a automaticamente.

8.9. As licitantes podem, a qualquer momento, registrar mensagem ao Pregoeiro, via sistema, essa possibilidade é permitida até a declaragdo de vencedor do
certame. O rol de mensagens e a relagdo dos lances serdo registrados no Relatdrio da Disputa, o qual pode ser acessado pelos participantes e demais
interessados.

8.10. Encerrada a etapa da sessdo publica, o Pregoeiro poderd consultar a internet, para a comprovagdo da regularidade da licitante vencedora, por intermédio
de cadastros estadual e federal.

8.11. No caso de a licitante arrematante possuir ocorréncias e ndo tiver a sua habilitagdo comprovada, estard sujeita a penalidade prevista no Decreto
26.851/2006. Neste caso, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente e a habilitagdo da respectiva Proponente, observada a ordem de classificacdo, até a
identificagcdo de uma que atenda o Edital.

8.12. Constatado o atendimento de todas as exigéncias deste Edital, o objeto da licitagdo sera adjudicado a licitante vencedora.

1X - DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

9.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a
descrigdo do objeto ofertado e o prego, até a data e o hordrio estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a
etapa de envio dessa documentagao.
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9.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

9.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitagdo que constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos
dados constantes dos sistemas.

9.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdao encaminhar a documentag¢do de habilitagdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade
fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 12 da LC n2 123, de 2006.

9.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessdo publica do Pregdo, ficando responsavel pelo énus decorrente da
perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo.

9.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema.

9.7. Ndo sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas apresentadas, o que somente ocorrerd apods a realizagdo dos
procedimentos de negociagdo e julgamento da proposta.

9.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do licitante melhor classificado somente serdo disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para
acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

X - DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

10.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:
10.1.2. Valor total do item/lote.

10.1.3. Marca.

10.1.4. Fabricante.

10.1.5. Descrigdo detalhada do objeto, contendo as informagdes similares a especificagdo do Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicével, o modelo,
prazo de validade ou de garantia, nimero do registro ou inscricdo do bem no érgdo competente, quando for o caso.

10.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

10.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

10.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de
pleitear qualquer alteragdo, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

10.5. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentagdo.
10.6. Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes, quando participarem de licitagdes publicas.

10.6.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a fiscalizagdo do Tribunal de Contas do
Distrito Federal e, apds o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a ado¢do das medidas necessarias ao exato
cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenagdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento
dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobre-prego na execugdo do contrato.

XI - DA ABERTURA DA SESSAQ, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES
11.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

11.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos
neste Edital, contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificagGes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

11.3. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

11.4. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.
11.5. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagao.
11.6. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de lances.

11.7. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

11.8. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo imediatamente informados do
seu recebimento e do valor consignado no registro.

11.9. O lance devera ser ofertado pelo valor total do item.
11.10. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.
11.11. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

11.12. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermedidrios quanto em relagdo a
proposta que cobrir a melhor oferta devera ser no minimo 1,5% (um e meio por cento).

11.13. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior
a trés (3) segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

11.14. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos,
com prorrogagdes.

11.15. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de duragdo da sessdo publica.

11.16. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances
enviados nesse periodo de prorrogagao, inclusive no caso de lances intermediarios.

11.17. N3o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a automaticamente.

11.18. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, poderd o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio,
justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da consecug¢do do melhor prego.

11.19. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser
comunicada imediatamente ao sistema licitacoes-e.

11.19.1. Na hipotese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo préprio do sistema.

11.20. N3o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.
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11.21. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do
licitante.

11.22. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletronico poderd permanecer acessivel aos licitantes
para a recepgdo dos lances.

11.23. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada
somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrdnico utilizado para divulgagdo.

11.24. O Critério de julgamento adotado sera o menor prego, conforme definido neste Edital e seus anexos.
11.25. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

11.26. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd efetivada
a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna prdpria as microempresas e empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n2 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n2 8.538, de 2015.

11.27. Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

11.28. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao
da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

11.29. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais
licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio
do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

11.30. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos
subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

11.31. Caso o sistema do licitacoes-e, ndo esteja adaptado a sistematica prevista no Decreto Federal n2 10.024/2019 na data de abertura desse certame, a fase
de lances sera regida pelo Decreto Federal n2 5.450/2005, recepcionado pelo Decreto Distrital n2 25.966/2005, sem prejuizo dos demais regramentos vigentes
no ambito do Distrito Federal.

Xl - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

12.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacgdo ao objeto e a compatibilidade do
preco em relagdo ao maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo Unico do art. 72 e no § 92 do art. 26
do Decreto n.2 10.024/2019.

12.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prego final superior ao preco maximo fixado (Acérddo n2 1455/2018 -TCU - Plenario), ou
que apresentar pre¢co manifestamente inexequivel.

12.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitdrios simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos
insumos e saldrios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da licitagdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto
guando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneragédo.

12.4. Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas
ou os indicios que fundamentam a suspeita.

12.5. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica
somente poderd ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia serd registrada em ata.

12.6. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02
(duas) horas, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

12.6.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e
formalmente aceita pelo Pregoeiro.

12.6.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catdlogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio
eletrdnico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena de ndo
aceitagdo da proposta.

12.6.3. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de
classificagdo.

12.6.4. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando na “mensagens” a nova data e horario para a sua continuidade.

12.6.5. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de
negociar a obtencdo de melhor prego, vedada a negociagdo em condiges diversas das previstas neste Edital.

12.6.6. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego
melhor.

12.6.7. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

12.6.8. Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o
Pregoeiro passar a subsequente, haverd nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de
2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

12.6.9. Encerrada a anélise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificara a habilitagdo do licitante, observado o disposto neste Edital.

Xlil - DA HABILITAGAO

13.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o
eventual descumprimento das condigdes de participagdo, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impega a participagdo no certame ou a futura
contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

13.1.1. SICAF;

13.1.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio majoritério, por forga do artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992,
que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela prética de ato de improbidade administrativa, a proibigdo de contratar com o Poder Publico, inclusive
por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.
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13.1.2.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve
fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

13.1.2.2. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societdrios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.
13.1.2.3. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagdo.
13.1.2.4. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de condigdo de participagdo.

13.1.2.5. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da Lei
Complementar n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

13.2. Caso atendidas as condi¢des de participagdo, a habilitagdo dos licitantes sera verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos em relagdo
a habilitagdo juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagdo econdmico-financeira e habilitagdo técnica, conforme o disposto na Instrugdo Normativa
SEGES/MP n2 03, de 2018.

13.2.1. O interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instru¢do Normativa SEGES/MP n2 03, de 2018 mediante utilizacdo do sistema, deverd atender as
condigdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia Util anterior a data prevista para recebimento das propostas.

13.2.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovacdes constantes do SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou
encaminhar, em conjunto com a apresentagdo da proposta, a respectiva documentacgao atualizada.

13.2.3. O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitagdo do licitante, exceto se a consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita
pelo Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §32, do Decreto 10.024, de 2019.

13.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de inabilitagdo.

13.4. Somente haverd a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos documentos originais ndo-digitais quando
houver duvida em relagdo a integridade do documento digital.

13.5. N3o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

13.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome
da filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

13.6.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for
comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribuicdes.

13.7. Ressalvado o disposto no item 13.2.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagdo relacionada nos itens a seguir, para fins
de habilitagdo, bem como as Declaragdes contidas nos Anexos Il a VI.

13.7.1. Fazem parte integrante deste Edital, os seguintes documentos:

* Anexo | — Termo de Referéncia;

* Anexo |l — Declaragdo que ndo emprega menor;

* Anexo Ill — Declaragdo de Ciéncia e Termo de Responsabilidade;

* Anexo IV — Modelo de declaragdo para microempresa e empresa de pequeno porte;

* Anexo V — Declaragdo para os fins da Lei Distrital n2 4.770, de 22 de fevereiro de 2012;
* Anexo VI — Declaragdo para os fins do Decreto n2 39.860/2019;

* Anexo VIl — Minuta da Ata de Registro de Pregos.

* Anexo VIII — Minuta de Contrato - Garantia.

13.8. Habilitagdo juridica:

13.8.1. No caso de empresdrio individual: inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

13.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficard
condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

13.8.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores;

13.8.4. Inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante
sucursal, filial ou agéncia;

13.8.5. No caso de sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da
indicagdo dos seus administradores;

13.8.6. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizagdo;

13.8.7. Os documentos acima deverao estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagao respectiva.

13.9. Regularidade fiscal e trabalhista:

13.9.1. prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

13.9.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal
do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributdrios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n2 1.751, de 02/10/2014, do Secretdrio da Receita Federal do
Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

13.9.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

13.9.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justiga do trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943;

13.9.5. prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel
com o objeto contratual;

13.9.6. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

13.9.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condigdo mediante declaragdo da
Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

13.9.8. caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte deverd apresentar toda a documentagdo
exigida para efeito de comprovacgdo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢do, sob pena de inabilitagdo.

13.10. Qualificagdo Econdmico-Financeira.
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13.10.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

13.10.2. balango patrimonial e demonstragGes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo
financeira da empresa, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisdrios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais
de 3 (trés) meses da data de apresentagdo da proposta;

13.10.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo serd exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, a
apresentagdo de balango patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n2 8.538, de 2015);

13.10.2.2. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacdo de balango patrimonial e demonstragGes contabeis referentes
ao periodo de existéncia da sociedade;

13.10.2.3. é admissivel o balango intermedidrio, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

13.10.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da Ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo 112
da Lei n2 5.764, de 1971, ou de uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgdo fiscalizador;

13.10.3. A comprovagdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtengdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez
Corrente (LC), superiores a 1 (um) resultantes da aplicagdo das formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
LG =
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Total
SG =
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Circulante
LC=

Passivo Circulante
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13.10.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez
Corrente (LC), deverdo comprovar, considerados os riscos para a Administragdo, e, a critério da autoridade competente, o capital minimo ou o patriménio liquido
minimo de 10% (dez por cento) do valor estimado da contratagdo ou do item pertinente.

13.11. Qualificagdo Técnica

13.11.1. Comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentacdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

13.12. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei
Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da apresentagdo do
balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio.

13.12.1. A apresentagdo do Certificado de Condigdo de Microempreendedor Individual — CCMEI supre as exigéncias de inscrigdo nos cadastros fiscais, na medida
em que essas informagdes constam no préprio Certificado.

13.13. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de
pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

13.13.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de habilitagdo.

13.14. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a
existéncia de alguma restri¢cdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds a declaragdo
do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo licitante,
mediante apresentagdo de justificativa.

13.15. A n3o-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas
neste Edital, sendo facultada a convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra
microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restrigdo na documentagao fiscal e trabalhista, sera concedido o mesmo prazo
para regularizagdo.

13.16. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “mensagens” a nova data e
horario para a continuidade da mesma.

13.17. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresentd-los em
desacordo com o estabelecido neste Edital.

13.18. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta
subsequente.

13.19. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item, ficard obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo
cumulativamente, isto é, somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e assim sucessivamente, sob pena de
inabilitagdo, além da aplicacdo das sangdes cabiveis.

13.19.1. N3o havendo a comprovagdo cumulativa dos requisitos de habilitagdo, a inabilitagdo recaira sobre o(s) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s)
seja(m) suficiente(s) para a habilitagdo do licitante nos remanescentes.

13.20. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante serd declarado vencedor.

XIV - DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

14.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02 (duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema
eletrénico e devera:
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14.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser
assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

14.1.2. conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento.

14.2. A proposta final deverd ser documentada nos autos e sera levada em consideragdo no decorrer da execugdo do contrato e aplicagdo de eventual sangdo a
Contratada, se for o caso.

14.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

14.3. Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitdrio em algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 52 da Lei
n2 8.666/93).

14.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitdrios e o prego global, prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os
valores expressos por extenso, prevalecerdo estes ultimos.

14.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que
induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagdo.

14.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que ndo corresponda as especificagbes ali contidas ou
que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

14.6. As propostas que contenham a descri¢do do objeto, o valor e os documentos complementares estardo disponiveis na internet, apds a homologagao.

XV - DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

15.1. A sessdo publica poderd ser reaberta:

15.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a realizagdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a
prépria sessdo publica, situagcdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

15.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do pre¢o melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o
instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizagio fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §12 da LC n2 123/2006. Nessas hipdteses, serdo adotados
os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

15.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta.
15.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletronico (“mensagem”) ou e-mail, de acordo com a fase do procedimento licitatério.

15.2.2. A convocagdo feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados.

XVI - DA ADJUDICAGCAO E HOMOLOGAGAO

16.1. O objeto da licitagdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso ndo haja interposi¢do de recurso, ou pela autoridade
competente, apds a regular decisdo dos recursos apresentados.

16.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o procedimento licitatério.

XVII - DO CONTRATO

17.1. Sem prejuizo do Capitulo Ill da Lei 8.666/93, o presente Edital e seus anexos e a proposta do adjudicatario serdo partes integrantes da nota de empenho de
despesa, a qual substituird o instrumento de contrato.

17.2. A recusa injustificada do adjudicatdrio em aceitar a nota de empenho, em até 05 (cinco) dias apds sua emissdo, caracteriza o descumprimento total da
obrigacdo, sujeitando-o as penalidades legalmente estabelecidas e facultando ao DER-DF convocar as licitantes remanescentes, obedecida a ordem de
classificagdo, ou revogar a licitagdo.

17.3. E vedada a subcontratagdo, cess3o ou transferéncia parcial ou total do objeto deste Edital sem anuéncia prévia da Contratante.

XVIIl - DO REAJUSTE DE PRECOS

18.1. O valor do objeto desta licitagdo é fixo e irreajustavel.

XIX - DAS PENALIDADES

19.1. As licitantes e/ou contratadas que ndo cumprirem integralmente as obrigacdes assumidas, garantida a prévia defesa, estdo sujeitas as seguintes sangdes
em conformidade com o Decreto n2 26.851 de 30/05/2006, publicado no DODF n2 103, de 31/05/2006, pg. 05/07, alterado pelos Decretos n2s 26.993/2006, de
12/07/2006 e 27.069/2006, de 14/08/2006 e 36.974/2015:

| - adverténcia;
Il - multa; e

Il - suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, e impedimento de contratar com a Administragdo do Distrito Federal, por prazo ndo superior a 2 (dois)
anos, e dosada segundo a natureza e a gravidade da falta cometida.

a) para a licitante e/ou contratada que, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de amostrar ou apresentar
documentagdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal; a
penalidade serd aplicada por prazo ndo superior a 5 (cinco) anos, e a licitante e/ou contratada sera descredenciada do Sistema de Cadastro de Fornecedores,
sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominag8es legais, aplicadas e dosadas segundo a natureza e a gravidade da falta
cometida;

IV - declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que

seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a contratada ressarcir a Administragdo
pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no inciso anterior.

19.1.1. As sangdes previstas nos incisos I, lll e IV do subitem anterior poderdo ser aplicadas juntamente com a do inciso Il, facultada a defesa prévia do
interessado, no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

19.2. Da Adverténcia

19.2.1. A adverténcia é o aviso por escrito, emitido quando a licitante e/ou contratada descumprir qualquer obrigagdo, seja quando o descumprimento da
obrigacdo ocorrer durante o procedimento licitatério ou na fase de execugdo contratual, entendida desde a recusa em retirar a nota de empenho ou assinar o
contrato.
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19.3. Da Multa

19.3.1. A multa é a sangdo pecunidria que sera imposta a contratada pelo ordenador de despesas do DER-DF, por atraso injustificado na entrega ou execug¢do do

contrato, e serd aplicada nos seguintes percentuais:

1-0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execugdo de servigos, calculado sobre o valor correspondente a parte

inadimplente, até o limite de 9,9%, que corresponde a até 30 (trinta) dias de atraso;

Il - 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execugdo de servicos, calculado, desde o primeiro dia de atraso,

sobre o valor correspondente a parte inadimplente, em carater excepcional, e a critério do drgdo contratante, quando o atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

Il - 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, por descumprimento do prazo de entrega, sem prejuizo da aplicagdo do disposto nos

incisos | e Il deste subitem;

IV - 15% (quinze por cento) em caso de recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo
estabelecido pela Administragdo, recusa parcial ou total na entrega do material, recusa na conclusdo do servigo, ou rescisdo do contrato/ nota de empenho,

calculado sobre a parte inadimplente; e

V- 20% (vinte por cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho, pelo descumprimento de qualquer clausula do contrato, exceto prazo de entrega.

19.3.2. A multa serd formalizada por simples apostilamento contratual, na forma do art. 65, § 82, da Lei n2 8.666/93 e sera executada apds regular processo
administrativo, oferecido a contratada a oportunidade de defesa prévia, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da notificagdo, nos termos do

§3°do art. 86 da Lei n2 8.666/93, observada a seguinte ordem:
| - mediante desconto no valor da garantia depositada do respectivo contrato;
Il - mediante desconto no valor das parcelas devidas a contratada; e

Il - mediante procedimento administrativo ou judicial de execugdo.

19.3.3. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada
pelo indice Geral de Pregos Mercado (IGP-M) ou equivalente, que serd descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou cobrados

judicialmente.

19.3.4. O atraso, para efeito de calculo de multa, serd contado em dias corridos, a partir do dia seguinte ao do vencimento do prazo de entrega ou execugdo do

contrato, se dia de expediente normal na repartigdo interessada, ou no primeiro dia util seguinte.
19.3.5. Em despacho, com fundamentagdo sumaria, podera ser relevado:
| - 0 atraso ndo superior a 05 (cinco) dias; e

Il - a execugdo de multa cujo montante seja inferior ao dos respectivos custos de cobranga.

19.3.6. A multa poderd ser aplicada cumulativamente com outras sangdes, segundo a natureza e a gravidade da falta cometida, consoante o previsto do subitem

19.3.1 e observado o principio da proporcionalidade.

19.3.7. Decorridos 30 (trinta) dias de atraso, a nota de empenho e/ou contrato deverdo ser cancelados e/ou rescindidos, exceto se houver justificado interesse

da unidade contratante em admitir atraso superior a 30 (trinta) dias, que serd penalizado na forma do inciso Il do subitem 19.3.1.
19.3.8. A sangdo pecuniaria prevista no inciso IV do subitem 19.3.1 ndo se aplica nas hipdteses de rescisdo contratual que ndo ensejam penalidades.

19.4. Da Suspensao

A suspensdo é a sangdo que impede temporariamente o fornecedor de participar de licitagdo e de contratar com a Administracdo, e, se aplicada em decorréncia
de licitagdo na modalidade pregdo, ainda suspende o registro cadastral da licitante e/ou contratada no Cadastro de Fornecedores do Distrito Federal, instituido

pelo Decreto n2 25.966, de 23 de junho de 2005, e no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, de acordo com os prazos a seguir:

| - por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo de adverténcia, emitida pelo DER-DF, a licitante e/ou contratada permanecer inadimplente;

Il - por até 90 (noventa) dias, quando a licitante deixar de entregar, no prazo estabelecido no edital, os documentos e anexos exigidos, quer por via fax ou

internet, de forma proviséria, ou, em original ou cdpia autenticada, de forma definitiva;

Il - por até 12 (doze) meses, quando a licitante, na modalidade pregdo, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, ensejar

o retardamento na execugdo do seu objeto, falhar ou fraudar na execugdo do contrato; e

IV - por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a licitante:

a) apresentar documentos fraudulentos, adulterados ou falsificados nas licitagbes, objetivando obter, para si ou para outrem, vantagem decorrente da

adjudicagdo do objeto da licitagdo;
b) tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo; e
c) receber qualquer das multas previstas no subitem anterior e ndo efetuar o pagamento;

19.4.2. A penalidade de suspensdo sera aplicada pelo Diretor Geral do DER-DF e serd publicada no Diario Oficial do Distrito Federal.

19.4.3. O prazo previsto no inciso IV podera ser aumentado para até 05 (cinco) anos, quando as condutas ali previstas forem praticadas no ambito dos

procedimentos derivados dos pregdes.
19.5. Da Declaragdo de Inidoneidade

19.5.1. A declaragdo de inidoneidade serd aplicada pelo Secretario de Estado, a vista dos motivos informados na instrugdo processual.

19.5.2. A declaragdo de inidoneidade prevista neste item 19.5 permanecera em vigor enquanto perdurarem os motivos que determinaram a puni¢cdo ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prdpria autoridade que a aplicou, e sera concedida sempre que a contratada ressarcir a Administragdo pelos prejuizos

resultantes de sua conduta e apds decorrido o prazo da sangdo.

19.5.3. A declara¢do de inidoneidade e/ou sua extingdo sera publicada no Diario Oficial do Distrito Federal, e seus efeitos serdo extensivos a todos os
orgios/entidades subordinados ou vinculados ao Poder Executivo do Distrito Federal, e a Administragdo Publica, consoante disposto no art. 87, IV da Lei n2

8.666/1993.

19.6. Do Assentamento em Registros

19.6.1. Toda sangdo aplicada serd anotada no histérico cadastral da empresa.

19.6.2. As penalidades terdo seus registros cancelados apds o decurso do prazo do ato que as aplicou.

19.7. Da Sujeig¢do a Perdas e Danos

19.7.1. Independentemente das sanc¢des legais cabiveis, regulamentadas pelo Decreto n? 26.851/06 e suas alteracbes, previstas neste edital, a licitante e/ou

contratada ficard sujeita, ainda, a composi¢do das perdas e danos causados a Administragdo pelo descumprimento das obrigagdes licitatdrias e/ou contratuais.

XX - DO PAGAMENTO
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20.1. Para efeito de pagamento, a CONTRATADA devera apresentar os documentos abaixo relacionados:

| — Certiddo Negativa de Débitos Relativos as Contribuigdes Previdenciarias e as de Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo XI da
Portaria Conjunta PGFN/RFB n2 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 42 do Decreto n2 6.106, de 30.4.2007;

Il — Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS, fornecido pela CEF — Caixa Econémica Federal, devidamente atualizado (Lei
n.2 8.036/90);

IIl — Prova de regularidade para com a Fazenda Federal mediante apresentagdo de Certiddo Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida
da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — PGFN ou pela Secretaria da Receita Federal do Brasil, em plena validade;

IV — a empresa sediada, domiciliada ou com filial no Distrito Federal, devera apresenta, também, prova de quitagdo com a Fazenda do Distrito Federal (Certiddo
de Regularidade com a Fazenda do Distrito Federal);

V — Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho, nos termos da Lei 12.440/2011, em plena validade.

20.2. O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de apresentag¢do da Nota Fiscal, desde que o documento de cobranga esteja em
condigdes de liquidagdo de pagamento.

20.3. Nenhum pagamento sera efetuado a licitante enquanto pendente de liquidagdo, qualquer obrigagdo que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregdo monetaria (quando for o caso).

20.4. Caso haja multa por inadimplemento contratual, serd adotado o seguinte procedimento:

| — Se o valor da multa for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, responderd a contratada pela sua diferenga, a qual sera descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.

20.5. Para as empresas com sede ou domicilio no Distrito Federal, com créditos de valores iguais ou superiores a R$ 5.000,00 (cinco mil reais), os pagamentos
serdo feitos exclusivamente, mediante crédito em conta corrente, em nome do beneficidrio junto ao Banco de Brasilia S/A — BRB. Para tanto deverdo apresentar
o numero da conta corrente e agéncia onde deseja receber seus créditos, de acordo com o Decreto n.2 32.767 de 17/02/2011, publicado no DODF n2 35, pag.3,
de 18/02/2011.

XXI - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

21.1. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢bes de habilitagdo e qualificagdo exigidas
no ato convocatorio;

21.2. Responsabilizar-se por quaisquer danos pessoais e/ ou materiais, causados por técnicos (empregados) e acidentes causados por terceiros, bem como pelo
pagamento de saldrios, encargos sociais e trabalhistas, tributos e demais despesas eventuais, decorrentes da prestagdo dos servigos;

21.3. Responsabilizar-se das eventuais despesas para execugdo do servigo solicitado, qualquer que seja o valor, e cumprir todas as obrigagdes constantes do(s)
Anexo(s) deste Ato Convocatdrio;

21.4. Comprovar, més a més, o efetivo recolhimento dos encargos sociais incidentes sobre a folha de pagamento dos empregados destinados para a prestacdo
dos servigos;

21.5. Constitui obrigagdo da contratada o disposto no Termo de Referéncia (Anexo |) do presente edital.

21.6. A CONTRATADA fica obrigada ao cumprimento do disposto na Lei Distrital 6.112/2018.

XXII - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
22.1. Indicar o executor interno do Contrato, conforme Art. 67 da Lei 8.666/93 e Dec. 16.098/94, Art. 13, Inciso Il e § 39;

22.2. Cumprir os compromissos financeiros assumidos com a Contratada;
22.3. Fornecer e colocar a disposi¢do da Contratada, todos os elementos e informagdes que se fizerem necessarios a execugdo dos servigos;
22.4. Notificar, formal e tempestivamente, a contratada sobre as irregularidades observadas no servigo;

22.5. Notificar a Contratada, por escrito e com antecedéncia sobre multas, penalidades quaisquer débitos de sua responsabilidade, bem como fiscalizar a
execuc¢do do Objeto Contratado.

XXIlI - DA ENTREGA DO MATERIAL

23.1. O material devera ser entregue no prazo e condi¢des estabelecidos neste edital e seu anexo, contado a partir da data de recebimento da Nota de
Empenho, em dia de expediente do DER-DF, em seu horario de funcionamento;

23.2. Sera recebido o material:
| — PROVISORIAMENTE, mediante termo circunstanciado para efeito de posterior verificagdo da conformidade do material com a especificagdo;

Il — DEFINITIVAMENTE, mediante termo circunstanciado, apds verificar que o material entregue possui todas as caracteristicas consignadas neste edital, no que
tange a quantidade solicitada e qualidade do produto especificada no Edital.

23.3. Apos o recebimento definitivo do objeto, sera atestada a Nota Fiscal para efeito de pagamento;

23.4. Se a licitante vencedora deixar de entregar o material dentro do prazo estabelecido sem justificativa por escrito, aceita pela Administragdo, sujeitar-se-a as
penalidades impostas pela legislagdo vigente e neste Edital.

XXIV - DO BENEFICIO AS ENTIDADES PREFERENCIAS (ME/EPP/MEI)

24.1. Tendo em vista a necessidade de compatibilizagdo e uniformidade dos itens que compdem a presente licitagdo, ndo havera cota reservada para as
entidades preferencias, prevista no artigo 26 da Lei Distrital n°. 4.611/2011.

XXV - DAS DISPOSIGOES FINAIS

25.1. Todo e qualquer pedido de alteragdo do Contrato/Nota de Empenho oriundo deste Edital sera dirigido a autoridade responsavel por sua emissdo, a quem
cabera o deferimento ou ndo do pedido.

25.2. Quando ocorrer discordancia ou inversdo de numeragdo de itens, podera o (a) pregoeiro (a), fazer as corre¢des que julgar necessarias para o seu
aproveitamento, no interesse da Administragao.

25.3. A(s) licitante(s) vencedora(s) ficara(do) obrigada(s) a entregar os materiais/servigos descritos na Nota de Empenho, no local nela indicado, sem que isso
impliqgue em acréscimo nos pregos constantes das propostas;
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25.4. A autoridade competente poderd, em qualquer fase do processo licitatério, desclassificar a proposta da licitante que for declarada inidénea na area da
Administragdo Publica.

25.5. Ao DER-DF fica reservado o direito de revogar a licitagdo por razGes de interesse publico, decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, e o
dever de anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocagdo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado, nos termos do artigo 49 da
Lei n.2 8.666/93.

25.6. A contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarias, até 25% (vinte e cinco por
cento) do valor inicial (Lei n.2 8.666/93, art.65, §§ 19, 29, I1).

25.7. Quaisquer tributos ou encargos legais criados, alterados ou extintos, bem como a superveniéncia de disposi¢Ges legais, quando ocorridas apds a data da
apresentagdo da proposta, de comprovada repercussdo nos precos contratados, implicardo na revisdo destes para mais ou para menos, conforme o caso (Lei n.2
8.666/93, art. 65, § 59).

25.8. Deverdo ser observadas, quando pertinentes, as disposi¢cdes contidas no Decreto Distrital n2 40.388, de 14 de janeiro de 2020, referente a Lei n2
6.112/2018 que trata do Programa de Integridade de Pessoas Juridicas que firmem contratos com a Administragdo Publica.

25.9. Os prazos referidos neste Edital s6 se iniciam e vencem em dia de expediente no 6rgdo ou na entidade.

25.10. E vedada a subcontratagdo, cessdo ou transferéncia parcial ou total do objeto deste Pregéo;

25.11. O resultado de julgamento do certame serd publicado no Didrio Oficial do Distrito Federal.

25.12. O foro para dirimir questdes relativas ao presente edital sera o de Brasilia — DF, com exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

25.13. Deverdo ser atendidos os procedimentos contidos no Manual do Imposto de Renda Retido na Fonte, aprovado pela Portaria n® 247/2019, referente ao
Decreto n2 36.583/2015, que dispde sobre procedimentos de execugdo or¢amentdrio-financeira relativas a retencgdo e recolhimento do imposto de renda
incidente sobre rendimentos pagos pela administragdo publica direta, autdrquica e fundacional do Distrito Federal.

25.14. Quando pertinente, deverdo ser observadas as disposicdes contidas no Decreto Distrital n? 40.388, de 14 de janeiro de 2020, referente a Lei n?
6.112/2018 que trata do Programa de Integridade de Pessoas Juridicas que firmem contratos com a Administragdo Publica.

25.15. Os casos omissos e demais duvidas suscitadas serdo dirimidas pelo (a) Pregoeiro (a), no enderego e telefone mencionado no item 3.6.

25.16. Havendo irregularidade neste instrumento, entre em contato com a Ouvidoria de Combate a Corrupgao, no telefone 0800-6449060.

Brasilia, 09 de julho de 2021.
Ana Hilda do Carmo Silva

Diretora de Materiais e Servigos

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

Elemento da despesa: 449052

Classe (s): 42

PCM(s): 041/2021 (ITENS 01 A 41 DO LOTE 01 e 52 A 72 DO LOTE 02)
PCM(s): 066/2021 (ITENS 42 A 51 DO LOTE 01 e 73 DO LOTE 02)

Estimativa
Item Especificagdo Und. | Quant. | Unitario

(RS)

Estimativa
Total (RS)

LOTE 01 - ITENS 01 a 51

Mesa de centro. Dois tampos confeccionados em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Tampo inferior conectado a estrutura
com 200mm de altura. Pés laterais em tubo de ago carbono retangular de 30x50mm nas patas e tubo de
aco carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,5mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em ago carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furagdo passante que permite a fixagdo dos tampos através de parafusos, presos
diretamente na madeira. Todas as partes metdlicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de
fosfato de ferro spray poliamorfo multimetal e pintura eletrostética a p6 com camada de 80 a 120 micras,
e curada em estufa de a 2009c, na cor preta. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
diametro de 32mm na cor preta, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Dimens&es
1400x600x600mm.

01 UND | 12 2.681,00 32.172,00
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Item

Especificagdo

Und.

Quant.

Estimativa
Unitdrio

(R$)

Estimativa
Total (RS)

Aparador. Tampo e laterais bases confeccionado em madeira Freijo, Pau Ferro ou Imbuia com espessura
de no minimo 36mm. Cantos 902. Dimensdo: 2000 largura x 460mm profundidade x 840 mm de altura.

UND

12

2.350,00

28.200,00

Mesa lateral. Dois tampos confeccionados em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Tampo inferior conectado a estrutura
com 200mm de altura. Pés laterais em tubo de aco carbono retangular de 30x50mm nas patas e tubo de
aco carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,5mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em ago carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furagdo passante que permite a fixagdo dos tampos através de parafusos, presos
diretamente na madeira. Todas as partes metdlicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de
fosfato de ferro spray poliamorfo multimetal e pintura eletrostética a p6 com camada de 80 a 120 micras,
e curada em estufa de a 2002c, na cor preta. Pés metdlicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
didmetro de 32mm na cor preta, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Dimens&es
600x600x600mm.

UND

36

1.599,00

57.564,00

Mesa redonda de reunido. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo
fixado as estruturas da mesa através de parafusos de ago e buchas metalica. Estrutura metalica composta
por 4 tubos para suporte tampo de segdo retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura, com comprimento de
400mm, soldados entre eles e no tubo central através de solda MIG, tubo central de ago de 3”, de 1,06 de
espessura e 5 patas de secdo retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura, com comprimento de 500mm
soldados a um tubo de ago de 2” para unir os 5 tubos, sucessivamente saldos ao tubo central através de
solda MIG. Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2002C , com
sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Medida: 1200 didametro x 740 altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR
13966:2008 — Moveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario. - Laudo Ergon6mico em conformidade com requisitos
aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437
de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da
avaliagdo no laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o
item do referido Termo de Referéncia.

UND

24

1.191,17

28.588,08
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Especificagdo

Und.

Quant.

Estimativa
Unitério

(R$)

Estimativa
Total (RS)

Gabinete tipo 01. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2 mm. Tampo superior em vidro
temperado, atingindo espessura total de 8mm, com acabamento translucido na cor preto, para aplicagdo
sobre o tampo da mesa. Detalhes frontais em forma de degrau, em trés niveis, confeccionados em
cantoneiras de aluminio polido, fixadas aos painéis laterais por meio de suporte “L”. Bordas horizontais
com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago. Pés formados por dois
painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP com 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm
de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com acabamentos desenvolvidos em cantoneira de aluminio polido na quina
superior frontal. Pés painéis contém sapatas reguldveis em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar
eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia légico e telefonico, desenvolvido em chapa de ago
0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente
Pintura eletrostatica em tinta Epodxi Texturizada. Fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Calha vertical em formato “U” para subida de fiagdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, submetido a
processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente pintura eletrostatica em tinta Epodxi
Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de parafusos especiais
para madeira. Contém tampa em acgo 0,75 para encaixar internamente em dois arames soldados na
calha. Medida minima mesa: 2080 largura x 900 profundidade x 750 altura (em mm). Armario Credenza
acoplado a mesa, com tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o tampo em
poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas e minifix. Configurado com prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, sendo 02 internas e uma externa. Composto por 04 gavetas com corpo
confeccionado em MDP de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com sistema deslizante e abertura pela
lateral, dispensando o uso de puxador. Com portas embutidas, confeccionado em MDP, de 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, de abertura
pela lateral dispensando o uso de puxador, com dobradiga alta tipo copo, abertura de 110 graus. Utiliza
de sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metilica. Caixa de tomada metalica na cor preta
medindo 262 X 107 X 105mm com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido
vertical), 03 rj e 01 HDMI. Medida armario: 2056 largura x 450 profundidade x 650 altura (em mm). -
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

04

13.077,44

52.309,76

Moddulos de mesa de reunido. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2 mm. Bordas horizontais
com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago. Pés formados por dois
painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP com 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm
de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Pés painéis contém sapatas reguldveis em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia légico e telefonico, desenvolvido em chapa de ago
0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente
Pintura eletrostatica em tinta Epodxi Texturizada. Fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Calha vertical em formato “U” para subida de fiagdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, submetido a
processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente pintura eletrostatica em tinta Epodxi
Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de parafusos especiais
para madeira. Contém tampa em ago 0,75 para encaixar internamente em dois arames soldados na
calha. Caixa de tomada na cor preta medindo 262 X 107 X 105mm com recortes para 04 tomadas (02 no
sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj e 01

UND

36

3.956,33

142.427,88
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Armadrio baixo lateral. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixag&o utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1 prateleira
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plastica em ago tambor minifix no
interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opg¢do de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de 128mm e travamento das
portas por uma unica fechadura. Rodapé Metalico em ago, formado por 4 tubos com se¢do de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fésforo para
aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada. Medida: 800 largura x
600 profundidade x 743 altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR
13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no
laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do
referido Termo de Referéncia.

UND

36

1.143,03

41.149,08

Suporte para pasta suspensa. Travessas em chapa de aco dobrada 685x50mm com espessura de 1,20mm
soldadas através de solda mig-mag em travessas transversais de ferro chato de 2”x1/8x425mm com
acabamento nas extremidades que em conjunto formam um quadro. Corredigas telescépicas de abertura
total e prolongamento de curso em 32 mm do comprimento nominal, deslizamento com esferas de ago,
pega Unica de montagem lateral, auto-travante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a
retirada do quadro de pasta. Fixacdo nas laterais do quadro através de rebites de aluminio 5/32x3/8.
Chapas cartolas 90x30x23mm zincada com espessura 1,20mm, fixadas nas corredigas através de
parafusos auto atarrachantes chip panela 4x14 bicromatizado. Acabamento: as partes em ago tém
tratamento anti-ferruginoso e a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a p6 com cura em
estufa a partir de 2002c.

UND

10

277,93

2.779,30

Suporte CPU. Suporte de fixagdo no tampo, uma base principal, e uma base mével. Tanto a base principal
como a base mével sdo ajustdveis para adequar o Suporte CPU, ao tamanho da CPU. Este ajuste é feito
por engate, sem uso de parafuso ou manipulo, para o facilitar seu ajuste. O Suporte de fixacdo é
constituida por uma coluna externa com altura de 552,0 mm, fabricado com tubo de ago carbono
laminado a frio, NBR 6658, com se¢do 30 x 50 mm de 1,20 mm de espessura, uma chapa para fixacdo
com dimensdo 125,0 x 87,5 mm, fabricado em chapa de ago carbono com espessura de 3,0 mm, fixado
na extremidade superior da coluna através de solda MIG e uma ponteira plastica, encaixada na
extremidade inferior da coluna. A chapa de fixagdo tem 4 furos de diametro de 8 mm para fixagdo do
Suporte de Fixagdo no tampo de mesa. A coluna contém 7 recortes com dimensdo 25,5 x 5,0 e distancia
de 25 mm entre eles. Estes permitem um ajuste de altura da Base Principal em relagdo a distancia entre
Base Principal e tampo de mesa entre 390,0 — 580,0 mm, com passos de 25,0 mm. A Base Fixa com
dimensdo de 300,0 x 118,0 x 25,0 mm, em formato de U, fabricado em chapa de ago carbono com
espessura de 1,9 mm, tem uma aba dobrada com recorte de 24,0 x 7,0 mm ao longo da largura de 300,0
mm, que permite o engate da mesma no Suporte de Fixagdo. Na parte lateral tem dois recortes de
dimensdo 95,0 x 3,0, que permitem um deslizamento da Base Mdvel de 82,5 mm na Base Principal e
assim um ajuste em relagdo a distancia entre Base Movel e coluna de Suporte de Fixagdo entre 100,0 —
182,0 mm. A Base Moével com dimensdes de 305,0 x 99,0 x 19,0 mm, em formato de U, fabricado em
chapa de ago carbono com espessura de 1,90 mm, tem dois dentes de 12,5 x 8,0 mm na parte lateral
para o engate da Base Mdvel no recorte da Base Principal e uma aba dobrada de altura 125,0 mm para o
encoste da CPU ao longo da largura de 300,0 mm. Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento
ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa,
resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta po hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura
em estufa a temperatura minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia a névoa
salina (conforme Norma ASTM B117) de 500 horas, sem empolamento.

UND

89

201,00

17.889,00
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10

Painel divisério com duas paginag&es. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica
interna e ndo aparente por componentes soldados montantes mais travessas de pintados tratados por
processo antiferrugem, estrutura externa aparente composta pelo mesmo sistema, com acabamento em
pintura eletrostatico epoxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva em
aluminio pintado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serdo em MDP com
“15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de baixa pressdo (BP), com acabamento
das bordas em fita de pvc de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro do painel; o sistema
construtivo do biombo permitira saque frontal e individual de cada painel por dispositivo de engate e
descanso por forga gravitacional, possibilitando assim o facil acesso ao interior dos biombos divisores,
bem como a manutencdo dos cabeamentos de elétrica, légica e telefonia e seus respectivos interruptores
estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés dos biombos divisores. As pegas internas e
ndo aparentes deverdo ser produzidas e reforcadas com acabamento preto ou cinza, devendo ser
compostas pelas pegas a seguir: Montantes verticais, com o minimo de 40mm nas suas faces e altura de
1100mm. Estes perfis terdo furagdo multipla sequencial tipo cremalheira para receber dispositivo de
saque frontal dos painéis de fechamento (furagdo de 23mmx10mm), furagdo multipla sequencial para
passagem de fiagdo elétrica, légica e telefonia (conjunto de trés furagdes de 23mmx33.5mm
espagamento de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuirdo, na extremidade inferior, um pé
reguldvel utilizado para nivelar o biombo no piso; Travessas horizontais, utilizadas para compor a
estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas minimas de 780mm de largura x 30mm de
espessura tendo nas extremidades encaixes para se fixarem nos dos montantes; As pegas externas e
aparentes deverdo ser produzidas em aluminio estruturado com pintura eletrostatica epdxi po, hibrido na
cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar que fogo se alastre em
caso de incéndio. Estrutura externa: Terminal frontal e superior: Sdo réguas de acabamento horizontal e
vertical em aluminio extrudado tratado para receber pintura epdxi pé. Possuem acabamento na unido de
fechamento entre os terminais frontais e superiores uma ponteira em PVC. Rodapé: utilizado como
acabamento na parte inferior dos Biombos, com a mesma largura do painel, em chapa de ago #18 com
furagdes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com encaixes que permitam fixa-los nos
chassis de biombos, facilitando a retirada. Calha intermediaria (uma por posi¢do): Em ago zincado
NBR7008 ZC, medindo 400x392mm com furagdo elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos), em chapa de ago
#18. Pintados com sistema de pintura epoxi pd por processo eletrostatico. As saidas dos cabos podem ser
localizadas acima e abaixo do tampo, facilitando a conexdo de qualquer equipamento e eliminando-se a
utilizagdo de extensdes ou fios aparentes. Elemento de conexdo — tubo conector para unir biombos
confeccionado em aluminio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a continuidade dos divisores
no angulo desejado. Devera ser usada, no minimo, trés pecgas de elos de ligagdo por canto, garantindo
maior rigidez a estrutura, as quais serdo fixadas nos chassis através de parafusos aplicados em encaixes
pré-existentes. Acabamento para cantos, pecas em PVC, para arremates de cantos, que sdo constituidos
em aluminio extrudado, com pintura epdxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham
fixar, sobre pressdo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Painel: 400 largura x 70
espessura x 1100 altura (em mm).

UND

a4

908,33

39.966,52
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Painel divisério com duas paginag&es. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica
interna e ndo aparente por componentes soldados montantes mais travessas de pintados tratados por
processo antiferrugem, estrutura externa aparente composta pelo mesmo sistema, com acabamento em
pintura eletrostatico epoxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva em
aluminio pintado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serdo em MDP com
“15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de baixa pressdo (BP), com acabamento
das bordas em fita de poliestireno de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro do painel; o
sistema construtivo do biombo permitira saque frontal e individual de cada painel por dispositivo de
engate e descanso por forga gravitacional, possibilitando assim o facil acesso ao interior dos biombos
divisores, bem como a manutencdo dos cabeamentos de elétrica, légica e telefonia e seus respectivos
interruptores estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés dos biombos divisores. As
pegas internas e ndo aparentes deverdo ser produzidas e reforgadas com acabamento preto ou cinza,
devendo ser compostas pelas pegas a seguir: Montantes verticais, com o minimo de 40mm nas suas faces
e altura de 1100mm. Estes perfis terdo furagdo multipla sequencial tipo cremalheira para receber
dispositivo de saque frontal dos painéis de fechamento (furagdo de 23mmx10mm), furagdo multipla
sequencial para passagem de fiagdo elétrica, légica e telefonia (conjunto de trés furagdes de
23mmx33.5mm espacamento de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuirdo, na
extremidade inferior, um pé regulavel utilizado para nivelar o biombo no piso; Travessas horizontais,
utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas minimas de 780mm
de largura x 30mm de espessura tendo nas extremidades encaixes para se fixarem nos dos montantes; As
pegas externas e aparentes deverdo ser produzidas em aluminio estruturado com pintura eletrostética
epoxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar
que fogo se alastre em caso de incéndio. Estrutura externa: Terminal frontal e superior: Sdo réguas de
acabamento horizontal e vertical em aluminio extrudado tratado para receber pintura epdxi pd. Possuem
acabamento na unido de fechamento entre os terminais frontais e superiores uma ponteira em PVC.
Rodapé: utilizado como acabamento na parte inferior dos Biombos, com a mesma largura do painel, em
chapa de ago #18 com furagbes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com encaixes que
permitam fixa-los nos chassis de biombos, facilitando a retirada. Calha intermediaria (uma por posi¢do):
Em ago zincado NBR7008 ZC, medindo 600x392mm com furagdo elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos),
em chapa de ago #18. Pintados com sistema de pintura epdxi pd por processo eletrostatico. As saidas dos
cabos podem ser localizadas acima e abaixo do tampo, facilitando a conexdo de qualquer equipamento e
eliminando-se a utilizagdo de extensdes ou fios aparentes. Elemento de conexdo — tubo conector para
unir biombos confeccionado em aluminio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a continuidade
dos divisores no angulo desejado. Devera ser usada, no minimo, trés pegas de elos de ligagdo por canto,
garantindo maior rigidez a estrutura, as quais serdo fixadas nos chassis através de parafusos aplicados em
encaixes pré-existentes. Acabamento para cantos, pegas em PVC, para arremates de cantos, que sdo
constituidos em aluminio extrudado, com pintura epéxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que
os venham fixar, sobre pressdo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Painel: 600
largura x 70 espessura x 1100 altura (em mm).

UND

60

989,00

59.340,00
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Painel divisério com duas paginag&es. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica
interna e ndo aparente por componentes soldados montantes mais travessas de pintados tratados por
processo antiferrugem, estrutura externa aparente composta pelo mesmo sistema, com acabamento em
pintura eletrostatico epoxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva em
aluminio pintado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serdo em MDP com
“15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de baixa pressdo (BP), com acabamento
das bordas em fita de poliestireno de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro do painel; o
sistema construtivo do biombo permitira saque frontal e individual de cada painel por dispositivo de
engate e descanso por forga gravitacional, possibilitando assim o facil acesso ao interior dos biombos
divisores, bem como a manutencdo dos cabeamentos de elétrica, légica e telefonia e seus respectivos
interruptores estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés dos biombos divisores. As
pegas internas e ndo aparentes deverdo ser produzidas e reforgadas com acabamento preto ou cinza,
devendo ser compostas pelas pegas a seguir: Montantes verticais, com o minimo de 40mm nas suas faces
e altura de 1100mm. Estes perfis terdo furagdo multipla sequencial tipo cremalheira para receber
dispositivo de saque frontal dos painéis de fechamento (furagdo de 23mmx10mm), furagdo multipla
sequencial para passagem de fiagdo elétrica, légica e telefonia (conjunto de trés furagdes de
23mmx33.5mm espacamento de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuirdo, na
extremidade inferior, um pé regulavel utilizado para nivelar o biombo no piso; Travessas horizontais,
utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas minimas de 780mm
de largura x 30mm de espessura tendo nas extremidades encaixes para se fixarem nos dos montantes; As
pegas externas e aparentes deverdo ser produzidas em aluminio estruturado com pintura eletrostética
epoxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar
que fogo se alastre em caso de incéndio. Estrutura externa: Terminal frontal e superior: Sdo réguas de
acabamento horizontal e vertical em aluminio extrudado tratado para receber pintura epdxi pd. Possuem
acabamento na unido de fechamento entre os terminais frontais e superiores uma ponteira em PVC.
Rodapé: utilizado como acabamento na parte inferior dos Biombos, com a mesma largura do painel, em
chapa de ago #18 com furagbes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com encaixes que
permitam fixa-los nos chassis de biombos, facilitando a retirada. Calha intermediaria (uma por posi¢do):
Em ago zincado NBR7008 ZC, medindo 700x392mm com furagdo elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos),
em chapa de aco #18. Pintados com sistema de pintura epdxi pd por processo eletrostatico Pintados com
sistema de pintura epdxi pd por processo eletrostatico. As saidas dos cabos podem ser localizadas acima
e abaixo do tampo, facilitando a conexdo de qualquer equipamento e eliminando-se a utilizagdo de
extensdes ou fios aparentes. Elemento de conexdo — tubo conector para unir biombos confeccionado em
aluminio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a continuidade dos divisores no angulo desejado.
Devera ser usada, no minimo, trés pecas de elos de ligagdo por canto, garantindo maior rigidez a
estrutura, as quais serdo fixadas nos chassis através de parafusos aplicados em encaixes pré-existentes.
Acabamento para cantos, pegas em PVC, para arremates de cantos, que sdo constituidos em aluminio
extrudado, com pintura epoxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham fixar, sobre
pressdo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Painel: 700 largura x 70 espessura x
1100 altura (em mm).

UND

120

994,00

119.280,00
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Painel divisério com duas paginag&es. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica
interna e ndo aparente por componentes soldados montantes mais travessas de pintados tratados por
processo antiferrugem, estrutura externa aparente composta pelo mesmo sistema, com acabamento em
pintura eletrostatico epoxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva em
aluminio pintado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serdo em MDP com
“15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de baixa pressdo (BP), com acabamento
das bordas em fita de poliestireno de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro do painel; o
sistema construtivo do biombo permitira saque frontal e individual de cada painel por dispositivo de
engate e descanso por forga gravitacional, possibilitando assim o facil acesso ao interior dos biombos
divisores, bem como a manutencdo dos cabeamentos de elétrica, légica e telefonia e seus respectivos
interruptores estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés dos biombos divisores. As
pegas internas e ndo aparentes deverdo ser produzidas e reforgadas com acabamento preto ou cinza,
devendo ser compostas pelas pegas a seguir: Montantes verticais, com o minimo de 40mm nas suas faces
e altura de 1100mm. Estes perfis terdo furagdo multipla sequencial tipo cremalheira para receber
dispositivo de saque frontal dos painéis de fechamento (furagdo de 23mmx10mm), furagdo multipla
sequencial para passagem de fiagdo elétrica, logica e telefonia (conjunto de trés furagdes de
23mmx33.5mm espacamento de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuirdo, na
extremidade inferior, um pé regulavel utilizado para nivelar o biombo no piso; Travessas horizontais,
utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas minimas de 780mm
de largura x 30mm de espessura tendo nas extremidades encaixes para se fixarem nos dos montantes; As
pegas externas e aparentes deverdo ser produzidas em aluminio estruturado com pintura eletrostética
epoxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar
que fogo se alastre em caso de incéndio. Estrutura externa: Terminal frontal e superior: Sdo réguas de
acabamento horizontal e vertical em aluminio extrudado tratado para receber pintura epdxi pd. Possuem
acabamento na unido de fechamento entre os terminais frontais e superiores uma ponteira em PVC.
Rodapé: utilizado como acabamento na parte inferior dos Biombos, com a mesma largura do painel, em
chapa de ago #18 com furagbes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com encaixes que
permitam fixa-los nos chassis de biombos, facilitando a retirada. Calha intermediaria (uma por posi¢do):
Em ago zincado NBR7008 ZC, medindo 800x392mm com furagdo elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos),
em chapa de ago #18. Pintados com sistema de pintura epoxi pé por processo eletrostatico. Pintados com
sistema de pintura epdxi pd por processo eletrostatico. As saidas dos cabos podem ser localizadas acima
e abaixo do tampo, facilitando a conexdo de qualquer equipamento e eliminando-se a utilizagdo de
extensdes ou fios aparentes. Elemento de conexdo — tubo conector para unir biombos confeccionado em
aluminio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a continuidade dos divisores no angulo desejado.
Devera ser usada, no minimo, trés pecas de elos de ligagdo por canto, garantindo maior rigidez a
estrutura, as quais serdo fixadas nos chassis através de parafusos aplicados em encaixes pré-existentes.
Acabamento para cantos, pe¢as em PVC, para arremates de cantos, que sdo constituidos em aluminio
extrudado, com pintura epoxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham fixar, sobre
pressdo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Painel: 800 largura x 70 espessura x
1100 altura (em mm).

UND

120

1.042,00

125.040,00

14

Mesa de reunido tipo 2. Tampo central e lateral constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com
2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dois Painéis frontais em
MDP de 18 mm de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de ago. Pés formados por dois painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura,
também em MDP revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
totalizando 140mm de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Régua central basculante com 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno
de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Calha horizontal em formato “U” para
passagem de fiagdo sob o tampo, em chapa de ago 0,75 de espessura com 850 de comprimento, 80 de
largura e altura de 135 mm, fixada entre os dois tampos, através de parafusos especiais para madeira.
Pés painéis contém sapatas regulaveis em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Medida: 3120 largura x 1200 profundidade x 750 altura (em mm) - Laudo Ergondmico em
conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando
imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir.

UND

04

14.999,00

59.996,00
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Mesa de reunido complemento tipo 2. Tampo central e lateral constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do
tampo, de poliestireno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2 mm
na cor madeirado (a definir). Dois Painéis frontais em MDP de 18 mm de espessura com 450mm de
altura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aco. Pé formado
por dois painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm de largura, bordas com
acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Régua central basculante com 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Calha horizontal em formato “U” para passagem de fiagdo sob o tampo,
em chapa de ago 0,75 de espessura com 850 de comprimento, 80 de largura e altura de 135 mm, fixada
entre os dois tampos, através de parafusos especiais para madeira. Pés painéis contém sapatas regulaveis
em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medida: 1800 largura x 1200
profundidade x 750 altura (em mm). - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou
por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo
no laudo, de modo a permitir.

UND

10

4.970,00

49.700,00

16

Gaveteiro volante 04 gavetas. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2
mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, na cor
madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt,
colada a quente pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor
madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas
as gavetas, utilizando na sua confecg¢do chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é
fixado junto a caixaria e no componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta.
Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de 128mm. Fechadura com travamento
simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobréveis. Rodizios de #50mm com chapa de fixacdo na base
reforgada de 1,9mm de espessura. Medida: 470 largura x 450 profundidade x 703 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario. - Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando
imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir

UND

142

945,00

134.190,00

17

Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetdo para pastas suspensas. Tampo confeccionada em MDP de
25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em MDP, de
15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com uma delas contendo haste em aco de espessura 3,2mm para pastas suspensas. 02 Frentes de
Gaveta e 01 Frente de Gavetdo confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas as gavetas, utilizando na sua confecgdo
chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado junto a caixaria e no componente
deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta, ja no gavetdo utiliza um deslizante com
chapas de 1,5 e 1,2 respectivamente. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de
128mm. Fechadura com travamento simultdneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobrdveis. Rodizios de
@50mm com chapa de fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura. Medida: 470 largura x 450
profundidade x 703 altura (em mm).

UND

120

1.000,00

120.000,00
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Mesa peninsular. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, com formato em “gota” em um
dos lados com diametro minimo de 800mm, revestida em laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de
didametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face, possibilitando
montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de ago e
buchas metdlica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais na cor madeirado,
bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos de aco e buchas
metalicas. Dois Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de fixagdo produzida
por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de cremalheiras e
fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de agco com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x
prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por nanocerdmica (base de
zircOnio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didametro de 50 mm, cuja fung¢do sera contornar eventuais
desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com espessura de 1,06mm,
utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Caixa de tomada em formato redondo com
didmetro de 92mm fixada ao tampo, permitindo plugar duas tomadas de energia e duas Rj (I6gico e/ou
telefénico). Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira. Medida: 1800 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1600
largura 02 x 600 profundidade 02 x 740 altura (em mm).- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA
ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritério — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo
CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do
produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o
objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

12

2.748,33

32.979,96

19

Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado
com 1 passa caba de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo
de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixagdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de
cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da
pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50
x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zircénio) e pintura eletrostdtica em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada
em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato
“)” para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Medida: 1600 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1600 largura 02 x 600 profundidade 02 x 740
altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para
escritério — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no
laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do
referido Termo de Referéncia.

UND

38

2.000,00

76.000,00
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20

Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado
com 1 passa caba de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo
de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de
cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da
pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50
x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato
“)” para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Medida: 1600 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1400 largura 02 x 600 profundidade 02 x 740
altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para
escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no
laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do
referido Termo de Referéncia.

UND

48

1.390,00

66.720,00

21

Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado
com 1 passa caba de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metilica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo
de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de a¢o 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de
cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da
pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50
x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato
“)” para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Medida: 1500 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1500 largura 02 x 600 profundidade 02 x 740
altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para
escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no
laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do
referido Termo de Referéncia.

UND

84

1.588,00

133.392,00
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Mesa em L. Tampo unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado
com 1 passa caba de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metdlica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo
de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de
cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da
pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50
x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato
“)” para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Medida: 1400 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1400 largura 02 x 600 profundidade 02 x 740
altura (em mm) - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para
escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no
laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do
referido Termo de Referéncia.

UND

92

1.410,00

129.720,00

23

Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado
com 1 passa caba de didametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de ago e buchas metilica. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais
na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos
de ago e buchas metalicas. Dois pés metalicos, cuja composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo
de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo c/suporte de
cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da
pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50
x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato
“)” para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para
madeira. Medida: 1200 largura 01 x 600 profundidade 01 x 1200 largura 02 x 600 profundidade 02 x 740
altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para
escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mobilidrio, acompanhado do respectivo Relatério de Ensaio emitido por Laboratério
Acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008. - Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

22

1.356,33

29.839,26
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24

Movel modular em madeira. Pegas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP) ou placa de fibra de média densidade (MDF), com 18mm de espessura minima,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo, ou laqueado. Podendo conter estrutura seguindo a composigdo e
acabamento do tampo, portas com dobradigas 110° ou gavetas com trilhos telescopicos. Bordos
encabegados com fita de poliestireno de 1,0mm de espessura minima, coladas pelo processo hot melt.
Podendo possuir partes em ago carbono SAE 1008/1020 com espessura minima de 0,65mm, desde que
assegure a estabilidade e resisténcia do movel. Pegas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagdo a zinco que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidagdo. As partes
metdlicas deverdo ser pintura eletrostatica em tinta epodxi po poliéster fosco de alta performance.

MZ

320

1.760,00

563.200,00

25

Mesa Reunido tipo 3. Tampo bipartido constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3
mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de ago e buchas metalica Painéis frontais em
madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago, parafusos de ago e buchas metdlicas. Dois pés metadlicos, cuja
composigdo se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de
aco com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo
processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de fixagdo produzida por processo de dobra
em chapa de a¢o 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte
do tampo fabricado em chapa de ago com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo,
fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 900 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes
metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica (base de zirconio) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Duas calhas bergo passa fio em ago fixada nos tampos medindo 850 x 200 x 120 mm. Duas caixas de
tomadas em formato retangular com tampa e caixa inferior em polipropileno medindo 262x105x107mm
fixada ao tampo, permitindo plugar quatro tomadas de energia e trés Rj (I6gico e/ou telefénico) cada.
Medida: 3000 largura x 1200 profundidade x 740 altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritério — Mesas, emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario. - Laudo Ergonémico em conformidade
com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo
CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do
produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o
objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

20

4.605,00

92.100,00
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Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
caba de didametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de ago e buchas metdlica. Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco, parafusos de aco e buchas metélicas. Dois pés metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida
pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo
de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma
tampa de fixagdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo
c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com
espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG,
tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e
suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por nanoceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de
50 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefénico,
em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de
parafusos especiais para madeira. Medida: 1400 largura x 600 profundidade x 740 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — M0dveis para escritério — Mesas,
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario. -
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificacdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

68

943,33

64.146,44
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Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
caba de didametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de ago e buchas metdlica. Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco, parafusos de aco e buchas metilicas. Dois pés metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida
pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo
de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma
tampa de fixagdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagdo
c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com
espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG,
tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e
suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por nanoceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de
50 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico,
em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de
parafusos especiais para madeira. Medida: 1000 largura x 600 profundidade x 740 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — M0dveis para escritério — Mesas,
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario. -
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

22

932,22

20.508,84
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Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
caba de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo fixado as estruturas da
mesa através de parafusos de ago e buchas metdlica. Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco, parafusos de ago e buchas metilicas. Dois pés metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida
pelo processo de estampo e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo
de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma
tampa de fixagdo produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixacdo
c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG,
tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e
suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por nanoceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de
50 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico,
em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de
parafusos especiais para madeira. Medida: 800 largura x 600 profundidade x 740 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritério — Mesas,
emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobilidrio,
acompanhado do respectivo Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

12

816,67

9.800,04
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Armdrio misto ex tipo 1. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 2 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo
tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opgdo de 3 tipos
de altura para cada prateleira. Possui 1 Prateleira fixa, a cima das duas portas. 02 Portas confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7m de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Dobradicas baixas de abertura da porta em 110. Puxadores tipo arco em
aluminio escovado com entre furos de 128mm e travamento das portas por uma Unica fechadura.
Rodapé Metalico em ago, formado por 4 tubos com se¢do de 20 x 20, soldados através de solda MIG,
contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fosforo para aplicar acabamento com pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada. Medida: 800 largura x 500 profundidade x 1599 altura
(em mm). Tampo 800x500x1600mm.

UND

08

4.899,90

39.199,20
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Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetdo para pastas suspensas. Tampo confeccionada em MDP,
de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7 mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com uma delas contendo haste em ago de espessura 3,2mm para pastas suspensas. 02
Frentes de Gaveta e 01 Frente de Gavetdo confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7
mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas as gavetas, utilizando na sua
confecgdo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado junto a caixaria e no
componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta e o gavetdo utiliza um
deslizante com chapas de 1,5 e 1,2 respectivamente. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com
entre furos de 128mm. Fechadura com travamento simultaneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobraveis.
Rodizios de @50mm com chapa de fixa¢do na base reforcada de 1,9mm de espessura. Medida: 470
largura x 450 profundidade x 703 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia

UND

04

2.997,00

11.988,00
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Armadrio baixo lateral. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 01
prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7 mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no
interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opg¢do de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 01 Porta confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de 128mm e travamento da
porta por fechadura. Rodapé Metalico em ago, formado por 4 tubos com segdo de 20 x 20, soldados
através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de dgua e fésforo para aplicar
acabamento com pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada. Medida: 400 a 450 largura x 600
profundidade x 743 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificacdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia

UND

69

1.093,16

75.428,04
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Armério credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 3 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no
interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opg¢do de 3 tipos de altura para
cada prateleira. Possui 1 Prateleira central, sem porta. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas
na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre
furos de 128mm e travamento da porta por uma Unica fechadura. Rodapé Metalico em aco, formado por
4 tubos com seg¢do de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe
banho de agua e fdsforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada. Medida: 1350 largura x 500 profundidade x 743 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

12

2.462,00

29.544,00
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Armdrio credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 4 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha pléstica contendo tambor minifix no
interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opg¢do de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 04 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 110. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de 128mm e travamento da
porta por uma Unica fechadura. Rodapé Metalico em ago, formado por 4 tubos com se¢do de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fésforo para
aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada. Medida: 1800 largura x
500 profundidade x 743 altura (em mm).

UND

04

6.388,00

25.552,00

34

Armdrio SUPER ALTO. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 04
prateleiras confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plastica, contendo
tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira
em ago, com opgdo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com
entre furos de 128mm e travamento das portas por uma Unica fechadura. Rodapé Metalico em aco,
formado por 4 tubos com se¢do de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas
niveladoras. Recebe banho de agua e fosforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta
epdxi em po texturizada.

Medida: 800 largura x 500 profundidade x 2100 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificacdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia

UND

122

2.841,00

346.602,00

https://sei.df.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=74762158&infra_sist... 26/82



15/09/2021 13:54

SEI/GDF - 65574874 - Edital de Licitagao

Item

Especificagdo

Und.

Quant.

Estimativa
Unitério

(R$)

Estimativa
Total (RS)

35

Armdrio baixo. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1 prateleira
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de
cunha plastica em ago tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario,
com opgdo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas
na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradigas baixas de abertura da porta em 110. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre
furos de 128mm e travamento das portas por uma Unica fechadura. Rodapé Metalico em aco, formado
por 4 tubos com seg¢do de 20 x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras.
Recebe banho de agua e fésforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé
texturizada. Medida: 800 largura x 500 profundidade x 743 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliario.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

122

1.485,67

181.251,74

36

Gabinete tipo 02. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2 mm. Detalhes frontais em forma de
degrau, em trés niveis, confeccionados em cantoneiras de aluminio polido, fixadas aos painéis laterais
por meio de suporte “L”. Bordas horizontais com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de ago. Pés formados por dois painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura,
também em MDP com 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm de largura, bordas com acabamento em fita de
poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com acabamentos
desenvolvidos em cantoneira de aluminio polido na quina superior frontal. Pés painéis contém sapatas
reguldveis em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em
formato “)” para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia
légico e telefénico, desenvolvido em chapa de ago 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem,
decapagem e fosfatizagdo e posteriormente Pintura eletrostatica em tinta Epoxi Texturizada. Fixada ao
painel através de parafusos especiais para madeira. Calha vertical em formato “U” para subida de fiagdo
pela lateral da mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, l6gico e telefonico, em chapa
de ago 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente
pintura eletrostatica em tinta Epdxi Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé
lateral através de parafusos especiais para madeira. Contém tampa em ago 0,75 para encaixar
internamente em dois arames soldados na calha. Medida minima mesa: 2080 largura x 900 profundidade
x 750 altura (em mm). Armario Credenza acoplado a mesa, com tampo confeccionado em MDP, de 25mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas que contornam o tampo em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas e minifix.
Configurado com prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo 02 internas e uma externa. Composto por 04
gavetas com corpo confeccionado em MDP de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com sistema
deslizante e abertura pela lateral, dispensando o uso de puxador. Com portas embutidas, confeccionado
em MDP, de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
de abertura pela lateral dispensando o uso de puxador, com dobradiga alta tipo copo, abertura de 110.
Utiliza de sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metdlica. Caixa de tomada metalica na
cor preta medindo 262 X 107 X 105mm com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no
sentido vertical), 03 rj e 01 HDMI. Medida armario: 2056 largura x 450 profundidade x 650 altura (em
mm).

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificacdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia.

UND

02

10.806,60

21.613,20
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37

Gabinete tipo 03. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2 mm. Painel frontal em MDP de 18
mm de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix
de aco. Detalhes frontais fixados na frente do painel frontal em forma de degrau, em trés niveis,
confeccionados em cantoneiras de aluminio polido, fixadas aos painéis laterais por meio de suporte “L".
Pés formados por dois painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm
de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com acabamentos desenvolvidos em desenvolvidos em cantoneira de aluminio
polido na quina superior frontal. Pés painéis contém sapatas reguldveis em poliestireno rigido, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para passagem de
fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia légico e telefonico, desenvolvido
em chapa de aco 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e
posteriormente Pintura eletrostatica em tinta Epdxi Texturizada. Fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira. Calha vertical em formato “U” para subida de fiagdo pela lateral da mesa,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de
espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatizagdo e posteriormente pintura
eletrostatica em tinta Epdxi Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral
através de parafusos especiais para madeira. Contém tampa em aco 0,75 para encaixar internamente em
dois arames soldados na calha. Caixa de tomada metalica na cor preta medindo 262 X 107 X 105mm com
recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj e 01 HDMI. Medida
minima: 2080 largura x 900 profundidade x 750 altura (em mm)

UND

02

5.633,33

11.266,66

38

Armdrio credenza gabinete. Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o tampo
em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas e minifix. Configurado com 02 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, sem portas. No centro, composto por 02 gavetas e 01 gavetdo com corpo
confeccionado em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com sistema deslizante e abertura pela
lateral dispensando o uso de puxador. Suporte para pasta suspensa no gavetdo. Utiliza sapatas reguldveis
fixadas na base por meio de bucha metalica. Nas extremidades, duas portas embutidas, confeccionado
em MDP, de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
de abertura pela lateral dispensando o uso de puxador, com dobradiga alta tipo copo, abertura de 110°.
Medida: 1800 largura x 450 profundidade x 710 altura (em mm).

UND

04

6.388,00

25.552,00

39

Gaveteiro volante gabinete. Confeccionado em MDP de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces na cor madeirado, Bordas com 0,7 mm de
espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com uma delas contendo haste em ago para pastas suspensas. 02 Frentes de Gaveta e 01 Frente de
Gavetdo confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas e minifix. Deslizantes de abertura
total em todas as gavetas, utilizando na sua confecgdo chapas dobradas de 1,2mm de espessura,
montados em forma de trilho com rolamentos de esfera de ago, ja no gavetdo utiliza deslizantes com
chapas de 1,5. Fechadura com travamento simultaneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de
50mm com sistema de travamento e rodas em gel translicido a base de poliuretano, movimento de giro
efetuado através de esferas de agco montadas na parte superior do conjunto e chapa para fixagdo na base
do mével. Medida: 378 largura x 450 profundidade x 649 altura (em mm).

UND

04

2.997,00

11.988,00
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40

Plataforma duas posigdes. Tampo: Um tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3
mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Recorte no tampo de 25,5 x 10,2CM para caixa de tomada no lado direito do usudrio. Buchas metalicas
para fixagdo do tampo na estrutura e calha bergo. Divisdria: Divisdria frontal em formato retangular
constituida em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Com 300mm de altura e 1500mm de comprimento, é fixada no
tampo da plataforma através de suporte em aluminio escovado quadrado para fixagdo de divisoria.
Estrutura: Dois pés laterais em tubo de ago carbono retangular de 30x50mm. Pés metalicos com sapatas
niveladoras em PVC rigido com diametro de 32mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Duas longarinas em tubo de ago carbono retangular de 30xX50mm, com espessura de 1,5mm, fixada
aos pés laterais através de parafusos mdaquina e porca sextavada. Todas as partes metdlicas deverdo
receber um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo multimetal e pintura
eletrostatica a p6 com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a 2002c. Estruturas na cor (a
definir). Caixa de tomadas: Duas caixas de tomada na cor (a definir) medindo 262 x 107 x 105mm com
recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj (l6gico e/ou
telefénico) e 01 HDMI. Aba abertura de no minimo 10mm para passagem de cabos, abertura da tampa
tipo basculante. Tomadas de energia ( 2 P+ T) em rasgos de 22x41 mm e tomadas para ldgica ( dados ou
voz no padrdo RJ45) em rasgos de 15x20 mm. Calha bergo abaixo do tampo: Calha tipo bergo (leito) para
alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com
0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epoxi.
Quatro recortes para tomadas e quatro recortes para RJ nas laterais da calha. Sistema de divisdo de
cabos através de canaleta interna em chapa de ago, formando dois leitos. Sistema de fixagdo através de
encaixe em chapa dobrada e parafusos em ago nas longarinas em tubo de ago carbono retangular de
30x50mm. Medidas minimas: largura 282mm / Altura: 75mm / Profundidade: 1390 mm. Calha vertical:
em formato “U” para subida de fiagdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco 0,75 de espessura, com altura de 710 e largura de 40mm
fixada ao tampo da mesa através de parafusos especiais para madeira. Contém tampa em ago 0,75 para
encaixar internamente em dois arames soldados na calha. Pintura: Pintura de acabamento realizada com
pré-tratamento ceramico a base de zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em
estufa, resfriamento ao ar, aplicagdo de tinta pd hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, finalizada com
cura em estufa a temperatura minima de 180 °C e resfriamento. Medidas minimas: (em mm): 1600 x
1322 x 740 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio —
Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do
Mobilidrio. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicdveis da NR-17, Portaria MTPS
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de
Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista
Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo
a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de
Referéncia. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200
horas, conforme norma NBR 8094/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposi¢do a névoa salina.

- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas,
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e n3o revestido - Corrosdo por exposi¢io
a atmosfera Umida saturada. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobiliario emitido
por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, no minimo, 90 (micrans), conforme norma ABNT NBR
10443:2008 — Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Laudo ou relatério
de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando Grau de aderéncia da tinta com resultado de destacamento na intersecgdo igual a 0 ou
classificagdo YO e destacamento ao longo das incisdes igual a 0 ou classificagdo X0, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do Fabricante do mobiliario, com testes
de no minimo 1200 horas ou 50 ciclos de 24horas, conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido.

UND
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3.823,63

152.945,20
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Plataforma quatro posi¢des. Tampo: Dois tampos constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com
3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Recorte no tampo de 25,5 x 10,2CM para caixa de tomada no lado direito do usuario. Buchas
metdlicas para fixacdo do tampo na estrutura e calha bergo. Diviséria: Divisdria frontal em formato
retangular constituida em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Com 300mm de altura e 1500mm de comprimento,
é fixada no tampo da plataforma através de suporte em aluminio escovado quadrado para fixagdo de
divisdria. Estrutura: Dois pés laterais em tubo de ago carbono retangular de 30x50mm. Pés metalicos com
sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de 32mm, cuja fun¢do serd contornar eventuais
desniveis de piso. Duas longarinas em tubo de ago carbono retangular de 30xX50mm, com espessura de
1,5mm, fixada aos pés laterais através de parafusos mdaquina e porca sextavada. Todas as partes
metdlicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo multimetal
e pintura eletrostatica a pé com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a 2002c. Estruturas na
cor (a definir). Caixa de tomadas: Quatro caixas de tomada na cor (a definir) medindo 262 x 107 x 105mm
com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj (légico e/ou
telefénico) e 01 HDMI. Aba abertura de no minimo 10mm para passagem de cabos, abertura da tampa
tipo basculante. Tomadas de energia ( 2 P+ T) em rasgos de 22x41 mm e tomadas para ldgica ( dados ou
voz no padrdo RJ45 ) em rasgos de 15x20 mm. Calha bergo abaixo do tampo: Calha tipo bergo (leito) para
alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com
0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epoxi.
Quatro recortes para tomadas e quatro recortes para RJ nas laterais da calha. Sistema de divisdo de
cabos através de canaleta interna em chapa de ago, formando dois leitos. Sistema de fixagdo através de
encaixe em chapa dobrada e parafusos em ago nas longarinas em tubo de ago carbono retangular de
30x50mm. Medidas minimas: largura 282mm / Altura: 75mm / Profundidade: 1390 mm. Pedestal Central
para subida de fiagdo: tubo fabricado em ago carbono de sec¢dao 40x60 mm como colunas, distantes em
400 mm entre si, ligadas por uma travessa com secgdo de 40x80 mm em travessa ambos na espessura de
1,20 mm, com 02 (duas) placas para assentamento e fixagdo das superficies de trabalho, com dimensdes
de 100 x275 mm e espessura de 1,90 mm, tendo altura total minima de 710 mm e profundidade total de
1100 mm. 06 (seis) suportes estampados em ago carbono com dimensdes externas de 105x68x65 mm (
Largura x Altura x Profundidade) na espessura de 2,65 mm para encaixe das calhas estruturais (sistema
autotravante), tendo dimensdes internas de 42x62,7 mm (Largura x Altura), soldados a travessa por meio
de solda MIG na posi¢do contraposta em 3x3, na distancia de 440 mm entre centros. Complementados
por 02 (duas) tampas removiveis para acesso aos cabeamentos em ambos os lados, com dimensdes de
560x400x0,90 mm (Altura x Largura x Espessura), duas abas de 25 mm e 04 (quatro) engates para
possibilitar o encaixe no pedestal. Esta configuragdo permite a derivagdo dos cabos aos bergos para
subida destes na prépria estrutura. Altura ajustavel por sapata niveladora com a base em termopléstico e
haste metalica. Pintura: Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de
zirconio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicagao
de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura
minima de 180 °C e resfriamento. Medidas minimas: (em mm): 3200 x 1322 x 740. - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para escritorio — Mesas, emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobilidrio. - Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela
ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliagdo no laudo, de modo a permitir a
identificacdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referéncia. -
Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas, conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa
salina. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas,
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do
a atmosfera Umida saturada. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobiliario emitido
por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, no minimo, 90 (micrans), conforme norma ABNT NBR
10443:2008 — Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas. - Laudo ou relatério
de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando Grau de aderéncia da tinta com resultado de destacamento na intersecgdo igual a 0 ou
classificagdo YO e destacamento ao longo das incisdes igual a 0 ou classificagdo X0, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009. - Laudo ou relatério de ensaio em nome do Fabricante do mobilidrio, com testes
de no minimo 1200 horas ou 50 ciclos de 24horas, conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido.

UND
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4.113,48
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Estagdo de trabalho em mesa plataforma para 1 (uma) pessoa 0.70 x 1.40m, estrutura de apoio em "U"
invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em sec¢do quadrada, retangular ou
trapezoidal, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi branco. Em um dos pérticos devera existir
duto removivel para passagem de fiagdo, confeccionado em chapa de ago #20 com 0,9mm de espessura,
fixado através de parafusos auto-atarraxantes. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo
(no caso de estrutura em "U"), em contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa
resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica e corpo injetado em
polipropileno. 2 pegas no conjunto. Barras de unido entre os apoios em secgdo retangular ou quadrada,
em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,2mm, com tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas
métricas. Tampo de mesa Unico, reto, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com espessura de 25 mm, densidade
média de 600 kg/m? e revestido com laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada,
com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usudrio de
acordo com NBR13.966. Sistema de fixagdo do tampo aos porticos feita através de buchas em zamak com
parafuso M6 (rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar
o produto. Devera vir dotado de recorte usinado para fixagdo de caixa de tomadas. Caixa de mesa para
acesso a pontos de energia, telefonia e légica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com
dimens&es para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do
tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixagdo ao tampo através de 04 parafusos
para madeira. Régua para eletrificagdo, fixada a calha de passagem de cabos, confeccionada em chapa de
aco SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposi¢cdo para o encaixe de 4 tomadas de
energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epdxi branco, fixados através de parafusos. 1 pega no conjunto. Calha vertical de
subida de cabos, integrada a estrutura, em chapa metalica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco.
Dotado de sapata regulavel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto. Calha
horizontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,75 mm de
espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo de cabos através de duas canaletas internas em
chapa de ago SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epodxi branco e
tratamento superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao
cabeamento. 1 pega por conjunto. O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida
total do conjunto ap6s montagem: Comprimento: 1.400mm, Largura: 700mm, Altura: Entre 72 e 75 cm,
Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados obrigatérios: 1. Certificado de
Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO
MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). Para este item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o
certificado, os laudos técnicos dos ensaios realizados para obtengdo do certificado. 2. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de
Procedéncia da Madeira - Deverd ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de
madeira legal e proveniente de manejo sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo
Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1SO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do
fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado,
que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais basicos de ergonomia,
atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os
certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo
da mesma.

UND
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1.300,00

6.500,00
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Estagdo de trabalho em mesa plataforma para 2 (duas) pessoas 1.40 x 1,40m Estrutura de apoio em “U”
invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em sec¢do quadrada, retangular ou
trapezoidal, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi branco. Em um dos pérticos devera existir
duto removivel para passagem de fiagdo, confeccionado em chapa de ago #20 com 0,9mm de espessura,
fixado através de parafusos auto atarraxantes. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo
(no caso de estrutura em “U”), em contato com o piso, injetadas em material termopldstico com boa
resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica e corpo injetado em
polipropileno. 2 pegas no conjunto. Barras de unido entre os apoios em secgdo retangular ou quadrada,
em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,2mm, com tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas
métricas. Tampo de mesa Unico, reto, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com espessura de 25 mm, densidade
média de 600 kg/m? e revestido com laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada,
com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usudrio de
acordo com NBR13.966. Sistema de fixagdo do tampo aos porticos feita através de buchas em zamak com
parafuso M6 (rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar
o produto. Devera vir dotado de recorte usinado para fixagdo de caixa de tomadas. Caixa de mesa para
acesso a pontos de energia, telefonia e légica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com
dimens&es para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do
tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixacdo ao tampo através de 04 parafusos
para madeira. Régua para eletrificagdo, fixada a calha de passagem de cabos, confeccionada em chapa de
aco SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposi¢cdo para o encaixe de 4 tomadas de
energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epoxi branco, fixados através de parafusos. 2 pegas no conjunto. Calha vertical
de subida de cabos, integrada a estrutura, em chapa metélica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco.
Dotado de sapata regulavel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto. Calha
horizontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,75 mm de
espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo de cabos através de duas canaletas internas em
chapa de ago SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epodxi branco e
tratamento superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao
cabeamento. 1 pega por conjunto. O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida
total do conjunto apés montagem: Comprimento: 1.400mm, Largura: 1.400mm, Altura: Entre 72 e 75
cm, Variagdo méaxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados obrigatdrios: 1. Certificado
de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO
MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). Para este item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o
certificado, os laudos técnicos dos ensaios realizados para obtengdo do certificado. 2. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de
Procedéncia da Madeira — Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de
madeira legal e proveniente de manejo sustentdvel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo
Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1SO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do
fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado,
que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais basicos de ergonomia,
atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os
certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo
da mesma.

UND
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Estagdo de trabalho em mesa plataforma para 4 (quatro) pessoas 1.40 x 2,80m, Estrutura de apoio em
"U" invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em sec¢do quadrada, retangular ou
trapezoidal, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagcdo e acabamento em pintura epoxi branco. Ponteiras de acabamento na
extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em "U"), em contato com o piso, injetadas em
material termopldstico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com
rosca métrica e corpo injetado em polipropileno. 2 pegas no conjunto. Barras de unido entre os apoios
em secgdo retangular ou quadrada, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de
1,2mm, com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi branco. Unidas
aos apoios através de parafusos e porcas métricas. Tampos de mesa, retos, confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m3 e revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com o usuario de acordo com NBR13.966. Sistema de fixacdo do tampo aos porticos feita através
de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e
desmontagem sem danificar o produto. Deverd vir dotado de recorte usinado para fixagdo de caixa de
tomadas. Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e l6gica, medindo aproximadamente
260 x 120 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de
30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10
mm para passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Régua para eletrificagdo, fixada a calha de passagem de cabos, confeccionada
em chapa de aco SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposi¢cdo para o encaixe de 4
tomadas de energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo
e acabamento em pintura epodxi branco, fixados através de parafusos. 2 pegas no conjunto. Estrutura
central em ago tubular SAE 1020, espessura de parede minima de 1,50 mm com tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi branco. Unidas as barras de unido através de parafusos e
porcas métricos. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em contato com o piso,
injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento
do piso com rosca métrica M6 e corpo injetado em polipropileno.1 pega no conjunto. Calha de subida de
cabos, integrada a estrutura central, com estrutura em chapa metélica SAE 1020 de 1,2mm de espessura,
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco.
Dotado de sapata regulavel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto. Calha
horizontal para passagem, sob o tampo, de cabos em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,75 mm de
espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo de cabos através de duas canaletas internas em
chapa de ago SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epodxi branco e
tratamento superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao
cabeamento. 1 pega por conjunto. O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida
total do conjunto apdés montagem: Comprimento: 2.800mm, Largura: 1.400mm, Altura: Entre 72 e 75
cm, Variagdo mdaxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados obrigatdrios: 1. Certificado
de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENCAO EXPLICITA A LINHA E AO
MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). O modelo constante do certificado deve ser referente a uma
mesa de 4 (quatro) lugares e o comprimento indicado no certificado deve atender ao comprimento
minimo especificado. Ndo sera aceito certificado onde conste apenas o médulo individual. Para este
item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o certificado, os laudos técnicos dos ensaios
realizados para obtencdo do certificado. 2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do
fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado
Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo sustentavel da
exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecolégico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome
do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou
atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos
padrdes técnicos e funcionais bdsicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em
relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a
proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

UND

06

4.191,45

25.148,70

45

Divisor frontal para estagdo de trabalho em plataforma 270 x 1200 mm, Produzido em MDF cru de 9 mm
de espessura e revestido em tecido sintético, com dublagem em espuma laminada de 3 mm de
espessura, cor a definir. Suporte para divisores frontais injetados em Zamac com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi, na cor branca. Dimens6es: Comprimento:
1200mm, Altura: 270 a 300 mm, Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

UND

29

295,00

8.555,00

46

Divisor lateral para estacdo de trabalho em plataforma 270 x 600 mm, Divisor lateral produzido em
metacrilato leitoso de 9mm de espessura. Suporte para divisores frontais injetados em Zamac com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi, na cor branca. Dimensées:
Comprimento: 600mm, Altura: 270 a 300 mm, Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

UND

03

280,00

840,00
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47

Armario baixo para estagdo de trabalho 0.50 x 0.70m, Corpo do armario confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com
espessura de 18 mm, e fundo de 15mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, na mesma cor e textura dos revestimentos das estagdes de trabalho, resistente a abrasao,
encabegado com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com
alta resisténcia a impactos. Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita em
poliestireno de superficie visivel texturizada de espessura 2,0 mm de espessura e cor a definir. Portas em
madeira MDP, de 18mm de espessura, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada,
com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos. Dobradiga do tipo caneco didametro 35 mm
para portas de armarios, confeccionada em ago de alta resisténcia, automadtica, que permite fechamento
suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradiga, impedindo pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando
o uso de parafusos. Regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura de 105°
para portas com recobrimento total, com amortecimento e sistema de alojamento interno na madeira
para um melhor acabamento ao mével e para gerar maior espago interno do mesmo, com acabamento
niquelado. Possibilita 0 uso em portas com espessuras entre 14 e 21 mm. O conjunto devera apresentar
perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto apds montagem: Largura: 700mm,
Profundidade: 500mm, Altura: entre 72 e 750 cm (devera ter a mesma altura que as estagBes de
trabalho), Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados obrigatérios: 1.
Certificado de Conformidade com a norma NBR 13961:2010, Modelo de Certificagdo 5, em plena
validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENCAO
EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). 2. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de Procedéncia da
Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e
proveniente de manejo sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT
ou Certificagdo 1SO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas.
4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o
produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais basicos de ergonomia, atendendo a Portaria
n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo
ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

UND

30

1.143,03

34.290,90

48

Suporte para 2 (dois) monitores com pistdo a gds, monitor até 27”, Deve permitir a utilizagdo em mesa
para 2 (dois) monitores de até 27" (vinte e sete polegadas); Deve permitir a fixagdo utilizando pelo menos
os seguintes métodos: ® Mosa - para fixagdo nas extremidades das mesas; ® Serracopo - para fixagdo no
centro da mesa, exigindo a utilizagdo de serracopo para efetuar a furagdo; Deve possuir 2 (dois) bragos
independentes com sistema de amortecimento interno que utilize pistdo a gas; Cada brago deve suportar
monitores de até 6kg (seis quilos); Deve permitir a fixagdo de monitores padrdo VESA de 75 x 75 mm e
100 x 100 mm; Cada brago deve permitir pelo menos as seguintes regulagens: ¢ Avanco e recuo da tela ¢
Altura, com diferenga de pelo menos 20cm (vinte centimetros) entre o ponto mais baixo e o ponto mais
alto; e Inclinagdo, com pelo menos a faixa de -30° a 30°; e Rotagdo de tela de pelo menos 360° para
definir formato retrato e paisagem; * Giro horizontal de até 180° (direita/esquerda) Deve possuir algas ou
canaletas para organizar/acomodar os cabos de video e energia; Deve incluir os parafusos e demais
acessoérios para fixagdo dos monitores e do suporte.

UND

36

714,29

25.714,44
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49

Estagdo de trabalho tipo Mesa Diretor 1.80 x 2.10m, Tampo inteirigo em formato de “L”, com peninsula
de 400mm de raio, tipo estagdo de trabalho, em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados com espessura de 25 mm, largura de 60mm, e
revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas encabegadas com
fita de borda de PVC de 3 mm na parte frontal e 1,5mm nas bordas nas bordas laterais, na mesma cor do
laminado. Fixagdo a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Guia para passagem de cabos com
tampa removivel, injetado em polietileno ou de melhor qualidade. Estruturas laterais metélica em chapa
de ago SAE 1020, com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi. Coluna
central em chapa de ago SAE 1020, com passagem de cabos na parte externa da coluna, com
acabamento e tampa injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago SAE 1020. Travessas superior e inferior em chapa de ago SAE 1020. Sapatas regulaveis em
formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estrutura fixada ao tampo através de parafuso cementado 5 x 40 mm com alta resisténcia ao
torque. Fixagdo de painéis frontais através de parafuso de zamak para minifix com rosca. Painel frontal
em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestados, particulas de granulometria fina, espessura de 18 mm, revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces em cor/textura a definir. Encabecada na parte inferior
com fita de borda 0,4 mm da cor do melaminico, fixado a estrutura através de parafuso de zamak para
minifix com rosca e tambor minifix de zamak altamente resistente ao torque e forga. O conjunto devera
apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto apés montagem: 2100 x 1800mm
(Comprimento maior do lado da peninsula), Altura: 72 a 75 cm, Variagdo maxima permitida de 5% nas
dimens&es. Laudos e Certificados obrigatdrios:1. Certificado de Conformidade com a norma NBR
13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E
CODIGO). 2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos
ofertados. 3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental
comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo sustentavel da exploragdo florestal
(FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome do fabricante dos
produtos ofertados ou do fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por
profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e
funcionais basicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em rela¢do a Norma
Brasileira NR17 — Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo
indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

UND

01

2.261,67

2.261,67

50

Mesa de Reunido 1.20m, Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada com resina
fendlica, particulas de granulometria fina, espessura de 25 mm, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, bordas arredondadas com aplicagdo de fita de PVC com 3 mm, ou de
melhor qualidade, com alta resisténcia a impacto, na cor do laminado. Fixagdo a estrutura através de
parafusos auto-atarraxantes para madeira. Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e impacto e secagem em
estufa. Coluna central em tubo de ago de diametro 4” e 1,5 mm de espessura, travessa superior em tubo
de aco, travessas inferiores com 5 tubos elipticos de ago conformado com raio médio de 1100 mm e
profundidade de 400 mm, dispostas de forma equidistante a 722 entre elas. Ponteiras de acabamento
injetadas em polipropileno, sapatas regulaveis em forma octogonal com rosca, injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impacto e abrasdo. O conjunto devera apresentar perfeita solidez e
estabilidade. Medida total do conjunto apés montagem: Didmetro: 1200mm, Altura: 72 a 75 cm,
Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados obrigatérios: 1. Certificado de
Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO
MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). 2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do
fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de Procedéncia da Madeira — Devera ser apresentado
Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo sustentavel da
exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecolégico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome
do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou
atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos
padrdes técnicos e funcionais bdsicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em
relacdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a
proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

UND

01

1.191,17

1.191,17
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51

Mesa de Reunido para 10 (dez) pessoas 1.20 x 3.00m, Tampo segmentado em formato ovalado para
reunides, em madeira aglomerada com resina fendlica, particulas de granulometria fina, espessura de 25
mm e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordas
arredondadas PVC com 3 mm de espessura com alta resisténcia a impactos na cor do laminado. Fixagdo a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes para madeira. Estrutura metdlica com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi. Coluna central em chapa de ago SAE 1020
com 353x660x1,2mm estampado com design diferenciado, com passagem de cabos na parte externa da
coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em ABS, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em chapa de ago SAE 1020 com 620x111,8x0,6mm.
Travessa superior em chapa de ago SAE 1020 125x510x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa
de ago SAE 1020 125x610x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de passagens de
cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas
reguldveis em formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Fixagdo ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard cementado
4,5 x 20mm com alta resisténcia ao torque. Fixa¢do aos painéis frontais através de parafuso sistema
minifix com rosca M6. Variagdo maxima permitida de 5 % nas dimensdes O conjunto deverd apresentar
perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto apés montagem: Comprimento: 3000mm,
Largura: 1200mm, Altura: 720 a 750mm, Variagdo maxima permitida de 5 % nas dimensdes. Laudos e
Certificados obrigatérios: 1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de
Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO
DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). 2. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de
Procedéncia da Madeira - Deverd ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de
madeira legal e proveniente de manejo sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo
Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1SO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do
fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado,
que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais basicos de ergonomia,
atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os
certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensdveis para a aceitagdo da
mesma.

UND

01

4.605,00

4.605,00

VALOR ESTIMADO LOTE 1 R$

3.542.243,28

LOTE 02 - ITENS 52 A 73

52

Sofa de um lugar tipo 01. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com
diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de
assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados
entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento, encosto e bragos formados
através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade
nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto.
Chassis estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados com espessura minima de 10
mm. Revestimento em tecido com trama do tipo Panama ou similar conforme cartela disponivel do
fabricante. Dimensional: Profundidade util do assento: 480 mm. Profundidade total: 649 mm. Altura
total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm

- Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR 15164/2004 emitido por um OCP
acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma. - Certificado de Rotulagem Ecolégica de Produtos
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004. - Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposi¢do a
névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 10 ciclos de 24 horas, com avaliagdo de
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; -
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999.- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes
indices de performance: - Forga de Indentagdo a 25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que 3,0, conforme método ABNT NBR
9176/2016. - Deformagdo Permanente a Compressio a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT
NBR 8797/2017.

UND

34

2.251,33

76.545,22
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53

Sofa de dois lugares tipo 01. Estrutura cuja vista lateral se assemelha a um trapézio ou a um retangulo,
com a porgdo superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de se¢do redonda com diametro
de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento
no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto e bragos formados através
de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é
de 28 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto e 40 mm para os
bragos. Chassis estruturais de assento e encosto e bragos de compensados multilaminados com
espessura minima de 10 mm. Revestimento em tecido com trama do tipo Panamad ou similar conforme
cartela disponivel do fabricante. Aspectos dimensionais do assento e encosto: Largura total considerando
os bragos: 1500 mm. Largura total desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade total: 670 mm. Altura
total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm.

- Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR 15164/2004 emitido por um OCP
acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma.

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por
laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 10 ciclos de 24 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto
derivado das forcas de indenta¢do maior que 3,0, conforme método ABNT NBR 9176/2016.

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017.

UND

26

3.639,00

94.614,00
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Poltrona em tela. Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12 mm ou estruturado
em polipropileno nervurado. Almofada de espuma flexivel de poliuretano e dotado de capa externa
injetada em polipropileno integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do assento por meio de
acionamento de botdo e mola de retorno automdtico. Largura minima do assento de 470 mm e
profundidade minima de superficie de 480 mm, espessura média predominante da espuma de, no
minimo, 50 mm. Revestimento em tecido tipo crepe ou similar em poliéster na cor preta. Encosto em tela
flexivel a base de poliéster ou nylon ou resina similar, estruturado em quadro injetado polipropileno ou
nylon com adigdo de fibra de vidro, promovendo a prote¢do externa da tela contra eventuais choques.
Espaldar interligado ao mecanismo através de duas hastes injetadas em material termoplastico, além de
uma chapa de ago, inserida no quadro plastico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automatico (cremalheira) com, no minimo, 05 pontos de ajustes e curso vertical de
deslocamento minimo de 50 mm. A fixagdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de
assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade
sincronizada do mecanismo e maior resisténcia mecanica contra as cargas dinamicas axiais e angulares
aplicadas neste ponto. Aspectos dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no eixo de simetria
da pega: minimo de 560 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: minimo de
450 mm. Apoio lombar independente que acompanha o movimento de regulagem de altura do encosto,
totalmente injetado em termopldstico em alta pressdo, na cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou
nylon com adi¢do de fibra de vidro (poliamida), medindo no minimo 220 mm de largura e 100 mm de
extensdo vertical. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e
encosto, com sistema de travamento em, pelo menos, 02 pontos ao longo do curso de reclinagdo.
Mecanismo com plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago estampada,
com dobras sendo que todos estes componentes, com exce¢do do acabamento termoplastico, recebem
tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposi¢do eletrostdtica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem

em estufa & 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergonémico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de
assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e encosto
ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Além do manipulo citado
supra, o mecanismo ainda dispde de uma unica alavanca localizada ao lado direito do mecanismo que
deve ser utilizada tanto para acionamento do pistdo a gds como para acionamento/liberagdo da trava do
movimento de reclinagdo sincronizada. Base giratdria arcada de cinco hastes em material injetado a base
de nylon com fibra de vidro com didametro externo minimo total de 650 mm e formato piramidal com raio
da pata minimo de 330 mm. Coluna a gds para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento
ao sentar em conformidade com DIN 4550 ou DIN EN 16955:2017 minimo classe 3 e curso minimo de
variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo “H”, com didametro minimo de 60 mm, injetados
em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mm e com anel metélico
elastico. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia
do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Apoia brago deve ser injetado em poliuretano de pele integral ou TPU ou termoplastico
elastémero, com toque macio, com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 210 mm de comprimento,
curso minimo de regulagem de altura de 50 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por mecanismo do
tipo “alavanca” ou “botdo”, lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5
posi¢des, além de sistema de ajuste de profundidade dos apoios com com minimo de 20 mm com
sistema de cremalheira.

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado
pelo Inmetro em sistema 5 para todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 13962:2018;

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigdes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA,
CRM ou declaragdo de certificagdo junto 4 ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo
ergondmica no produto;

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR I1SO 14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004;

- Evidéncia de substancias dentro do especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a p6 colorida que
pode ser utilizado na confecgdo do produto para os indices de Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais
Pesados e Ftalatos, através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Diretiva em epigrafe;

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de referéncia, especialista em comportamento de materiais
a chama e ao ambiente construido ou acreditado pelo Inmetro para a Norma em epigrafe, assinado por
engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando os niveis de toxidez dos elementos poliméricos
que possa representar a fabricagdo do produto em conformidade com Norma NES 713;

- Espuma isenta de CFCs comprovada através de laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para o ensaio.

UND

26

3.099,00

80.574,00
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Poltrona de trabalho média. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi
do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de
ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela
cremalheira ou sistema similar de ajuste de altura do encosto. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Em fun¢do de necessidade de
movimentagdo dos elementos de junta e articulagdes no encosto para promogao dos ajustes necessarios
a uma cadeira operacional, pequenas aberturas entre a carenagem de encontra encosto e a carenagem
do extensor do encosto do mecanismo sdo toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢do de um objeto
cilindrico com didmetro maximo de 8 mm ao longo do curso operacional do sistema de ajuste do encosto
e ndo maior do que 25 mm em situagdo de desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixagdo dos
elementos ao chassi de encosto através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima): 450 mm. Extensdo vertical (minima):
470 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus. Assento estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de 35 mm, dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra
capa de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura (minima): 490 mm.
Profundidade de superficie (minima): 470 mm. Revestimento de assento e encosto em laminado
espalmado, popularmente conhecido como couro ecoldgico na cor preta ou em tecido crepe 100%
poliéster. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo,
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma
lamina com no minimo 70 mm de largura e 6,0 mm de espessura, com vincos de reforgo estrutural.
Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em chapa de ago com largura
minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostdtica. Carenagem do
brago injetada em polipropileno. Apoia brago em polipropileno injetado. Apoia bragos com dimensdes
minimas de 80 mm de largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos
bragos acionado por botdo lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7
pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com classificagdo
de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e protegdo da
coluna. Base de cinco patas manufaturada em patas de ago tubular de segdo retangular ou semi oblonga,
soldadas a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, que servem de alojamento para a coluna do
pistdo. Nas terminagbes de cada pata ha uma estampagem que forma o alojamento para os pinos dos
rodizios, entre uma parede e outra do tubo, ndo sendo aceitos dispositivos que utilizem buchas plasticas
ou solda para fixagdo dos rodizios Acabamento da superficie metdlica da base em pintura eletrostatica a
pd de cor preta e com capa Unica injetada em polipropileno de cor preta que recobre toda a porgdo
superior das patas. Rodizios: de duplo giro com rodas em material do tipo poliuretano com eixo vertical
de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.- Certificado de
Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para
os requisitos aplicadveis da Norma ABNT NBR 13962:2018.- Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigdes do produto e suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no produto;- Rotulagem Ecoldgica de
produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:- Forga de Indentagdo a 25%
de no méaximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformagdo Permanente a
Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura
por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo,
10%;- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrémetro de massa
ou outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta
de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade
minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento e encosto, constando os seguintes indices de performance: - gramatura minima
do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e - percentual minimo de
alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou
posterior.

UND

160

1.500,00

240.000,00
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Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12 mm ou estruturado em polipropileno
nervurado. Almofada de espuma flexivel de poliuretano e dotado de capa externa injetada em
polipropileno integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do assento por meio de acionamento
de botdo e mola de retorno automatico. Largura minima do assento de 470 mm e profundidade minima
de superficie de 480 mm, espessura média predominante da espuma de, no minimo, 50 mm.
Revestimento em tecido tipo crepe ou similar em poliéster na cor preta. Encosto em tela flexivel a base
de poliéster ou nylon ou resina similar, estruturado em quadro injetado polipropileno ou nylon com
adicdo de fibra de vidro, promovendo a protegdo externa da tela contra eventuais choques. O espaldar é
interligado ao mecanismo através de duas hastes injetadas em material termoplastico, além de uma
chapa de ago, inserida no quadro pldstico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automatico (cremalheira) com, no minimo, 05 pontos de ajustes e curso vertical de
deslocamento minimo de 50 mm. A fixagdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de
assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade
sincronizada do mecanismo e maior resisténcia mecanica contra as cargas dinamicas axiais e angulares
aplicadas neste ponto. Aspectos dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no eixo de simetria
da pega: minimo de 560 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: minimo de
450 mm. Apoio de cabega estrutura em termoplastico injetado de cor preta e revestido em espuma com
o mesmo revestimento do tecido de assento com dimensGes minimas de 150 mm de extensdo vertical
por 250 mm de largura, com sistema de regulagem em angulo e altura. Acoplado ao apoio de cabega
devera haver um cabido ou porta paletd injetado em termoplastico de cor preta, pega com extensdo
minima de 390 mm e largura minima de 25 mm. Apoio lombar independente que acompanha o
movimento de regulagem de altura do encosto, totalmente injetado em termoplastico em alta pressdo,
na cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou nylon com adi¢do de fibra de vidro (poliamida),
medindo no minimo 220 mm de largura e 100 mm de extensdo vertical. Mecanismo do tipo sincronizado,
com movimento de reclinagdo para assento e encosto, com sistema de travamento em, pelo menos, 03
pontos ao longo do curso de reclinagdo com sistema anti panico ou anti-impacto para as posigdes de
travamento. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa
de ago estampada, com dobras sendo que todos estes componentes, com exce¢do do acabamento
termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de
deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti

ferruginoso e posterior secagem em estufa & 200 — 250°C. Esse mecanismo também dispde de manipulo
ergondmico lateral que possibilita o ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o
movimento de reclinagdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de
reclinagdo de assento e encosto ao bidtipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos, alternativamente a este sistema podera ser aceito sistema de ajuste automatico da tensdo do
tipo peso-pessoa ou de tensdo automatica. Dispde de alavancas para ajuste da altura do assento e para
56 acionamento/liberagio da trava do movimento de reclinagio sincronizada. Base giratdria arcada de cinco | UND | 12 3.099,00 37.188,00
hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro com didametro externo minimo total de
650 mm e formato piramidal com raio da pata minimo de 330 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico
da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN 4550 ou DIN EN 16955:2017
minimo classe 3 e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo “H”, com
didametro minimo de 60 mm, injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo é de 10
mm e com anel metdlico eldstico. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro.
Carenagem do brago injetada em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano de pele
integral ou TPU ou termoplastico elastémero, com toque macio, com dimensdes minimas de 70 mm de
largura e 210 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 50 mm. Ajuste de altura dos
bragos acionado por mecanismo do tipo “alavanca” ou “botdo”, lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 5 posi¢des, além de sistema de ajuste de profundidade dos apoios
com minimo de 20 mm com sistema de cremalheira e ainda sistema de ajuste de distancia interna entre
os apoia bragos (ajuste transversal) através de alavanca ou manipulo que fornega curso de ajuste de, pelo
menos, 30 mm cada lado. - Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador
de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5 para todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT
NBR 13962:2018; - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens,
descri¢des do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios
devem vir acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitacdo Guia e
documento CREA, CRM ou declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do Profissional de Classe que
realizou a avaliagdo ergonémica no produto; - Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004;

- Evidéncia de substancias dentro do especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a p6 colorida que
pode ser utilizado na confecgdo do produto para os indices de Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais
Pesados e Ftalatos, através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Diretiva em epigrafe; - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de referéncia, especialista em
comportamento de materiais a chama e ao ambiente construido ou acreditado pelo Inmetro para a
Norma em epigrafe, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando os niveis de
toxidez dos elementos poliméricos que possa representar a fabricagdo do produto em conformidade com
Norma NES 713; - Espuma isenta de CFCs comprovada através de laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para o ensaio.
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Poltrona 01 lugar tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura
25 mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45, percintas italianas Intes® tensionadas por
maquina com sistema eletromecanico, poltrona com 03 unidades na vertical e 03 unidades na horizontal.
Estofado composto por espuma de alta densidade D-28 / D-45, revestida com manta de fibra 250 gramas,
acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em ago carbono bitola 80/08.
Encosto estrutural em madeira de reflorestamento eucalipto 25 mm / aglomerado 15 mm, montagem
com grampos ago carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel cartdo gramatura 1.3 mm, fixado
por meio de grampos em ago carbono bitola 80/10. Estofado composto por espuma densidade D-26 Soft,
revestida com manta de fibra 250 gramas, acabamento em tecido, fixado por meio de grampos em ago
carbono bitola 80/08. Base de fixagdo Ass/Enc estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45.Estofado composto por espuma
densidade D-16, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em ago carbono
bitola 80/08. BRACOS: Largura: 7,5 cm, estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel
cartdo de alta gramatura 1.3 mm, fixado por meio de grampos em ago carbono bitola 80/10. Estofado
composto por espuma densidade D-16 / D-45, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio
de grampos em ago carbono bitola 80/08. MONTAGEM: Montagem final feita por meio de parafusos
sextavados % x 2 % ZB, arruela lisa % ZB, porca de garra % ZB e parafusos para madeira Philips 5 x 50 BC.
PES: Pés com acabamento em corte a laser, solda mig, pintura epéxi fosca, fixados com parafusos para
madeira Philips 5 x 30 BC, apoio em feltro resinado colado. Dimensdes minimas: Largura total: 720
a750mm / Profundidade:720 a 800mm / Altura: 830mm / Largura interna util: 600mm

UND

30

2.628,27

78.848,10
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Sofa 03 lugares tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura 25
mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45, percintas italianas Intes® tensionadas por
maquina com sistema eletromecanico, poltrona com 07 unidades na vertical e 03 unidades na horizontal.
Estofado composto por espuma de alta densidade D-28 / D-45, revestida com manta de fibra 250 gramas,
acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em aco carbono bitola 80/08.
Encosto estrutural em madeira de reflorestamento eucalipto 25 mm / aglomerado 15 mm, montagem
com grampos ago carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel cartdo gramatura 1.3 mm, fixado
por meio de grampos em aco carbono bitola 80/10. Estofado composto por espuma densidade D-26 Soft,
revestida com manta de fibra 250 gramas, acabamento em tecido, fixado por meio de grampos em ago
carbono bitola 80/08. Base de fixacdo Ass/Enc estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos ago carbono bitola 14/45.Estofado composto por espuma
densidade D-16, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em ago carbono
bitola 80/08. BRACOS: Largura: 75 mm, estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos ago carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel
cartdo de alta gramatura 1.3 mm, fixado por meio de grampos em ago carbono bitola 80/10. Estofado
composto por espuma densidade D-16 / D-45, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio
de grampos em ago carbono bitola 80/08. MONTAGEM: Montagem final feita por meio de parafusos
sextavados % x 2 % ZB, arruela lisa % ZB, porca de garra % ZB e parafusos para madeira Philips 5 x 50 BC.
PES: Pés com acabamento em corte a laser, solda mig, pintura epdxi fosca, fixados com parafusos para
madeira Philips 5 x 30 BC, apoio em feltro resinado colado. Dimensdes minimas: Largura total: 1950 a
2000mm / Profundidade:720 a 800mm / Altura: 830mm / Largura interna Util: 1800mm

UND

22

4.358,33

95.883,26
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Cadeira multiuso empilhdvel de assento rebativel. Assento e encosto injetados em termoplastico
copolimero polipropileno sendo o assento dotado de almofada de espuma flexivel de poliuretano
estofada em couro ecolégico, de cor a definir dentre as possibilidades no catalogo do fabricante. Assento
provido de contra capa injetada em polipropileno copolimero, clicada por encaixe sob pressdo ao chassi
de estofamento do assento de modo a ndo permitir nenhum parafuso ou elemento de fixagdo aparente
do lado externo, privilegiando assim o bom acabamento e a seguranga ao usuario. Sistema de articulagdo
do assento através de rebatimento no plano longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou por
mola ou por gravidade ou ainda por sistema de rebatimento por acionamento manual, totalmente
embutido na carenagem de contra assento, ndo estando aparente ou acessivel externamente ao usudrio.
Dimensdes minimas do assento de 430 mm de largura por 440 mm de profundidade de superficie.
Encosto injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e sem orificios ou texturas muito
rugosas, para evitar o acumulo de particulas e também ndo causar desconforto ao usuario, fixo
diretamente na estrutura da cadeira por, no minimo, dois pontos, ndo deixando os elementos metaélicos
estruturais do encosto aparentes nos pontos de fixagdo e com parafusos de fixagdo ndo salientes,
devidamente embutidos na carenagem do encosto. Dimensdes minimas do encosto de 250 mm de
extensdo vertical minima medida no eixo de simetria da peca por 470 mm de largura total sem bragos.
Bragos em formato de 7, injetados em alta pressdo em termoplastico de engenharia de cor preta.
Estrutura da cadeira de agco carbono tubular em “V” invertido tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
oval ou oblonga ou eliptica com acabamento em pintura epoxi de cor preta com dimensGes externas
minimas de 20 mm de lado por 1,50 mm de espessura de parede, no minimo. Sapatas injetadas em
polipropileno. A cadeira possui elementos injetados em termoplastico copolimero que permitem engate
lateral entre uma cadeira e outra para alinhamento de fileiras e ainda engate para empilhamento de uma
cadeira sobre a outra sem danifica-las. Dimens&es gerais da cadeira de Altura da borda superior do
encosto em relagdo ao piso entre 780 e 820 mm. Altura do assento em relagdo ao piso entre 440 e 460
mm. Altura da superficie superior do apoia brago em relagdo ao piso entre 640 e 680 mm.

UND

28

1.650,00

46.200,00
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Sofa 02 lugares tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura 25
mm, montagem com grampos ago carbono bitola 14/45, percintas italianas Intes® tensionadas por
maquina com sistema eletromecanico, poltrona com 07 unidades na vertical e 03 unidades na horizontal.
Estofado composto por espuma de alta densidade D-28 / D-45, revestida com manta de fibra 250 gramas,
acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em ago carbono bitola 80/08.
Encosto estrutural em madeira de reflorestamento eucalipto 25 mm / aglomerado 15 mm, montagem
com grampos ago carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel cartdo gramatura 1.3 mm, fixado
por meio de grampos em ago carbono bitola 80/10. Estofado composto por espuma densidade D-26 Soft,
revestida com manta de fibra 250 gramas, acabamento em tecido, fixado por meio de grampos em ago
carbono bitola 80/08. Base de fixagdo Ass/Enc estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45.Estofado composto por espuma
densidade D-16, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio de grampos em ago carbono
bitola 80/08. BRACOS: Largura: 75 mm, estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto
espessura 25 mm, montagem com grampos aco carbono bitola 14/45, revestida com chapa de papel
cartdo de alta gramatura 1.3 mm, fixado por meio de grampos em ago carbono bitola 80/10. Estofado
composto por espuma densidade D-16 / D-45, acabamento em tecido ou simile couro, fixado por meio
de grampos em ago carbono bitola 80/08. MONTAGEM: Montagem final feita por meio de parafusos
sextavados % x 2 % ZB, arruela lisa % ZB, porca de garra % ZB e parafusos para madeira Philips 5 x 50 BC.
PES: Pés com acabamento em corte a laser, solda mig, pintura epéxi fosca, fixados com parafusos para
madeira Philips 5 x 30 BC, apoio em feltro resinado colado. Dimens&es minimas: Largura total: 1350mm a
1500 / Profundidade:720 a 800mm / Altura: 830mm / Largura interna util: minimo1200mm

UND

22

3.900,00

85.800,00

61

Poltrona estofada em tela com encosto de cabeca. Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de
cabecga. Assento estruturado em chassi termoplastico injetado com reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico, este estrutural por meio de adesivo de contato, recebe uma peca
injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano com espessura média minima de 60 mm, de alta
densidade, alta resiliéncia, 6timo fator conforto e baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal
arredondada, para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem como
pouca conformagdo em sua base, para facilitar a alterndncia postural do usudrio durante o uso do
produto. Acabamento do assento executado a partir do préprio estrutural de assento, sem utilizagdo de
perfis de bordo. Caracteristicas dimensionais do assento, Largura entre 470 a 490 mm, e profundidade de
superficie do assento entre 510 e 540 mm. Altura do assento ao piso entre 450 a 540 mm. Assento
revestido em tecido crepe 100% poliéster. Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estrutura em
quadro injetado em termoplastico, material de étima resisténcia mecanica. O encosto em tela flexivel,
com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragdo e a troca térmica do usudrio com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Aspectos dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no
eixo de simetria da pega: entre 560 e 580 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio
lombar: entre 460 e 480 mm. Apoio de cabega injetado em espuma moldada flexivel de poliuretano
tendo como estrutural a resina de engenharia, a ligagdo do apoio ao encosto executada através de duas
hastes em aluminio polido. O apoio deve proporcionar regulagem angular com pontos determinados de
parada, sendo no minimo 5 pontos. Dimensionais no apoio de cabe¢a com largura entre 270 a 290 mm, e
altura entre 170 a 190 mm. Encosto provido de apoio para regido lombar do usudrio fabricado em
termoplastico elastdmero, sem utilizagdo de espuma, com possibilidade de regulagem de altura em
pontos indeterminados, com curso minimo de 65 mm. Suporte em formato de “U” formado por hastes
em aluminio injetado, ligados ao mecanismo sincronizado, que age como suporte do quadro do encosto.
Suporte em “U” também com func¢do de fixagdo dos apoia bragos estruturados em aluminio polido, que
devem acompanhar o movimento de reclinagdo do encosto, com dimensdes minimas de 70 mm de
largura por 250 mm de comprimento, apoio superior macio em material tipo termoplastico elastdmero.
Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e encosto na proporgdo de
2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em
no minimo 04 pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Tal mecanismo
possui plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago, estampada, com
dobras, todos estes componentes, com exce¢do do acabamento termoplastico, recebem tratamento de
superficie por meio de pintura a pd. Mecanismo dispde de manipulo, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao bidtipo do
usuario. Além do manipulo citado supra, o mecanismo dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sdo
acionados por torg¢do helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas
e outro, para acionamento/liberagdo da trava do movimento de reclinagdo sincronizada. Ajuste
milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a gas, com classificagdo de
desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 4550,
com curso minimo de ajuste vertical de 80 mm. Base giratdria arcada de cinco hastes em aluminio polido
e conico central com anel metélico de contensdo mecanica. Cinco rodizios duplos injetados em nylon,
tipo "W" conforme ABNT NBR 13962, com didmetro minimo de rolamento de 60 mm, com eixo
transversal metalico e haste vertical cilindrica em ago carbono zincado com 11 mm de didametro dotado
de anel metdlico que dispensa a utilizagdo de bucha plastica para a fixagdo do rodizio a base. - Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de
Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista
Certificado em Nivel Sénior pela ABERGO, constando imagens do produto objeto da avaliagdo no laudo,
de modo a permitir a identificagdo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido
Termo de Referéncia.

UND

04

3.856,33

15.425,32
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Poltrona giratéria alta. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) cujos aspectos dimensionais sdo de, no minimo, largura de 480 mm, profundidade de
superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de 460 mm, espessura média predominante
da espuma de 40 mm. Estruturagdo em compensado multilaminado de 12 mm e capa injetada em PP no
contra assento através de peca injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de
borda para acabamento e protegdo, apresentando textura em sua superficie externa. Encosto tipo
fraque, onde a borda inferior do encosto passa para baixo da linha projetada pela parte superior do
assento, espaldar alto, estruturado em quadro de ago carbono SAE 1008/1020, tubular, de secgdo
cilindrica, com didmetro minimo de 15,80, com parede de, no minimo, 1,90 mm, dotado de reforgos
barras chatas de 31,70 mm, com espessura de 6,35 mm e 25,40 mm com espessura minima de 4,75 mm.
Dotado de bergo para fixagdo da lamina, através de 04 parafusos de fixagdo, manufaturado em chapa de
aco carbono SAE 1008/1020, com espessura de 1,20 mm. Em sua porg¢do mais superior, préximo a borda
superior, possui dispositivo metdlico, interno a espuma, com espera para fixagdo do encosto de cabega
por meio de dois pontos de fixagdo. Encosto dotado de percintas eldsticas, que dissipam a tensdo
mecanica do ato de encostar-se ao espaldar, deflagrando-se com a deformacgdo provocada pela forca
peso do usudrio, elevando o indice de conforto do produto. O que recobre o conjunto estrutural do
encosto é espuma injetada (moldada), de poliuretano flexivel que deverd apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas e mecanicas especificadas para a espuma de assento. Revestimento do assento e do
encosto em tecido tipo crepe, em poliéster ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Aspectos dimensionais minimos do encosto: Largura do
encosto na regido do apoio lombar: 450 mm. Extensdo vertical do encosto: 700 mm. Espessura média
predominante de, no minimo, 40 mm. Jungdo do encosto ao assento executada através de chapa de aco
carbono com espessura minima de 6,35 mm e largura de 73 mm, com vinco (estampo) de reforgo
estrutural, do tipo lamina, do tipo up n” down, com sistema de ajuste vertical através de cremalheira, sem
necessidade de acionamentos de botdes ou manipulos, sistema de cremalheira executado através de
duas pegas injetadas em nylon com fibra de vidro (poliamida), tal sistema permite o ajuste do encosto em
no minimo 10 pontos distintos, com curso minimo de 65 mm. Mecanismo do tipo sincronizado de tensdo
auto ajustavel ou peso pessoa, com no minimo 3 pontos de parada, acionado por dois acionadores
independentes, um para ajustar a altura do assento e o outro para ajustar o movimento sincronizado,
construido em matérias de engenharia tais como poliamida, aluminio injetado ou ago estampado. Partes
metdlicas externas em acabamento por pintura eletrostatica a pé de cor preta. Base giratéria de cinco
hastes injetada em poliamida ou injetada em liga de aluminio polido ou em patas de ago tubular de se¢do
retangular, quadrada ou semi oblonga, de maneira que a altura do lado do tubo que age como viga ndo
seja inferior a 35 mm, com pintura epdxi po e posterior capa injetada em polipropileno e anéis centrais
para alojamento da coluna inferior e superior com espessura de chapa minima de 2,0 mm. Didmetro
externo total da base de 690 mm, no minimo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de
acionamento de pistdo a gds, com classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe
03, de acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80 mm e para
cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor
preta, tipo “W”, com banda de rodagem em poliuretano, conforme ABNT NBR 13962/06. Apoia bracos:
com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola localizado na parte lateral
ou na parte frontal do corpo do brago, que por sua vez deve ser executado em chapa de ago de espessura
minima de 4,75 mm e largura minima de 70 mm, ou injetado em poliamida, resina de Engenharia ou
injetado em aluminio polido, em qualquer situagdo, provido de carenagem injetada em termopldstico
polipropileno, bem como o apoio superior para os bragos. Os elementos metdlicos aparentes do brago
recebem pintura a pd pelo processo de deposi¢do eletrostdtica passando pelo processo de desengraxe,
estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e cura em estufa a 250°C. - Certificado de Ensaio de Produto
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro ou Certificado de Produto emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro conforme todos os requisitos da Norma ABNT NBR 13962:2018 - Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descrigdes do produto
suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional de Classe
que realizou a avaliagdo ergondmica no produto. - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. -
Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Determinagdo da resisténcia a tragdo com resultado para tensdo de ruptura de no minimo 320 Kpa e
para alongamento de ruptura de no minimo 55% - método utilizado: ABNT NBR 8515/2020. - Resisténcia
média ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média
minima de 50 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017. - Teor de Cinzas de, no méaximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019. - Espuma isenta de
CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento
de igual eficacia técnica, emitido por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro; - Evidéncia da
resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova com segmentos tubulares
soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a transformagao
industrial da qual derivam as partes metélicas do mdvel, com avaliagdo de corrosdo RiO (ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015.

UND

24

2.493,33

59.839,92
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Poltrona interlocutor estofada. ASSENTO: Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do
assento, estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de termopldstico copolimero, do tipo
polipropileno, com espessura minima de 3 mm. Assento: largura nominal no ponto referencial de
medi¢do conforme ABNT NBR 13962/06 entre 480 e 500 mm, Profundidade de superficie minima, ao
longo do eixo de simetria longitudinal, de 470 mm, espessura média predominante da espuma de: 30
mm, no minimo. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o
uso de perfis de borda para acabamento e protecdo. Revestimento e acabamento do assento e encosto
em laminado espalmado do tipo couro ecoldgico em cor a definir. ENCOSTO: Encosto do tipo espaldar
baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, com chassi flexivel injetado em
polipropileno parta transigdo da almofada de espuma flexivel de poliuretano, expandida, com espessura
minima de 5 mm e revestida em couro natural preto. O encosto € interligado a estrutura fixa da cadeira
por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura e é provido de
conformagdo no formato de apoios de brago, injetados a partir da propria matriz de produgdo, de modo a
formar dois alojamento cilindricos para os tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bragos sendo
possivel encontrar na superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm e a largura dos
alojamentos, em suas superficies superiores externas, variando de 35 a 52 mm. Aspectos dimensionais
do encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distancia interna em os apoia bragos): 480 mm. Largura
externa do encosto: 580 mm. Extensao vertical minima do encosto, medida ao longo do eixo de simetria
da peca de, no minimo 350 mm. ESTRUTURA FIXA DO TIPO BALANCO (“S”): Estrutura metdlica fixa, do
tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo do assento
também em ago carbono. Estrutura com tratamento de superficie cromado. Sapatas envolventes
injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04
sapatas por estrutura. - Certificado de Conformidade de Produto emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro conforme para a ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descrigdes do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo
ergondmica no produto. - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024
e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - For¢a de Indentagdo a
25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,9 conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformagdo Permanente a
Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura
por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo,
10%, conforme ABNT NBR 9177:2015 - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa
acoplada a espectrémetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5%
conforma ABNT NBR 14961:2019; - Densidade da espuma minima de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2020; Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do revestimento, de acordo com as seguintes normas: ABNT NBR ISO 105-D01:2011
(solidez da cor a lavagem a seco), ABNT NBR ISO 105-E04:2014 (solidez da cor ao suor acido e alcalino),
ABNT NBR ISO 105-E01:2014 (solidez da cor a agua).

UND

42

1.540,00

64.680,00
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Poltrona de trabalho alta. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais. Estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, dotado de
carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno. Largura minima do encosto de 450
mm (no apoio lombar), extensdo vertical minima do encosto de 560 mm, ajuste de altura do encosto.
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contra capa de assento. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de
460 mm. Revestimentos em laminado espalmado sintético. Mecanismo: contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si, com curso de inclinagdo minimo de 25 graus, curso de ajuste
de altura do encosto minimo de 60 mm. Fixagdo no encosto através de chapa de aco com espessura
minima de 6 mm. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em chapa de
aco com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Apoia brago
injetado em poliuretano TPU ou em polipropileno. Dimensdes minimas de 80 mm de largura e 250 mm
de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral,
permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
3602 do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em tubo de ago de segdo retangular ou semi oblonga, sendo a altura minima da viga de 38 mm e
soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, para
total estabilizagdo das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP
de cor preta que recobre toda a por¢dao superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para fixagdo dos
pinos. Rodizios: de duplo giro com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didametro das rodas de, no minimo, 48
mm, com rodas duplas, com roldanas em material macio do tipo poliuretano. - Certificado de
Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para
os requisitos aplicdveis da Norma ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigdes do produto e suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA, CRM ou declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no produto; - Rotulagem Ecoldgica de
produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro; - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance: - For¢a de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando
fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65%
de, no maximo, 10%; - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficicia técnica, devidamente acreditado pelo
Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR
14961:2019. - Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do
material de revestimento de assento e encosto, constando os seguintes indices de performance: -
gramatura minima do tecido de 270 g/m? conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e - percentual
minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR
11912:2016 ou posterior.

UND

198

1.565,00

309.870,00
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65

Poltrona espaldar baixo interlocutor. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada, provido de carenagem
para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do espaldar. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC e parafusos para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Pequenas aberturas
entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de jungdo do encosto sdo toleraveis,
desde que ndo permitam a inser¢do de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior
do contra encosto. Largura (minima) 440 mm, extensdo vertical (minima): 400 mm, angulo de abertura
entre o assento e o encosto: entre 90 e 110 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatdmico, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Ndo
sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
largura e profundidade de superficie (minimas) de 450 mm. Revestimento do assento e do encosto em
laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Estrutura fixa: continua em formato de “C” ou em “S”, onde o assento fixa em suspensdo e proporciona
balango. Fabricada em tubo de ago carbono de segdo circular com diametro de, no minimo, 25,40 mm e
espessura de parede de, no minimo, 2,90 mm. Plataforma de fixagdo do assento em chapa de ago
estampada com espessura minima de 2,90 mm. Para atrito com a superficie do piso, devera ser provida
de, no minimo, 04 sapatas injetadas em material termopléstico (polipropileno ou similar). Os elementos
metdlicos da estrutura devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura eletrostética a
pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Suporte de jungdo do
encosto: em ago fixado diretamente na estrutura metdlica e ndo no chassi de assento, de modo a elevar a
sua durabilidade. Suporte do encosto durdvel de maneira tal que proporcione a cadeira performance
conforme preconizado pelos ensaios mecanicos aplicaveis da ABNT NBR 13962para cadeira de dialogo.
Bragos fixos poligonais fechados, vazados, fixos por no minimo 03 parafusos em cada brago, estruturado
em alma de ago e recoberto por inteiro, inclusive na chapa de transigdo e fixagdo ao assento, com
poliuretano integral skin de cor preta com textura. - Certificado de Conformidade de Produto emitido por
Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplicaveis da Norma
ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, descricdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo.
N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no produto; - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro; -
Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - For¢a de Indentagdo a
25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformagdo Permanente a
Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura
por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo,
10%; - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de massa
ou outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta
de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade
minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento e encosto, constando os seguintes indices de performance: - gramatura minima
do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e - percentual minimo de
alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou
posterior

UND

110

911,66

100.282,60
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Cadeira de refeitdrio. Estrutura manufaturada em ago carbono tubular de se¢do cilindrica, com didmetro
minimo de 22,00 mm, com espessura de parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro pés, com
tratamento de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de deposi¢cdo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem
em estufa a 200 — 250 2C, nas cores verde claro turquesa/ciano ou similar, preto, branco, laranja ou telha
ou abdbora ou similar, cinza claro ou cinza médio e azul claro, estrutura fixa equipada com ponteiras para
atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero. Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, com textura, material recicldvel, com espessura
minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima do meio da pega (corte no
sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido préxima da borda
superior. Extensdo vertical minima do encosto de 300 mm, espaldar dotado de curvatura que
proporciona correto apoio lombar para o usudrio. Os elementos plasticos do encosto tém a mesma cor
da estrutura. Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com textura,
pigmentado, material reciclavel, dotado de contra capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e
as partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e
parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagdo e borda frontal
arredondada, apresentando os aspectos dimensionais minimos de 430 mm de largura na porgdo préxima
as patas dianteiras da estrutura 04 pés e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm.
Os elementos pldsticos do assento tém a mesma cor da estrutura. Jun¢do do encosto com a estrutura
com acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injegdo em alta pressdo, de formato cilindrico
e conformados para proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturagdo da
juncdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas como prolongamento das pernas
traseiras da estrutura. Conceito de acabamento moderno, sendo ndo aparentes as partes da estrutura
fixa que ficam acima da linha do assento, tais como jungbes do encosto, acabamentos do assento, contra
assento e apoia bragos, todas essas partes recebem, além do tratamento de superficie por meio de
pintura epdxi na cor preta, acabamentos posteriores em polipropileno injetado na mesma cor do assento
e encosto. Apoia bragos fixos, injetados em polipropileno, com bordas arredondas, apresentando
espessura minima de 4,0 mm. Conceito estético dos bragos como jungdo longitudinal das patas dianteiras
e traseiras, formando um arco com o apoia brago superior e esteticamente, integrando o design do
encosto na mesma cor do assento e encosto. - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descrigdes do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART do servigo e documento
CREA do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergondmica no produto. - Evidéncia da resisténcia
a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrO para a pelicula de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:20009.

UND

48

647,00

31.056,00

67

Poltrona de espera. Assento e encosto em concha Unica estruturada em quadro de ago carbono SAE
1008/1020, tubular, de secgio cilindrica, dotado de reforgos barras chatas. Encosto dotado de percintas
eldsticas, que dissipam a tensdo mecanica do ato de encostar-se ao espaldar, deflagrando-se com a
deformagdo provocada pela forga peso do usuario, elevando o indice de conforto do produto. O que
recobre a concha Unica é espuma injetada (moldada), de poliuretano flexivel, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagdo anatdmica para apoio da regido lombar do usudrio. Revestimento através de
costuras perimetrais que valorizam a modelagem da poltrona em tecido de crepe de |3. Plataforma de
sustentagdo fabricada em chapa de ago carbono que permite movimento giratério, fixada na concha
através de 04 pontos no minimo. Base fixa de 04 patas aluminio na cor preta, contendo uma coluna
central de estruturacdo em tubo de ago. Provida em suas terminag¢des de quatro sapatas fabricadas em
termoplastico, para isolar o atrito do aluminio com a superficie do piso. Tratamento de superficie da
estrutura por meio de pintura a pd, passando pelo processo de deposicdo eletrostdtica, com desengraxe,
estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 220 graus. Dimensdes
(minimas): Altura total (da borda superior do encosto ao piso): 750 mm. Altura do piso a por¢do mais alta
do assento com almofada: 450 mm. Profundidade total da poltrona: 670 mm. Largura total da concha:
600 mm. Altura total da concha: 400 mm. Profundidade total da concha: 430 mm - Relatérios de ensaio,
emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance: - Forga de Indentagdo a 25% de no mdaximo 300 N e a
65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3
conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformac&o Permanente a Compressdo a 90% de no maximo
5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo,
5% e perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%; - Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrémetro de massa ou outro procedimento de igual
eficacia técnica, devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja
de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade minima da espuma de 50
kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestimento de assento e encosto,
constando os seguintes indices de performance: - gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme
ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e - percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragao
minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

UND

14

1.990,00

27.860,00
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Sofa de 02 lugares tipo 03. Estrutura cuja vista lateral se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com
a porgdo superior aberta, manufaturada em tubo de aco carbono de segdo redonda com diametro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto e bragos formados através
de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é
de 28 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto e 40 mm para 0s
bragos. Chassis estruturais de assento e encosto e bragos de compensados multilaminados com
espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster
ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Aspectos dimensionais do assento e encosto: Largura total considerando os bragos: 1500 mm. Largura
total desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade total: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do
assento ao piso: 420 mm. - Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR
68 15164/2004 emitido por um OCP acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma. - Certificado de | UND | 06 3.780,00 22.680,00
Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR
1ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004. - Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo
menos, 10 ciclos de 24 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; - Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999.
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - For¢a de Indentagdo a
25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 3,0, conforme método ABNT NBR 9176/2016. - Deformagdo Permanente a
Compressdo a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

69 Poltrona giratéria operacional em tela. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em | UND | 120 1.730,00 207.600,00
quadro injetado em resina termopldstico da alto desempenho, polipropileno com adi¢do de fibra de
vidro, 100% reciclavel. Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido
lombar, sendo interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima
de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a pé e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressdo, com textura
suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao usudrio os
parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de bot&es ou
manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no
minimo. Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensdo vertical minima é de 560 mm e largura util
minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo, 450 mm. Assento: estruturado em chassi
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura minima predominante de 35 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao
chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de assento. Revestimento do
assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm com medicdo realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962. Inclinagdo do assento fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento
entre 0 e -7 graus em relagdo a horizontal. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste
de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo,
oferta de furagdo mais espacada conforme padrdo nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagdo
universal serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furagdo menos espagadas (apenas 125
x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono estampada com espessura minima
de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusdo. Suporte
do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automdético que proporcione o contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de frenagem por freio fricgdo, e o usudrio
deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posi¢do ao longo do curso angular de inclinagdo de 20
graus (minimo). Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de carenagem plastica de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada (sanfonada). Elementos
metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizagdo em estufa. Base giratdria arcada piramidal de cinco hastes em material injetado a base de
nylon com fibra de vidro com diametro externo minimo total de 650 mm e formato piramidal com raio da
pata minimo de 310mm, com altura da superficie superior na regido do conico central de alojamento do
pistdo em relagdo ao plano obtido a partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 100 mm,
medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330 mm, em conformidade
dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta
conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e numero de apoios, preconizados pela mesma
Norma Técnica. Projecdo da pata, de, no maximo, 400 mm. Cada pata, em sua porgdo inferior, possui
aletas de reforgo tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a peca. Coluna a gas para ajuste
milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar-se em conformidade com DIN 4550 minimo
classe 4 e curso minimo de variagdo vertical de 110 mm. Rodizios: de duplo giro, acabamento e capa de
protecdo na cor cinza, tipo “W” com banda de rodagem macia, em poliuretano, cuja fixagdo dispense
solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo é de 11 mm e
com anel metdlico eldstico. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
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resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou aluminio
injetado ou ainda em ago carbono conformado com pintura eletrostética. Carenagem do brago injetada
em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termopldstico ou termofixo PU com dimens&es
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar distancia interna reguldvel
entre os mesmos de, no minimo, de 430 a 490 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. -
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado
pelo Inmetro para os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonomico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigbes do produto e suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou
declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergondmica
no produto; - Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR
1SO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro; - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes
indices de performance: - Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016; - Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT
NBR 8797/2017; - Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de forca de
indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%; - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia
gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica,
devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo,
0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015; - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas do material de revestimento de assento e encosto, constando os
seguintes indices de performance: - gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR
10591:2008 ou posterior; e - percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima
de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.
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Poltrona de auditdrio. Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica ou oblonga ou oval,
medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm,
com furagdo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas.
Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do
tipo epdxi-po, aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
oC. Fechamento das estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel
que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura préxima do piso. Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢do de ruidos.
Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar
situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usuarios deve estar exposto entre o assente e
encosto durante o movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do
assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto
e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada
de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras
de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metdlicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-p6. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta
pressao texturizado, que perfaz o acabamento e protegao inclusive das bordas, além de contra encosto e
contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento de assento e encosto em laminado sintético
espalmado, de PVC, sobre forro e modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados ou em
tecido crepe 100% poliéster. Brago e prancheta: Apoia brago injetado em PU integrado a estrutura
metdlica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da
prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a p6 ou injetada em resina ABS ou ainda
injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta, qualquer que seja a
opc¢do escolhida pelo licitante, esta ndo deverd apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de
sorte que, quando a prancheta em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio
superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos
dimensionais (em mm): Largura da superficie do assento: minimo 470 mm. Profundidade da superficie
do assento minimo 450 mm. Extensdo vertical do encosto minimo 550 mm. Largura do encosto na regido
do apoio lombar: minimo de 430 mm. Medida entre eixos: entre 550 +10%. Altura da borda superior do
encosto em relagdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm. Profundidade total fechado:
maximo 450 mm. - Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de
Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15878:2010 para
todos os itens, acompanhado do respectivo Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério Acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2010, podendo ser somente da poltrona
comum, pois as demais sdo variagdes da comum; - Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descrigdes do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo
ergondmica no produto. - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024
e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. - Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para Norma ASTM E662/2019 para densidade dptica da espuma
e/ou Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de referéncia, especialista em comportamento de
materiais a chama e ao ambiente construido ou acreditado pelo Inmetro para a Norma em epigrafe,
assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando os niveis de toxidez dos elementos
poliméricos que possa representar a fabricagdo do produto em conformidade com Norma NES 713. -
Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% para ABNT NBR 14961:2019 emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO; - Queima de no méximo 100 mm/min para NBR 9178:2015
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO; - Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestimento de assento
e encosto, constando os seguintes indices de performance: - gramatura minima do laminado sintético de
500 g/m? conforme ABNT NBR 14554:2016; - percentual minimo de alongamento de 30% e resisténcia 3
tragdo minima de 100 N/cm na principal diregdo do laminado, conforme ABNT NBR 14552:2012; -
esgarcamento maximo da costura padrdo de 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009; e - relatério de
ensaio para queima de no maximo 100 mm/min para Norma ISO 3795:2014.

UND

120

1.695,75

203.490,00
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Poltrona de auditério obeso. Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de secdo eliptica ou oblonga ou
oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de aco de espessura minima de 3,00
mm, com furagdo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura
do tipo epdxi-pd, aplicada por deposigdo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a
200 9C. Fechamento das estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel
que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura préxima do piso. Assento e encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢do de ruidos.
Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar
situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usuarios deve estar exposto entre o assente e
encosto durante o movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do
assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto
e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada
de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras
de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metdlicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-pd. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero que perfaz o
acabamento e protegado inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35
mm. Revestimento de assento e encosto em laminado sintético espalmado, de PVC, sobre forro e
modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados, ou em tecido crepe 100% poliéster.
Brago e prancheta: Apoia brago injetado em PU integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de
mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de
prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser
com pintura epdxi a pd ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com acabamento em
pintura eletrostatica a pdé na cor preta, qualquer que seja a opgdo escolhida pelo licitante, esta ndo
devera apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o
usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso
da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos dimensionais (em mm): Largura da superficie do
assento: minimo 750 mm. Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm. Extensdo vertical do
encosto minimo 550 mm. Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 750 mm. Altura da
borda superior do encosto em relagdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm
Profundidade total fechado: maximo 450 mm. - Certificado de Conformidade de Produto emitido por
Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplicdveis da Norma
ABNT NBR 15878:2010 para todos os itens, acompanhado do respectivo Relatério de Ensaio emitido por
Laboratdrio Acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2010,
podendo ser somente da poltrona comum, pois as demais sdo variagdes da comum; - Laudo Ergonémico
em conformidade com requisitos aplicveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descri¢des do produto
suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional de Classe
que realizou a avaliagdo ergondmica no produto. - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. -
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Norma ASTM E662/2019 para
densidade dptica da espuma e/ou Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia, especialista
em comportamento de materiais a chama e ao ambiente construido ou acreditado pelo Inmetro para a
Norma em epigrafe, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando os niveis de
toxidez dos elementos poliméricos que possa representar a fabricagdo do produto em conformidade com
Norma NES 713. - Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% para ABNT NBR 14961:2019
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; - Queima de no maximo 100 mm/min para NBR
9178:2015 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento e encosto, constando os seguintes indices de performance: - gramatura minima
do laminado sintético de 500 g/m? conforme ABNT NBR 14554:2016; - percentual minimo de
alongamento de 30% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm na principal diregdo do laminado,
conforme ABNT NBR 14552:2012; - esgargamento maximo da costura padrdao de 5 mm conforme ABNT
NBR 9925:2009; e - relatério de ensaio para queima de no maximo 100 mm/min para Norma ISO
3795:2014.

UND

03

2.844,00

8.532,00
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Poltrona giratéria com apoio de cabega. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastico de alto desempenho, polipropileno com adicdo de fibra de
vidro, 100% reciclavel. Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido
lombar, sendo interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de agco, com espessura minima
de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a pé e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressdo, com textura
suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao usudrio os
parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automdtico, sem o uso de bot&es ou
manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no
minimo. Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensdo vertical minima é de 560 mm e largura util
minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo, 450 mm. Apoio de cabega estrutura em
quadro injetado em resina de Engenharia com revestimento em tela, articulado, que permite ajustes em
altura e inclinagdo. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura minima predominante
de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixacdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em
laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm, ajuste de altura do assento com curso minimo
vertical de 100 mm. Inclinagdo do assento fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre 0 e -7
graus em relagdo a horizontal. Mecanismo: mecanismo sincronizado auto ajustavel com no minimo 03
pontos de parada dotado de sistema anti-impacto. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retorno automdtico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver
destravado. Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de carenagem plastica de protegao
e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada (sanfonada). Elementos metalicos do
mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por
meio de pintura eletrostética a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em
estufa. Base giratdria arcada piramidal de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de
vidro com didametro externo minimo total de 650 mm e formato piramidal com raio da pata minimo de
310mm, com altura da superficie superior na regido do cbnico central de alojamento do pistdo em
relagdo ao plano obtido a partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 100 mm, medida esta
aferida desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330 mm. Proje¢do da pata, de, no maximo, 400
mm. Cada pata, em sua porgdo inferior, possui aletas de reforg¢o tipo “X”, provendo maior resisténcia
mecanica a pega. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar
em conformidade com DIN 4550 minimo classe 4 e curso minimo de variagdo vertical de 110 mm.
Rodizios: de duplo giro com pista de rolagem em poliuretano, anti risco, tipo “W”, com eixo vertical de,
no minimo, 10 mm, com anel elastico metdlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou aluminio injetado.
Carenagem do bracgo injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP, com
dimensBes minimas de 60 mm de largura e 240 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de
altura conforme de 75 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal, com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. - Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigdes do produto e suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N3o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no produto; - Rotulagem Ecoldgica de
produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - For¢a de Indentagdo a
25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016; - Deformagdo Permanente a
Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017; - Perda de espessura
por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo,
10%,; - Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa
ou outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta
de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019. - Densidade
minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015; - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento e encosto, constando os seguintes indices de performance: - percentual minimo
de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou
posterior.

UND

24

2.170,00

52.080,00
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Item

Especificagdo

Und.

Quant.

Estimativa
Unitdrio

(R$)

Estimativa
Total (RS)

73

Cadeira para sala reunido e interlocutor com rodizios, Encosto de espaldar médio com estrutura injetada
em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos injetados no mesmo material, 100%
reciclavel, revestido com tecido tipo tela, fixada sem parafusos aparentes. Sistema de unido do encosto
com assento, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos. Assento com
concha de madeira laminada com 13 mm de espessura, com espuma injetada de poliuretano de 45 mm
de espessura, com densidade D55, colada sobre a concha, com borda frontal ligeiramente curvada para
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestimento em tecido sintético 100% poliéster. Mecanismo relax
de reclinagdo da cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo injetado em
polipropileno, fixada ao assento através de chapa de aco estampada SAE 1020 1/4” x 3” de espessura e
porcas de garra estampadas em ago carbono galvanizado e parafuso M6. Mancal injetado em aluminio
com encaixe para o pistdo de regulagem de altura com sistema de cone Morse (1°26’). Regulagens de
altura da cadeira em indefinidas posicdes, e de reclinagdo em 2 posigdes, comandadas por uma Unica
alavanca, localizada abaixo do assento. Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura
epdxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratéria. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 110
mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe
no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero
composto de alta dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de
pressdo de até 300N. Base giratéria injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na cor
preta, com 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforcadas com aletas estruturais para
aumentar a resisténcia as cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da cadeira
através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 50
mm, composta em Nylon. Eixo central usinado em ago BTC 1003/1005 e haste estampada em ago BTC
1003/1005 (zincado branco), fixados a base através de anel de pressdo @ 11,4 mm produzido em ago
ABNT 1050 (zincado branco). Apoia brago em formato de “T” com sistema de regulagem de altura
deslizante através de botdo lateral com 7 posi¢des pré-definidas, sistema de fixagdo ao assento através
de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos de alta
resisténcia estrutural a abrasdo, apoia bragos superior injetado em poliuretano. Pegas injetadas e
metdlicas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atoxicos, as partes metalicas deverdo ser protegidas, para seguranga ao
usudrio. Soldas e partes metalicas devem ter superficies lisas e homogéneas. Ndo serd admitida
nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escorias. Dimensdes: Altura do assento: 445 a 555mm,
Altura do encosto: 505mm, Largura do encosto: 435mm, Profundidade do assento: 445mm, Largura do
assento com bragos: 625mm, Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes. Laudos e Certificados
obrigatérios: 1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13962:2018, Modelo de Certificagdo 5,
em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER
MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO). 2. Certificado de Regularidade
no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais (CTF/APP) — em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de Procedéncia da
Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e
proveniente de manejo sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT
ou Certificagdo 1SO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas.
4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o
produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais basicos de ergonomia, atendendo a Portaria
n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo
ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensdveis para a aceitagdo da mesma

UND

57

1.150,00

65.550,00

VALOR ESTIMADO LOTE 2 (RS)

2.004.598,42

VALOR TOTAL ESTIMADO (R$)

5.546.841,70

TERMO DE REFERENCIA REFERENTE AOS:
ITENS 01 A 41 DO LOTE 01 e 52 A 62 DO LOTE 02

1. DO OBJETO

1.1. A presente licitagdo tem como objeto a contratagdo, mediante Sistema de Registro de Pregos, de fornecimento e instalagdo de mobiliario, para SEDE do
Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal e seus Distritos Rodoviarios, conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste
instrumento:
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ITEM | UND | QDT | DESCRITIVO TECNICO - LOTE |
1 und | 12 Mesa de centro. Dois tampos confeccionados em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturiz
2 und 12 Aparador. Tampo e laterais bases confeccionado em madeira Freijé, Pau Ferro ou Imbuia com espessura de no miminho 36mm. Cantos 909. [
3 und | 36 Mesa lateral. Dois tampos confeccionados em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizadc
Mesa redonda de reunido. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturi
4 und | 24 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
Gabinete tipo 01. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturiz
Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de parafusos especiais para madeira. Contém tampa em ago
5 und | 4 fixadas na base por meio de bucha metdlica. Caixa de tomada metalica na cor preta medindo 262 X 107 X 105mm com recortes para 04 tom;
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
6 und | 36 Modulos de mesa de reunido. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pres
profundidade x 740 altura (em mm) para cada médulo.
Armario baixo lateral. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturiza
7 und | 36 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
8 und | 10 Suporte para pasta suspensa. Travessas em chapa de aco dobrada 685x50mm com espessura de 1,20mm soldadas através de solda mig-mag
9 und | 89 Suporte CPU. Suporte de fixagdo no tampo, uma base principal, e uma base mével. Tanto a base principal como a base mével sdo ajustaveis |
ao ar, aplicagdo de tinta po hibrida a base de resinas epoxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e post
10 und | a4 Painel divisério com duas paginagGes. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metdlica interna e ndo aparente por componen
hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar que fogo se alastre em caso de incéndio. Estrut
1 und | 60 Painel divisério com duas paginagdes. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica interna e ndo aparente por componen
epoxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar que fogo se alastre em caso de incén:
12 und | 120 Painel divisério com duas paginagdes. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica interna e ndo aparente por componen
epoxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar que fogo se alastre em caso de incén:
13 und | 120 Painel divisério com duas paginagdes. Espessura de 70mm; sendo constituidas por estrutura metalica interna e ndo aparente por componen
epdxi po, hibrido na cor preto ou cinza. Processo sem componentes a base de solventes a fim de evitar que fogo se alastre em caso de incén:
14 d la Mesa de reunido tipo 2. Tampo central e lateral constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pr
un
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
15 ¢ |10 Mesa de reunido complemento tipo 2. Tampo central e lateral constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamin
un
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
Gaveteiro volante 04 gavetas. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo t
16 und | 142 | - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
17 und 120 | Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetdo para pastas suspensas. Tampo confeccionada em MDP de 25mm de espessura, revestida em
Mesa peninsular. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, com formato em “gota” em um dos lados com diametro minimo de 8!
desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulage!
18 und 12 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em i
@, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiaca
19 und | 38
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato “J)” para passagem de fi:
2 n 4
0 und 8 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em i
@, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato “)” para passagem de fiaca
21 und | 84
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
22 und | 92 Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato “J” para passagem de fi:
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- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

23

und

22

Mesa em L. Tampo Unico constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em i
@, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal em formato “)” para passagem de fiaca

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

24

320

Movel modular em madeira. Pegas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP) ou placa de fibra de mé

25

und

20

Mesa Reunido tipo 3. Tampo bipartido constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo te
tomadas de energia e trés Rj (I6gico e/ou telefénico) cada. Medida: 3000 largura x 1200 profundidade x 740 altura (em mm).

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

26

und

68

Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de parafusos especiais para

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Moveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

27

und

22

Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
telefonico, em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de parafusos especiais para i

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

28

und

12

Mesa reta. Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
telefénico, em chapa de ago 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de parafusos especiais para

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

29

und

Armario misto ex tipo 1. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturi

30

und

Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetdo para pastas suspensas. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

31

und

69

Armario baixo lateral. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturiza
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

32

und

12

Armario credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado |
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

33

und

Armario credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado |

34

und

122

Armario SUPER ALTO. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturiza
Medida: 800 largura x 500 profundidade x 2100 altura (em mm).
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

35

und

122

Armario baixo. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armarios, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETR(

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

36

und

Gabinete tipo 02. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturiz
internamente em dois arames soldados na calha. Medida minima mesa: 2080 largura x 900 profundidade x 750 altura (em mm). Armario Cr
sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj e 01 HDMI. Medida armario: 2056 largura x 450 profundidade x 650 altura (em mm).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

37

und

Gabinete tipo 03. Tampo inferior constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizi
eletrostatica em tinta Epdxi Texturizada. Com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de parafusos especiais para mad

38

und

Armario credenza gabinete. Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo tex

39

und

Gaveteiro volante gabinete. Confeccionado em MDP de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizad

40

und

40

Plataforma duas posi¢es. Tampo: Um tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pre:
chapa de ago SAE 1020 com 0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epdxi. Quatro recot

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg

- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas, conforme norma NBR 8094/1983 — Material
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- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas, conforme norma NBR 8095/2015 — Material
- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, no minimo, 90 (
- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Gi

- Laudo ou relatério de ensaio em nome do Fabricante do mobiliario, com testes de no minimo 1200 horas ou 50 ciclos de 24horas, conform:

Plataforma quatro posi¢des. Tampo: Dois tampos constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
SAE 1020 com 0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epoxi. Quatro recortes para tomi
(em mm): 3200 x 1322 x 740.

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 — Mdveis para escritorio — Mesas, emitido por Organismo Certificador ac
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empreg
a1 und | 40 - Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas, conforme norma NBR 8094/1983 — Material
- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio de, no minimo, 1200 horas, conforme norma NBR 8095/2015 — Material
- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobiliario emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, no minimo, 90 (
- Laudo ou relatério de ensaio em nome do fabricante do mobilidrio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Gi

- Laudo ou relatério de ensaio em nome do Fabricante do mobilidrio, com testes de no minimo 1200 horas ou 50 ciclos de 24horas, conform:

ITEM | UND | QDT

Sofd de um lugar tipo 01. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura d
- Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR 15164/2004 emitido por um OCP acreditado pelo Inmetro para a resp
- Certificado de Rotulagem Ecolégica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e A
- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/In
42 und |34 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maic

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

Sofé de dois lugares tipo 01. Estrutura cuja vista lateral se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgdo superior aberta, manuf
- Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR 15164/2004 emitido por um OCP acreditado pelo Inmetro para a resp
- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e A
- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/In
4 und | 26 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maic

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

Poltrona em tela. Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12 mm ou estruturado em polipropileno nervurado. Almof:

Mecanismo com plataforma para fixacdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago estampada, com dobras sendo que todos estes «
mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 50 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por mecanismo do tipo “alavan

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5 para todos
44 und | 26 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e A
- Evidéncia de substancias dentro do especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a p6 colorida que pode ser utilizado na confecgdo dc
- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e ao ambiente construidc

- Espuma isenta de CFCs comprovada através de laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para o ensaio.

Poltrona de trabalho média. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em es
N3o serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Aspectos dimensionais e de fur
cor preta e com capa Unica injetada em polipropileno de cor preta que recobre toda a porgdo superior das patas. Rodizios: de duplo giro cor

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
a5 und 160 | - Deformagdo Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrémetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia 1
- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment

- gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

46 und | 12 Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12 mm ou estruturado em polipropileno nervurado. Aimofada de espuma fle:
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de altura do encosto, totalmente injetado em termoplastico em alta pressao, na cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou nylon com ar
buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mm e com anel metdlico elastico. Bragos com regulag

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5 para todos
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e A
- Evidéncia de substancias dentro do especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a pé colorida que pode ser utilizado na confecgdo dc
- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e ao ambiente construidc

- Espuma isenta de CFCs comprovada através de laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para o ensaio.

47

und

30

Poltrona 01 lugar tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura 25 mm, montagem com grampos ag(

48

und

22

Sofé 03 lugares tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura 25 mm, montagem com grampos ago ¢

49

und

28

Cadeira multiuso empilhével de assento rebativel. Assento e encosto injetados em termoplastico copolimero polipropileno sendo o assento
uma cadeira e outra para alinhamento de fileiras e ainda engate para empilhamento de uma cadeira sobre a outra sem danifica-las. Dimens:

50

und

22

Sofa 02 lugares tipo 02. Assento estrutural em madeira de reflorestamento 100% eucalipto espessura 25 mm, montagem com grampos ago
minimo1200mm.

51

und

Poltrona estofada em tela com encosto de cabega. Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de cabega. Assento estruturado em chass
pontos indeterminados, com curso minimo de 65 mm. Suporte em formato de “U” formado por hastes em aluminio injetado, ligados ao me«
transversal metdlico e haste vertical cilindrica em ago carbono zincado com 11 mm de didametro dotado de anel metalico que dispensa a utili

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do

52

und

24

Poltrona giratdria alta. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) cujos aspectos dimensionai
predominante de, no minimo, 40 mm. Jungdo do encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono com espessura minima de
em chapa de ago de espessura minima de 4,75 mm e largura minima de 70 mm, ou injetado em poliamida, resina de Engenharia ou injetado

- Certificado de Ensaio de Produto emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro ou Certificado de Produto emitido por OCP acreditado pe
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inr
- Relatédrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Determinagdo da resisténcia a tragdo com resultado para tensdo de ruptura de no minimo 320 Kpa e para alongamento de ruptura de nom
- Resisténcia média ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média minima de 50 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Deformacdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019.

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia t

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/In

53

und

42

Poltrona interlocutor estofada. ASSENTO: Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com car:
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo do assento também em ago carbono. Estrutura cc

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme para a ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no méximo, 5% e perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme AB
- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia t

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforma ABNT NBR 14961:2019;

- Densidade da espuma minima de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2020;

Relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do revestimento, de acordo corr

54

und

198

Poltrona de trabalho alta. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais. Estofamento em espt
inferior e outro superior, para total estabilizagdo das patas. Pintura eletrostatica a pd de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia 1

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;
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- Relatédrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment

- gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

55

und

110

Poltrona espaldar baixo interlocutor. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamer
em estufa. Suporte de jungdo do encosto: em aco fixado diretamente na estrutura metélica e ndo no chassi de assento, de modo a elevaras

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no méximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia 1
- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment

- gramatura minima do tecido de 270 g/mZ conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior

56

und

48

Cadeira de refeitério. Estrutura manufaturada em ago carbono tubular de segdo cilindrica, com didametro minimo de 22,00 mm, com espesst
cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturagdo da jungdo do encosto se da por me

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/In

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta, cc

57

und

14

Poltrona de espera. Assento e encosto em concha Unica estruturada em quadro de ago carbono SAE 1008/1020, tubular, de secgdo cilindrica
- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia t
- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment

- gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

58

und

Sofé de 02 lugares tipo 03. Estrutura cuja vista lateral se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgdo superior aberta, manufat
- Certificado de Conformidade de Produto de acordo com a ABNT NBR 15164/2004 emitido por um OCP acreditado pelo Inmetro para a resp
- Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e A
- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/In
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25%: entre 200 e 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maic

- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 4,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017.

59

und

120

Poltrona giratdria operacional em tela. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastic
proposto pela ABNT NBR 13962. Inclinagdo do assento fixa ou reguldvel, possibilitando posicionamento entre 0 e -7 graus em relagdo a horiz
apresenta conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e nimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica. Projecd

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a8 Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia 1

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m?3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment
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- gramatura minima do tecido de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008 ou posterior; e

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

Poltrona de auditério. Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 m
espalmado, de PVC, sobre forro e modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados ou em tecido crepe 100% poliéster. Brago

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR I1SO 14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo In
- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Norma ASTM E662/2019 para densidade dptica da espuma e/ou
60 und | 120 | - Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% para ABNT NBR 14961:2019 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

- Queima de no maximo 100 mm/min para NBR 9178:2015 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment
- gramatura minima do laminado sintético de 500 g/m? conforme ABNT NBR 14554:2016;

- percentual minimo de alongamento de 30% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm na principal dire¢do do laminado, conforme ABNT M
- esgarcamento maximo da costura padrdo de 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009; e

- relatério de ensaio para queima de no maximo 100 mm/min para Norma ISO 3795:2014.

Poltrona de auditério obeso. Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x
modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados, ou em tecido crepe 100% poliéster. Brago e prancheta: Apoia brago injetadc

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo In
- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para Norma ASTM E662/2019 para densidade dptica da espuma e/ou
61 und |3 - Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% para ABNT NBR 14961:2019 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

- Queima de no maximo 100 mm/min para NBR 9178:2015 emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment
- gramatura minima do laminado sintético de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016;

- percentual minimo de alongamento de 30% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm na principal diregdo do laminado, conforme ABNT M
- esgarcamento maximo da costura padrdo de 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009; e

- relatério de ensaio para queima de no maximo 100 mm/min para Norma ISO 3795:2014.

Poltrona giratéria com apoio de cabega. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplasti
Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm, ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm. Inclinagdo do
injetado. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP, com dimensdes minimas de 60 n

- Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro para os requisitos aplica
- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inn
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando o
62 und | 22 - Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo m
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindamica de, no maximo, 5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia 1
- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,3% conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de revestiment

- percentual minimo de alongamento de 25% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm, conforme ABNT NBR 11912:2016 ou posterior.

Documentagdo a ser apresentada juntamente com a proposta:

a) Os licitantes, nos casos de itens que utilizem MADEIRA em sua fabricagdo, o produto oferecido deverd apresentar Certificagdo de Cadeia de Custddia do FSC,
emitida pelo FSC — Forest Stewardship Council — Conselho de Manejo Florestal, Organizagdo Ndo Governamental Internacional ou Certificagdo da Cadeia de
Custddia do Cerflor — Programa Brasileiro de Certificagdo Florestal, gerenciado pelo INMETRO ou qualquer outra certificagdo ambiental de cadeia de custddia
equivalente.

b) Os licitantes deverdo apresentar declaragdo de garantia de 05 (cinco) anos, emitido pelo fabricante dos produtos ofertados.

1. PRAZO DE VIGENCIA

1.2. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze) meses, contados da homologagdo do certame, prorrogével na forma do art. 57, § 1°, da Lei n° 8.666/93.

2. JUSTIFICATIVA DO REGISTRO DE PRECOS E OBJETIVO DA CONTRATACAO

2.1. A aquisi¢do almejada tem como objetivo atender as necessidades do Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal-DER. A aquisi¢do é
necessdria para que seja feita a substituigdo do mobiliario danificado pelo uso continuo, bem como a necessidade de mobiliar a sede do DER e suas unidades, e
com a ampliacdo das se¢bes do DER para melhorar os espagos existentes, bem como a criagdo de novos espagos para a realizagdo das tarefas administrativas.
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2.2. Justifica-se o registro de preco tendo pelas caracteristicas da aquisi¢do, ha necessidade de compras futuras, que terd entrega parcelada de acordo com a
necessidade do DER-DF, e ndo é possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pelo DER-DF, economizando tempo, pessoal e recursos.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO

3.1. A descrigdo da solugdo como um todo, encontra-se pormenorizada em Tdpico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de
Referéncia.

4. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

4.1. A natureza do objeto contratado é comum nos termos do paragrafo unico, do art. 1°, da Lei 10.520, de 2002, haja vista que este objeto possui padrdes de
desempenho e qualidade que podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificagdes usuais no mercado.

5. JUSTIFICATIVA PARA SOLICITACAO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO DAS NORMAS TECNICAS

5.1. A documentagdo solicitada referente as normas técnicas constantes na especificagdo técnica dos itens € a minima necessdria para assegurar que a aquisi¢do
se dé de forma satisfatéria, com as minimas condi¢des de qualidade e seguranga, bem como assegurar o gasto racional dos recursos publicos, uma vez que a
aquisicdo de mobilidrio de qualidade garante melhor uso do dinheiro publico.

5.2. A solicitagdo das normas técnicas também é uma imposicdo legal, basta ver o artigo 12 da Lei 4.150/62:

Art. 12 Nos servigos publicos concedidos pelo Governo Federal, assim como nos de natureza estadual e municipal por ele subvencionados ou executados em
regime de convénio, nas obras e servigos executados, dirigidos ou fiscalizados por quaisquer repartigdes federais ou érgdos paraestatais, em todas as compras de
materiais por eles feitas, bem como nos respectivos editais de concorréncia, contratos ajustes e pedidos de pregos sera obrigatdria a exigéncia e aplicagdo dos
requisitos minimos de qualidade, utilidade, resisténcia e seguranga usualmente chamados “normas técnicas” e elaboradas pela Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas, nesta lei mencionada pela sua sigla “ABNT”.

5.3. Tendo em vista que a qualidade e a seguranga sdo requisitos buscados nessa aquisi¢do, a solicitagdo dos laudos e certificados é o meio mais pratico e seguro
para que o DER possa ter a garantia e certeza que esta adquirindo produtos de qualidade.

5.4. Essa requisicdo estd de acordo com a jurisprudéncia do Tribunal de Contas da Unido-TCU, que ja decidiu que “E legitima a exigéncia de certificagdo,
comprovando que o objeto licitado estd em conformidade com norma da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), de forma a garantir a qualidade e o
desempenho dos produtos a serem adquiridos pela Administragdo, desde que tal exigéncia esteja devidamente justificada nos autos do procedimento
administrativo”. Acérddo 1225/2014 — Plenério.

5.5. Diante disso, os licitantes devem encaminhar juntamente com a proposta os laudos e certificados exigidos na especificagdo técnica dos produtos constantes
neste Termo de Referéncia.

5.5.1. Devera ser encaminhado catalogo com dados do produto ofertado (marca, modelo, cédigo etc.) para que a equipe técnica possa avaliar a documentagdo
com o produto ofertado.

6. LOTEAMENTO DOS PRODUTOS LICITADOS

6.1. O mobiliario a ser adquirido foi agrupado tendo por base a sua natureza. No lote de mdveis foram agrupados mesas, armarios, gaveteiros, plataformas etc.,
nos lotes de poltronas foram agrupados as poltronas operacionais, de diretoria, sofas etc.

6.2. O mobilidrio foi agrupado de modo que a competigdo entre os licitantes seja preservada e ao mesmo tempo seja mantido o padrdo do mobilidrio adquirido.
O loteamento também busca aprimorar o controle e a fiscalizagdo do contrato, uma vez que serdo menos contratos para acompanhamento.

6.3. Esse modelo de aquisi¢do estd conforme as regras do Tribunal de Contas da Unido-TCU. O TCU analisou processos para a aquisi¢do de mobiliarios por meio
de lotes e constatou que esse modelo, quando os grupos sdo formados por itens da mesma natureza, atende a legislagdo e ndo causa nenhum prejuizo a
competitividade. Tanto que os acérddos n2 5.301/2013 — Segunda Camara, Acérddo 5.260/2011-12 Cadmara e Acorddo 861/2013-Plenario-TC 006.719/2013-9 sdo
no sentido da possibilidade da adesdo por lote.

6.4. 0 modelo de aquisi¢do escolhido para este certame n3o permite a aplicagdo do art. 48, I, da Lei 123/2003, que determina a separagio de 25% de cada lote
para participagdo de micro e pequenas empresas. Neste certame sera aplicado o art. 49, Ill da mesma lei, uma vez que a separagdo ndo é vidvel para a
padronizagdo.

6.5. Além do mais, esse modelo de licitagdo permite que o DER tenha o ganho na economia de escala diante dos descontos maiores dos licitantes frente a
possibilidade de adjudicar todo o lote.

6.6. A legislagdo também da guarida a adjudicagdo por grupos. A Lei 8.666/1993, que institui as normas para licitagdes e contratos, aduz em seu artigo 15 que as
compras, sempre que possivel devem atender ao principio da padronizagdo e compatibilidade técnica dos produtos, o que é alcangado através da adjudicacdo
por grupo.

6.7. Assim, diante dos motivos expostos, ficou determinada a realizagdo do presente processo licitatério pelo meio da adjudicagdo por grupo.

7. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

7.1. O prazo de entrega dos bens é de 45 (quarenta e cinco) dias, contados do recebimento da nota de empenho ou instrumento equivalente, em remessa Unica,
no seguinte enderego DF-001 KM 0 BR 020 — Sobradinho-DF, CEP: 73.250-900 — Nucleo de Almoxarifado

7.2. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de
posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

7.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

7.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 05(cinco) dias, contados do recebimento provisério, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do
material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

7.4.1. Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a4 como realizada, consumando-se o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

7.5. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

8. OBRIGACGES DA CONTRATANTE
8.1. Sdo obrigagbes da Contratante:

8.1.1. receber o objeto no prazo e condi¢Ses estabelecidas no Edital e seus anexos
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8.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta,
para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

8.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢Ges, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou
corrigido;

8.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de comissdo/servidor especialmente designado;
8.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente
Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. OBRIGACOES DA CONTRATADA

9.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as
despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

9.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagGes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

9.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2
8.078, de 1990);

9.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

9.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovagdo;

9.1.5. manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas
na licitagdo;

9.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato.

10. DA SUBCONTRATACAO

10.1. N&o sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.

11. DA ALTERACAO SUBJETIVA

11.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os
requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢bes do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto
pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragdo a continuidade do contrato.

12. DO CONTROLE E FISCALIZAGAO DA EXECUGAO

12.1. Nos termos do art. 67 Lei n2 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio
todas as ocorréncias relacionadas com a execug¢do e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados

12.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais) serd confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés)
membros, designados pela autoridade competente.

12.2. Afiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda
que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

12.3. O representante da Administragdo anotard em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano,
bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

13. DO PAGAMENTO
13.1. Para efeito de pagamento, a CONTRATADA deverd apresentar os documentos abaixo relacionados:

| — Certiddo Negativa de Débitos Relativos as Contribuigdes Previdenciarias e as de Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo XI da
Portaria Conjunta PGFN/RFB n2 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 42 do Decreto n2 6.106, de 30.4.2007;

Il — Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS, fornecido pela CEF — Caixa Econémica Federal, devidamente atualizado (Lei
n2 8.036/90);

IIl = Prova de regularidade para com a Fazenda Federal mediante apresentagdo de Certiddo Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida
da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — PGFN ou pela Secretaria da Receita Federal do Brasil, em plena validade;

IV — a empresa sediada, domiciliada ou com filial no Distrito Federal, devera apresenta, também, prova de quitagdo com a Fazenda do Distrito Federal (Certiddo
de Regularidade com a Fazenda do Distrito Federal);

V — Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho, nos termos da Lei 12.440/2011, em plena validade.

13.2. O pagamento serd efetuado até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de apresentagdo da Nota Fiscal, desde que o documento de cobranga esteja em
condigbes de liquidagdo de pagamento.

13.3. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagdo, ou, ainda, circunstancia que impega a liquidagdo da despesa,
como, por exemplo, obrigagdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada
providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apds a comprovagdo da regularizagdo da situagdo, ndo acarretando
qualquer 6nus para a Contratante.

13.4. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

13.5. Nenhum pagamento sera efetuado a licitante enquanto pendente de liquidagdo, qualquer obrigagdo que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregdo monetaria (quando for o caso).

13.6. Caso haja multa por inadimplemento contratual, sera adotado o seguinte procedimento:

| - Se o valor da multa for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a contratada pela sua diferenga, a qual serd descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.
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13.7. Para as empresas com sede ou domicilio no Distrito Federal, com créditos de valores iguais ou superiores a R$ 5.000,00 (cinco mil reais), os pagamentos
serdo feitos exclusivamente, mediante crédito em conta corrente, em nome do beneficidrio junto ao Banco de Brasilia S/A — BRB. Para tanto deverdo apresentar
o numero da conta corrente e agéncia onde deseja receber seus créditos, de acordo com o Decreto n.2 32.767 de 17/02/2011, publicado no DODF n2 35, pag.3,
de 18/02/2011.

13.8. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributdria prevista na legislagdo aplicavel.

13.8.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n2 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto
aos impostos e contribuigcBes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagdo, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

DO REAJUSTE
13.9. Os pregos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a apresentagdo das propostas.

13.9.1 Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo da contratada, os precos contratados poderdo sofrer reajuste apds o interregno de um
ano, aplicando-se o indice IPCA exclusivamente para as obrigagGes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

13.10. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

13.11. No caso de atraso ou ndo divulgagdo do indice de reajustamento, o CONTRATANTE pagara a CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagdo
conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica a CONTRATADA obrigada a apresentar memdria de célculo
referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

13.12. Nas aferigdes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

13.13. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituigdo, o
que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

13.14. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por
meio de termo aditivo.

13.15. O reajuste serd realizado por apostilamento.

14. DA GARANTIA DE EXECUGCAO

14.1. Ndo havera exigéncia de garantia contratual da execugado.

15. A GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

15.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 60 (sessenta) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se
superior, contado a partir do primeiro dia Gtil subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

15.2. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o
Contratante.

15.2.1. A garantia abrange a realizagdo da manutengdo corretiva dos bens pela propria Contratada, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada,
de acordo com as normas técnicas especificas.

15.3. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo de pegas, a
realizagdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

15.4. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que
apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

15.5. Uma vez notificada, a Contratada realizara a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis,
contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pela Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.

15.6. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e
justificada da Contratada, aceita pelo Contratante.

15.7. Na hipdtese do subitem acima, a Contratada devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao anteriormente
fornecido, para utilizagdo em carater provisdrio pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execu¢do dos
reparos.

15.8. Decorrido o prazo para reparos e substituigdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagdo de justificativas pela Contratada, fica o
Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir da
Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

15.9. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia serd de responsabilidade da Contratada.

15.10. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual aplicagdo de
penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢des, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

16. DAS PENALIDADES

16.1. As licitantes e/ou contratadas que ndo cumprirem integralmente as obrigagdes assumidas, garantida a prévia defesa, estdo sujeitas as seguintes sangbes
em conformidade com o Decreto n2 26.851 de 30/05/2006, publicado no DODF n2 103, de 31/05/2006, pg. 05/07, e alteracBes posteriores.

17. AMOSTRAS

17.1. A licitante classificada em primeiro lugar sera convocada a apresentar amostras dos seguintes itens em até 07 (sete) dias Uteis:
Lote 01 - Itens 03, 04, 09, 14, 17, 18, 35, 36, 38 e 41

Lote 02 - Itens 42, 45, 46, 49, 51, 52, 56, 57, 60 e 62

17.2. As amostras deverdo seguir o mesmo padrdo do especificado nesse termo de referéncia, a ser entregue no DF-001 KM 0 BR 020 — Sobradinho-DF, CEP:
73.250-900 — Nucleo de Almoxarifado, para ser analisada, sendo emitido parecer em até 07 (sete) dias Uteis onde constara aprovada ou reprovada.

17.3. As amostras apresentadas deverdo possuir etiqueta permanente de identificagdo do fabricante, fixada em local de fécil visualizagdo, contendo nome do
fabricante e modelo do mobilidrio, além de estar acompanhada do manual de instrugdes. A amostra deverd ser entregue montada e desembalada.

17.4. No decorrer do procedimento de analise, a amostra podera ser aberta, manuseada, desmontada, instalada, receber cortes, sec¢des ou vincos, movimento
nas pegas e ser submetida aos testes necessarios, sendo devolvida a licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagcdo.
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17.5. para subsidiar a referida analise o 6rgdo poderd solicitar, a seu critério, os laudos técnicos laboratoriais que fundamentaram a referida certificagdo e/ou os
projetos executivos dos referidos mobilidrios.

17.6. A amostra aprovada que ndo tenha sido avariada durante o procedimento de avaliagdo sera considerada como unidade entregue no ato da contratagdo.

17.7. Se a amostra sofrer algum dano, por consequéncia da aplicagdo dos procedimentos atinentes ao processo técnico de analise, ndo serd computada como

unidade entregue e serd liberada para retirada somente apds o primeiro recebimento do respectivo material.

17.8. Se a amostra ndo atender integralmente as especificagdes, a licitante serd desclassificada e a retirada do bem devera ocorrer em, no maximo 10 (dez) dias,
contados da data da comunicagdo oficial do Pregoeiro quanto a reprovagdo.

17.9. A licitante serd responsavel pela montagem e pela retirada do bem para o qual tenha sido exigida amostra, bem como pelo recolhimento e pelo descarte
dos materiais inserviveis, a exemplo de embalagens, protetores etc.

17.10. Caso a retirada da amostra ndo ocorra na data estabelecida, a licitante serd oficiada a fazé-lo em até 30 (trinta) dias. Vencido este prazo, o bem sera
incluso em processo de desfazimento.

18. CRITERIO DE JULGAMENTO

18.1. Menor prego por lote.

19. DISPOSICOES GERAIS

Enderegos para montagens:

- Sede — SAM Bloco C — Setor Complementares — Ed. Sede do DER/DF, CEP: 70.620.030 — Brasilia/DF

- 12 Distrito Rodoviario — DF 128, Km 16,5, Area Especial N2 1 — Planaltina — DF, CEP: 73.380-150.
- 22 Distrito Rodoviario — DF-001 Km 0 da BR-020 — Sobradinho-DF — CEP: 73.250-900.

- 32 Distrito Rodovidrio — Setor de Mansdes Sudeste — Area Especial N2 1 — Samambaia-DF, CEP: 72.310-200.
- 42 Distrito Rodovidrio — Setor de Area Especial N2 2A — Rodovia DF-130 Km 53 — Paranoa-DF, CEP: 73.000-000.

- 52 Distrito Rodoviario - Vila S30 José — BR-080 Km 22 — Brazlandia-DF, CEP: 72.700-000.

TERMO DE REFERENCIA REFERENTE AOS:

ITENS 42 A 51 DO LOTE 01 e 63 DO LOTE 02

1-OBJETO

Aquisicdo de mobilidrio destinado a suprir as necessidades do Departamento de Estradas e Rodagem do Distrito Federal - DER/DF, de acordo com as
quantidades, exigéncias e especificagBes técnicas contidas neste Termo de Referéncia:

ITEM | DESCRIGAO DIMENSOES QTDE
1 PLATAFORMAS DE TRABALHO, ARMARIOS E COMPLEMENTOS

11 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 1 pessoa | 0.70 x 1.40m 5
1.2 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 2 pessoas | 1.40 x 1,40m 3
1.3 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 4 pessoas | 1.40 x 2,80m 6
14 Divisor frontal p/ estagdo de trabalho em plataforma 270 x 1200 mm 29
1.5 Divisor lateral p/ estacdo de trabalho em plataforma 270 x 600 mm 3
1.6 Armario Baixo p/ estacdo de trabalho 0.50x 0.70m 30
1.7 Suporte p/ 2 monitores de até ¢/ pistdo a gas p/ monitores de até 27” | 36
2 MESAS - DIRETOR E REUNIOES

2.1 Estacdo de trabalho tipo Mesa Diretor 1.80 x2.10m 1
2.2 Mesa de Reunido 1.20m 1
2.3 Mesa de Reunido p/ 10 pessoas 1.20 x 3.00m 1
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3 CADEIRAS, POLTRONAS, SOFAS

3.1 Cadeira p/ sala reunido e interlocutor ¢/ rodizios 57

2 — JUSTIFICATIVA

Considerando a execugdo de servigos de reforma e manutengdo nas instalagdes fisicas da COPLAN e NUADP, foi verificado a necessidade de necessidade de
aquisicdo e padronizacdo de mobilidrio para atender o quantitativo de servidores, do ponto de vista do design, de ergonomia e de usabilidade para
funcionalidade do Departamento de Estradas e Rodagem do Distrito Federal - DER/DF.

Assim, a aquisigdo de mobilidrio para o DER/DF comp&e um conjunto de iniciativas que tém como objetivo melhorar a qualidade de vida dos seus servidores e
do publico em geral. Para alcangar resultados proficuos, faz-se necessaria a otimizagdo do espago fisico com a instalagdo de mobilidrio especifico que propicie o
adequado funcionamento dos setores, dentro das condig¢Ges exigidas de conforto, higiene e seguranca do trabalho. A experiéncia demonstrou a necessidade de
aprimorar a eficiéncia na compra de mobilidrio funcional, de modo que sejam adquiridos produtos com comprovada estabilidade, resisténcia e durabilidade.

Outro aspecto importante é o conforto que o mobilidrio deve propiciar aos seus usudrios, por isso o presente Termo de Referéncia leva em consideragdo a
verificagdo e comprovagdo de atendimento de pardmetros de ergonomia que, além de favorecer o conforto dos usudrios (evitando queda da produtividade,
adoecimento e insatisfagdo do usuario), coloca o mobilidrio em consonéncia com as recomendagdes da Medicina do Trabalho.

A aquisi¢do visa também modernizar e o tipo de mobilidrio a ser utilizado pelo DER-DF. de forma a possibilitar a operacionalizagdo e compatibilidade técnica,
considerando que parte destes mobiliarios sdo compostos de médulos integrados e interligados (que se fixam um no outro), o que inviabilizaria a utilizagdo de
varios fornecedores para o mesmo conjunto. Com isto, busca-se obter, além da padronizagdo técnica, a celeridade necesséria no atendimento das demandas,
economia processual e, principalmente, ganho de escala que é fator preponderante para obtengdo do menor prego possivel.

3 — NORMAS TECNICAS

As normas técnicas exigidas no presente certame sdo somente as necessarias para assegurar que o objeto, a ser contratado, atende a certos requisitos de
qualidade e desempenho, proporcionando a Administragdo, uma contratagdo mais segura, eficiente e econémica. O objeto, de acordo com as descri¢des da cada
produto no item Especificagdes Técnicas, deste instrumento, deverdo observar as seguintes normas técnicas:

NBR 13.961/2010; NBR 13.962/2006; NBR 13.964/2003; NBR 13.966/2008; NBR 13.967/2011; NBR 16.031/2001; NBR 15.878/2001; NBR 9209/1986; NBR
11.003/2009; NBR 10.443/1988; NBR 10.545/2014; NBR 8096/1983; NBR 5841/2015; NBR 8094/1983; NBR 8095/1983; NBR 14951/2003; ASTM D2794/2010;
NBR 15158/2016; NBR 15141/2004; NBR 5841/2015; NBR 7397/2016; NBR 9209/1986; NBR 14913/2011; e NBR 4628/2011.

4 — ESPECIFICACOES TECNICAS

As especificagdes técnicas e descri¢do detalhada dos itens a serem licitados encontram-se a seguir:

4.1 - ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA, PARA 1 (UMA) PESSOA

Estrutura de apoio em "U" invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em sec¢do quadrada, retangular ou trapezoidal, em ago tubular SAE
1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epéxi branco. Em um dos poérticos
devera existir duto removivel para passagem de fiagdo, confeccionado em chapa de ago #20 com 0,9mm de espessura, fixado através de parafusos auto-
atarraxantes. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em "U"), em contato com o piso, injetadas em material
termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica e corpo injetado em polipropileno. 2 pegas no
conjunto.

Barras de unido entre os apoios em secgdo retangular ou quadrada, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,2mm, com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas métricas.

Tampo de mesa Unico, reto, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados,
com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m?® e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de
contato com o usuario de acordo com NBR13.966. Sistema de fixagdo do tampo aos porticos feita através de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca
milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. Devera vir dotado de recorte usinado para fixagdo de caixa de
tomadas.

Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e légica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua para eletrificacdo, fixada a calha de
passagem de cabos, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposicdo para o encaixe de 4 tomadas de energia
(2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco, fixados através de parafusos. 1
pega no conjunto.

Calha vertical de subida de cabos, integrada a estrutura, em chapa metalica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso
por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Dotado de sapata reguldvel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto.

Calha horizontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de ago SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo
de cabos através de duas canaletas internas em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epoxi branco e tratamento
superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao cabeamento. 1 pega por conjunto.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apés montagem:

Comprimento: 1.400mm

Largura: 700mm

Altura: Entre 72 e 75 cm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante, atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaracdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.
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Laudos e Certificados obrigatdrios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).
Para este item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o certificado, os laudos técnicos dos ensaios realizados para obtengdo do certificado.

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentdvel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relacdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

4.2 - ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA, PARA 2 (DUAS) PESSOAS

Estrutura de apoio em “U” invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em secgdo quadrada, retangular ou trapezoidal, em ago tubular SAE
1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Em um dos pérticos
devera existir duto removivel para passagem de fiacdo, confeccionado em chapa de ago #20 com 0,9mm de espessura, fixado através de parafusos auto
atarraxantes. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em “U”), em contato com o piso, injetadas em material
termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica e corpo injetado em polipropileno. 2 pegas no
conjunto.

Barras de unido entre os apoios em sec¢do retangular ou quadrada, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,2mm, com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas métricas.

Tampo de mesa Unico, reto, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados,
com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m® e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com o usudrio de acordo com NBR13.966. Sistema de fixagdo do tampo aos porticos feita através de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca
milimétrica) para maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. Devera vir dotado de recorte usinado para fixagdo de caixa de
tomadas.

Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e ldgica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua para eletrificagdo, fixada a calha de
passagem de cabos, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposi¢do para o encaixe de 4 tomadas de energia
(2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por

fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco, fixados através de parafusos. 2 pegas no conjunto.

Calha vertical de subida de cabos, integrada a estrutura, em chapa metalica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi branco. Dotado de sapata regulavel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto.

Calha horizontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de ago SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo
de cabos através de duas canaletas internas em chapa de ago SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epoxi branco e tratamento
superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao cabeamento. 1 pega por conjunto.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apés montagem:

Comprimento: 1.400mm

Largura: 1.400mm

Altura: Entre 72 e 75 cm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Licitante, atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na analise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da analise das amostras.

Laudos e Certificados obrigatérios:

1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

Para este item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o certificado, os laudos técnicos dos ensaios realizados para obtengdo do certificado.

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira — Deverd ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

4.3 - ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA, PARA 4 (QUATRO) PESSOAS

Estrutura de apoio em "U" invertido, ou em quadro fechado, com montantes e travessas em sec¢do quadrada, retangular ou trapezoidal, em ago tubular SAE
1020, com espessura de parede minima de 1,5mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em
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pintura epoxi branco. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em "U"), em contato com o piso, injetadas em material
termoplastico com boa resisténcia mecdnica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica e corpo injetado em polipropileno. 2 pegas no
conjunto.

Barras de unido entre os apoios em secgdo retangular ou quadrada, em ago tubular SAE 1020, com espessura de parede minima de 1,2mm, com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas métricas.

Tampos de mesa, retos, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m? e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasio, bordas
retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato
com o usudrio de acordo com NBR13.966. Sistema de fixagdo do tampo aos porticos feita através de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca milimétrica) para
maior rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. Devera vir dotado de recorte usinado para fixacdo de caixa de tomadas.

Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e ldgica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vdo de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua para eletrificagdo, fixada a calha de
passagem de cabos, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 1,2 mm de espessura. Apresenta pré-disposi¢do para o encaixe de 4 tomadas de energia
(2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi branco, fixados através de parafusos. 2
pegas no conjunto.

Estrutura central em ago tubular SAE 1020, espessura de parede minima de 1,50 mm com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura
epOxi branco. Unidas as barras de unido através de parafusos e porcas métricos. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em contato com o
piso, injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca métrica M6 e corpo injetado em
polipropileno.1 pega no conjunto.

Calha de subida de cabos, integrada a estrutura central, com estrutura em chapa metalica SAE 1020 de 1,2mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi branco. Dotado de sapata reguldvel, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas
em polietileno copolimero. Fixagdo ao mdvel através de parafusos rosca auto brocante. 1 pega por conjunto.

Calha horizontal para passagem, sob o tampo, de cabos em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em formato “U” e sistema de divisdo
de cabos através de duas canaletas internas em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epoxi branco e tratamento
superficial anticorrosivo. Devera possuir sistema de facil encaixe/desencaixe, para acesso ao cabeamento. 1 pega por conjunto.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apds montagem:

Comprimento: 2.800mm

Largura: 1.400mm

Altura: Entre 72 e 75 cm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da

comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

O modelo constante do certificado deve ser referente a uma mesa de 4 (quatro) lugares e o comprimento indicado no certificado deve atender ao
comprimento minimo especificado. N3o sera aceito certificado onde conste apenas o médulo individual.

Para este item, deverdo ser encaminhados, juntamente com o certificado, os laudos técnicos dos ensaios realizados para obtengdo do certificado.

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentavel da exploragédo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverao ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensdveis para a aceitagdo da mesma.

4.4 - DIVISOR FRONTAL PARA ESTACAO DE TRABALHO

Produzido em MDF cru de 9 mm de espessura e revestido em tecido sintético, com dublagem em espuma laminada de 3 mm de espessura, cor a definir.
Suporte para divisores frontais injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi, na cor branca.
Dimensées:

Comprimento: 1200mm

Altura: 270 a 300 mm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser

caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

4.5 - DIVISOR LATERAL PARA ESTAGAO DE TRABALHO
Divisor lateral produzido em metacrilato leitoso de 9mm de espessura.
Suporte para divisores frontais injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi, na cor branca.

Dimensdes:
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Comprimento: 600mm
Altura: 270 a 300 mm
Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

4.6 - ARMARIO BAIXO P/ TERMINAGAO DE ESTACAO DE TRABALHO

Corpo do armario confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com
espessura de 18 mm, e fundo de 15mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, na mesma cor e textura dos revestimentos
das estagdes de trabalho, resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta
resisténcia a impactos. Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de espessura 2,0 mm
de espessura e cor a definir.

Portas em madeira MDP, de 18mm de espessura, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabegado
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos. Dobradiga do tipo caneco didmetro 35 mm
para portas de armarios, confeccionada em ago de alta resisténcia, automatica, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga, impedindo pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o uso de
parafusos.

Regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura de 105° para portas com recobrimento total, com amortecimento e sistema de
alojamento interno na madeira para um melhor acabamento ao mével e para gerar maior espago interno do mesmo, com acabamento niquelado. Possibilita o
uso em portas com espessuras entre 14 e 21 mm.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.

Medida total do conjunto apds montagem:

Largura: 700mm

Profundidade: 500mm

Altura: entre 72 e 750 cm (devera ter a mesma altura que as estagbes de trabalho)
Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da

comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-4 de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13961:2010, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

4.7 - SUPORTE PARA 2 MONITORES C/ PISTAO A GAS

Deve permitir a utilizagdo em mesa para 2 (dois) monitores de até 27" (vinte e sete polegadas);

Deve permitir a fixagdo utilizando pelo menos os seguintes métodos:

* Mosa - para fixagdo nas extremidades das mesas;

* Serracopo - para fixagdo no centro da mesa, exigindo a utilizagdo de serracopo para efetuar a furacdo;

Deve possuir 2 (dois) bragos independentes com sistema de amortecimento interno que utilize pistdo a gas; Cada brago deve suportar monitores de até 6kg (seis
quilos);

Deve permitir a fixacdo de monitores padrdo VESA de 75 x 75 mm e 100 x 100 mm;

Cada brago deve permitir pelo menos as seguintes regulagens:

* Avango e recuo da tela

o Altura, com diferenga de pelo menos 20cm (vinte centimetros) entre o ponto mais baixo e o ponto mais alto;
¢ Inclinagdo, com pelo menos a faixa de -30° a 30°;

* Rotagdo de tela de pelo menos 360° para definir formato retrato e paisagem;

¢ Giro horizontal de até 180° (direita / esquerda)

Deve possuir alcas ou canaletas para organizar/acomodar os cabos de video e energia;

Deve incluir os parafusos e demais acessdrios para fixagdo dos monitores e do suporte;

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fun¢do requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.
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4.8 - ESTACAO DE TRABALHO — DIRETOR

Tampo inteirico em formato de “L”, com peninsula de 400mm de raio, tipo estagdo de trabalho, em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados com espessura de 25 mm, largura de 60mm, e revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces.

Bordas retas encabegadas com fita de borda de PVC de 3 mm na parte frontal e 1,5mm nas bordas nas bordas laterais, na mesma cor do laminado.

Fixagdo a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Guia para passagem de cabos com tampa removivel, injetado em polietileno ou de melhor
qualidade.

Estruturas laterais metélica em chapa de ago SAE 1020, com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi.

Coluna central em chapa de ago SAE 1020, com passagem de cabos na parte externa da coluna, com acabamento e tampa injetados em ABS, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em chapa de ago SAE 1020.

Travessas superior e inferior em chapa de ago SAE 1020.
Sapatas regulaveis em formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Estrutura fixada ao tampo através de parafuso cementado 5 x 40 mm com alta resisténcia ao torque. Fixagcdo de painéis frontais através de parafuso de zamak
para minifix com rosca.

Painel frontal em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, particulas de granulometria fina,
espessura de 18 mm, revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces em cor/textura a definir. Encabegada na parte inferior com fita
de borda 0,4 mm da cor do melaminico, fixado a estrutura através de parafuso de zamak para minifix com rosca e tambor minifix de zamak altamente resistente
ao torque e forga.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apds montagem:

2100 x 1800mm (Comprimento maior do lado da peninsula)
Altura: 72a 75 cm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagao,

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

4.9 - MESA DE REUNIAO

Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada com resina fendlica, particulas de granulometria fina, espessura de 25 mm, revestimento
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, bordas arredondadas com aplicagdo de fita de PVC com 3 mm, ou de melhor qualidade, com alta
resisténcia a impacto, na cor do laminado.

Fixacdo a estrutura através de parafusos autoatarraxantes para madeira.
Estrutura metélica com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi de alta resisténcia a abrasdo e impacto e secagem em estufa.

Coluna central em tubo de ago de didmetro 4” e 1,5 mm de espessura, travessa superior em tubo de ago, travessas inferiores com 5 tubos elipticos de aco
conformado com raio médio de 1100 mm e profundidade de 400 mm, dispostas de forma equidistante a 722 entre elas.

Ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno, sapatas reguldveis em forma octogonal com rosca, injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia
a impacto e abrasdo.

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apds montagem:

Diametro: 1200mm

Altura: 72a 75 cm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes.

Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a funcdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagao,

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira — Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo 1ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
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do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia.

Os certificados e laudos deverdo ser apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitagdo da mesma.

4.10 - MESA DE REUNIAO P/ 10 PESSOAS

Tampo segmentado em formato ovalado para reunides, em madeira aglomerada com resina fendlica, particulas de granulometria fina, espessura de 25 mm e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordas arredondadas PVC com 3 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos na cor do laminado.

Fixagdo a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes para madeira.

Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi. Coluna central em chapa de ago SAE 1020 com
353x660x1,2mm estampado com design diferenciado, com passagem de cabos na parte externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e
tampa injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em chapa de ago SAE 1020 com 620x111,8x0,6mm.

Travessa superior em chapa de ago SAE 1020 125x510x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de ago SAE 1020 125x610x1,9mm conformado com
raio médio de 3750mm, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e acabamento injetado em ABS.

Sapatas reguldveis em formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Fixagdo ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard cementado 4,5 x 20mm com alta resisténcia ao torque. Fixagdo aos painéis frontais
através de parafuso sistema minifix com rosca M6.

Variagdo maxima permitida de 5 % nas dimensGes

O conjunto devera apresentar perfeita solidez e estabilidade.
Medida total do conjunto apds montagem:

Comprimento: 3000mm

Largura: 1200mm

Altura: 720 a 750mm

Variagdo maxima permitida de 5 % nas dimensdes.

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fun¢do requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser
comprovado por meio de manuais técnicos, declaragdo do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo contratante. A aceitagdo,
caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENGAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CODIGO).

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentdavel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padr&es técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 — Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo ser
apresentados junto a proposta, e sdo indispensdaveis para a aceitagdo da mesma.

4.11 - CADEIRA P/ SALA DE REUNIAO E INTERLOCUTOR

Encosto de espaldar médio com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos injetados no mesmo material, 100%
reciclavel, revestido com tecido tipo tela, fixada sem parafusos aparentes. Sistema de unido do encosto com assento, através de estrutura injetada em Nylon de
alta resisténcia a fadiga e impactos.

Assento com concha de madeira laminada com 13 mm de espessura, com espuma injetada de poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D55, colada
sobre a concha, com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestimento em tecido sintético 100% poliéster.

Mecanismo relax de reclinagdo da cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo injetado em polipropileno, fixada ao assento
através de chapa de ago estampada SAE 1020 1/4” x 3” de espessura e porcas de garra estampadas em ago carbono galvanizado e parafuso M6. Mancal injetado
em aluminio com encaixe para o pistdo de regulagem de altura com sistema de cone Morse (1°26’).

Regulagens de altura da cadeira em indefinidas posigdes, e de reclinagdo em 2 posi¢des, comandadas por uma Unica alavanca, localizada abaixo do assento.

Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epoxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratdria. Haste
central pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 110 mm, confeccionada em ago SAE 1045 e com
conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno),
copolimero composto de alta dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforgos de pressdo de até 300N.

Base giratdria injetada em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na cor preta, com 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforgadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia as cargas estdticas aplicadas.

Encaixe do pistdo de regulagem de altura da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 50 mm,
composta em Nylon. Eixo central usinado em ago BTC 1003/1005 e haste estampada em ago BTC 1003/1005 (zincado branco), fixados a base através de anel de
pressdo @ 11,4 mm produzido em aco ABNT 1050 (zincado branco).

Apoia brago em formato de “T” com sistema de regulagem de altura deslizante através de botdo lateral com 7 posi¢Ges pré-definidas, sistema de fixagdo ao
assento através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos de alta resisténcia estrutural a abrasdo, apoia
bragos superior injetado em poliuretano.

Pecas injetadas e metdlicas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos,
as partes metalicas deverdo ser protegidas, para seguranga ao usuario.

Soldas e partes metalicas devem ter superficies lisas e homogéneas. N3do serd admitida nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escorias.
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Dimensdes:

Altura do assento: 445 a 555mm

Altura do encosto: 505mm

Largura do encosto: 435mm

Profundidade do assento: 445mm

Largura do assento com bragos: 625mm

Variagdo maxima permitida de 5% nas dimensdes

Caracteristicas diferentes das especificadas poderdo ser aceitas, a critério exclusivo do contratante, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da
Licitante,_atendam sem qualquer prejuizo a fungdo requerida e impliguem em igual ou melhor qualidade/desempenho do produto, o que devera ser

caso ocorra, dar-se-a de forma preliminar na andlise da proposta, e de forma conclusiva por ocasido da anélise das amostras.

Laudos e Certificados obrigatérios:
1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13962:2018, Modelo de Certificagdo 5, em plena validade, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
O CERTIFICADO DEVE FAZER MENCAO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CéDIGO)‘

2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) — em
nome do fabricante dos produtos ofertados.

3. Certificado de Procedéncia da Madeira - Devera ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
sustentdvel da exploragdo florestal (FSC ou CERFLOR ou Rétulo Ecoldgico da ABNT ou Certificagdo ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou
do fornecedor das chapas.

4. Parecer, laudo, certificado ou atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrdes técnicos e funcionais
bésicos de ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relagdo a Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certificados e laudos deverdo ser
apresentados junto a proposta, e sdo indispensaveis para a aceitacdo da mesma.

5 - ESTIMATIVA DE CUSTOS

0 custo médio estimado total da presente aquisi¢do é de R$ 106.802,00 (cento e seis mil, oitocentos e dois reais).

VALOR
ITEM DESCRIGAO DIMENSOES QUANTIDADE
UNITARIO | TOTAL
1 PLATAFORMAS DE TRABALHO, ARMARIOS E COMPLEMENTOS
1.1 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 1 pessoa | 0.70 x 1.40m 5
1.2 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 2 pessoas | 1.40 x 1,40m 3
1.3 Estagdo de trabalho em mesa plataforma p/ 4 pessoas | 1.40 x 2,80m 6

14 Divisor frontal p/ estagdo de trabalho em plataforma 270 x 1200 mm | 29

1.5 Divisor lateral p/ estagdo de trabalho em plataforma 270 x 600 mm 3

1.6 Armario Baixo p/ estacdo de trabalho 0.50 x 0.70m 30
1.7 Suporte p/ 2 monitores ¢/ pistdo a gas monitor até 27” | 36
2 MESAS - DIRETOR E REUNIOES

2.1 Estacdo de trabalho tipo Mesa Diretor 1.80 x 2.10m 1
2.2 Mesa de Reunido 1.20m 1
2.3 Mesa de Reunido p/ 10 pessoas 1.20 x 3.00m 1
3 CADEIRAS, POLTRONAS, SOFAS

3.1 Cadeira p/ sala reunido e interlocutor ¢/ rodizios 57

TOTAL
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6 — CRITERIO DE JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

Serd declarada vencedora a licitante que oferecer o menor prego por lote e item.

7 — PROPOSTA
A demanda do 6rgdo tem como base as seguintes caracteristicas:
e As contratagdes ocorrerdo de acordo com a “disponibilidade de dotagdo orgamentaria do 6rgdo”. Considerando a imprevisibilidade na destinagdo de

recursos financeiros, ndo é possivel elaborar um cronograma prévio de entregas do objeto, desta forma a contratacdo poderd ser efetivada em remessa
Unica ou parcelada;

e Os valores propostos pelos licitantes deverdo estar inclusos todos os custos logisticos, operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas, tributérios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.
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e Poderd haver necessidade de montagem e instalagdo do objeto, com servidores trabalhando no mesmo ambiente.
Os licitantes deverdo Apresentar Atestados(s) de Capacidade Técnica, fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado, na forma exigida no
Edital;

Os licitantes deverdo apresentar certificados de conformidade e/ou laudos emitidos por laboratdério acreditado pelo INMETRO comprovando que os objetos
ofertados estdo em conformidade com as normas da ABNT, de acordo com as descrigdes deste Termo de Referéncia;

Os referidos certificados de conformidade e/ou laudos deverdo ser encaminhados na fase de aceitagdo da proposta, apds solicitagdo do pregoeiro;

Os licitantes, nos casos de itens que utilize MADEIRA em sua fabricagdo, o produto oferecido deverd apresentar Certificacdo de Cadeia de Custddia do FSC,
emitida pelo FSC — Forest Stewardship Council — Conselho de Manejo Florestal, Organizacdo Ndo Governamental Internacional ou Certificagdo da Cadeia de
Custddia do Cerflor — Programa Brasileiro de Certificagdo Florestal, gerenciado pelo INMETRO ou qualquer outra certificagdo ambiental equivalente.

Os licitantes deverdo apresentar laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, de acordo com as descri¢bes deste
termo de Referéncia.

Os licitantes deverdo apresentar Declaragdo de Garantia de 05 (cinco) anos, emitido pelo fabricante dos produtos ofertados.

Para os itens, cuja atividade de fabricagdo ou industrializagdo é enquadrada no Anexo Il da Instrugdo Normativa IBAMA n° 31, de 03/12/2009, s6 sera admitida a
oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, instituido pelo artigo 17, inciso Il, da Lei n® 6.938, de 1981.

8 — AMOSTRA

Caso a compatibilidade com as especificagdes demandadas, sobretudo quanto a padrdes de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios
previstos nos itens do edital, o Pregoeiro podera exigir que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de n3o aceitagdo da proposta,
no local a ser indicado e dentro de 15 (quinze) dias Uteis contados da solicitagdo.

Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenca sera facultada a
todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

Os resultados das avaliagbes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema

A amostra devera estar em conformidade com as especificagdes técnicas, constantes do Termo de Referéncia e devidamente identificada com o nimero do
Pregdo Eletrénico e nome do licitante, conter os respectivos prospectos, documentagdo técnica e manual, se for o caso, e dispor na embalagem de informagdes
guanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricacdo, prazo de validade, quantidade do produto, marca, niumero de referéncia, cédigo do produto e
modelo.

Os produtos de origem estrangeira deverdo apresentar na embalagem informagdes em Lingua Portuguesa, suficientes para analise técnica do produto.

Serd rejeitada a amostra que:

e apresentar problemas de funcionamento durante a andlise técnica;
e apresentar divergéncia ou qualidade inferior em relagdo as especificagbes técnicas.

e for de qualidade superior em relagdo as especificagdes constantes da proposta e estiver desacompanhada de declaragdo do licitante de que entregara os
produtos de acordo com a amostra apresentada;

e apresentar, para os produtos cuja validade seja determinada, validade inferior ao previsto;

e apresentar garantia inferior a exigida neste Termo de Referéncia;

e Enquanto ndo expirado o prazo para entrega da amostra, o licitante podera substituir ou efetuar ajustes e modificagdes no produto apresentado;

e No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das

especificagdes previstas neste Termo de Referéncia, a proposta do licitante sera recusada;

Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes
no Termo de Referéncia;

Os exemplares colocados a disposi¢do da Administragdo serdo tratados como protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica
responsdvel pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento;

Apds a divulgagdo do resultado final da licitagdo, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos licitantes no prazo del5 (quinze) dias Uteis, apds o qual
poderdo ser descartadas pela Administragdo, sem direito a ressarcimento;

Os licitantes deverdo colocar a disposi¢cdo da Administragdo todas as condigdes indispensaveis a realizagdo de testes e fornecer, sem 6nus, 0s manuais impressos
em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

9 — ENTREGA E ACEITAGAO DO OBJETO

O prazo de entrega dos bens é de até 45 (quarenta e cinco) dias, contados da emissdo da Nota de Empenho ou Ordem de Entrega, em remessa Unica ou
parcelada.

Os bens deverdo ser entregues no prazo e condigdes estabelecidos neste Termo de Referéncia, no Nucleo de Almoxarifado (NALMO), localizado no Parque
Rodoviario do DER/DF — DF-001 Km 0 da Br-020 - Sobradinho-DF, em data e horério a serem agendados previamente, das 8h as 17h. Telefone: 3302-1052.

Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de
posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades.

Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados do recebimento provisdrio, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do
material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

Apos o recebimento definitivo do objeto, serd atestada a Nota Fiscal para efeito de pagamento;
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O DER-DF designara formalmente o Fiscal de Contrato, para o acompanhamento da execugdo contratual, desde o inicio dos trabalhos até o recebimento
definitivo, com autoridade para exercer, em seu nome, toda e qualquer agdo de orientagdo, controle e fiscalizagao;

O fiscal de contrato comunicara a contratada, por escrito, preferencialmente via e-mail, as deficiéncias porventura verificadas na execucdo dos servigos, para a
imediata corregdo, sem prejuizo das sangdes cabiveis;

A presenca da Fiscalizagdo ndo elide nem diminui a responsabilidade da contratada.

10 - OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

10.1. Sdo obrigagdes da Contratante:

e receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

e verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagcdes constantes do Edital e da proposta,
para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

e comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeigdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou
corrigido;

e acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de comissdo/servidor especialmente designado;
o efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

10.2. S3o obrigagdes da contratada
A Contratada deve cumprir todas as obrigagGes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

e efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagbes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia em conformidade as
previsdes contidas nas descrigdes do objeto, deste instrumento;

e O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués e da relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

e Aexecugdo e montagem do mobilidrio deverdo seguir, obrigatoriamente, as especificagdes técnicas e quantitativos constantes, em cada Nota de Empenho
ou Ordem de Entrega;

e responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n?
8.078, de 1990);

e substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

e comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovagao;

e manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢es assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas
na licitagdo;

e indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato.

e emitir, até a apresentacdo da Nota Fiscal, a Declaragdo ou Certificado de Garantia de no minimo 05 (cinco) anos, a contar da emissdo do Termo de
Recebimento Definitivo pela Base de Administragdo e Apoio do Ibirapuera;

e constar no Certificado de Garantia, a prestagdo de assisténcia técnica, desde que ndo comprovado mau uso pelo DER-DF.

11 - SUBCONTRATAGCAO

N&o serd admitida a subcontratagdo do objeto licitatério.

12 - ALTERAGAO SUBJETIVA

E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os
requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais cldusulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto
pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragdo a continuidade do contrato.

13 — CONTROLE DA EXECUCAO

Nos termos do art. 67 Lei n2 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas
as ocorréncias relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

0 recebimento de material de valor superior a RS 80.000,00 (oitenta mil reais) sera confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela
autoridade competente.

A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que
resultante de imperfeigSes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-responsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e
prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

O representante da Administragdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano,
bemcomo o nome dos funciondrios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

14 - DO PAGAMENTO

Para efeito de pagamento, a CONTRATADA deverd apresentar os documentos abaixo relacionados:

e Certiddo Negativa de Débitos Relativos as ContribuigBes Previdenciarias e as de Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo XI
da Portaria Conjunta PGFN/RFB n2 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 42 do Decreto n? 6.106, de 30.4.2007;
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e Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS, fornecido pela CEF — Caixa Econdmica Federal, devidamente atualizado
(Lei n.2 8.036/90);

e Prova de regularidade para com a Fazenda Federal mediante apresentacdo de Certiddo Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a
Divida da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — PGFN ou pela Secretaria da Receita Federal do Brasil, em plena validade;

e A empresa sediada, domiciliada ou com filial no Distrito Federal, devera apresenta, também, prova de quitacdo com a Fazenda do Distrito Federal
(Certiddo de Regularidade com a Fazenda do Distrito Federal);

e Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho, nos termos da Lei 12.440/2011, em plena validade.
O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de apresentagdo da Nota Fiscal, desde que o documento de cobranga esteja em
condigBes de liquidagdo de pagamento.

Nenhum pagamento serd efetuado a licitante enquanto pendente de liquidagdo, qualquer obrigacdo que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregdo monetaria (quando for o caso).

15 — SANGOES ADMINISTRATIVAS

Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada que:

e inexecucdo total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagéo;

e ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

e fraudar na execugdo do contrato;

e comportar-se de modo inidéneo;

e cometer fraude fiscal;

e ndo mantiver a proposta.
A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficard sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes
sangdes:

e adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;

e multa moratdria de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

¢ multa compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo total do objeto;

e em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo
inadimplida;

e suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos;

e impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante
pelos prejuizos causados;

Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n2 8.666, de 1993, as empresas e os profissionais que:

e tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

e tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

e demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos praticados.
A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada,
observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano
causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

ANEXO 11
MODELO “A”: EMPREGADOR PESSOA JURIDICA

DECLARAGAO
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Ref.: (identificagdo da licitagdo)

Identidade n2.

.................................... , portador(a) da Carteira de
, DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993,

acrescido pela Lei n2 9.854, de 27 de outubro de 1999, que n3o emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e n3o emprega
menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz ( ).

(representante)

(Observagdo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

ANEXO 11l
MODELO - DECLARAGCAO DE CIENCIA E TERMO DE RESPONSABILIDADE

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n2

, sediada no enderego
, telefone/fax n2 , por intermédio do seu representante legal Sr(a).

, portador(a) da Carteira de Identidade n2 e do CPF n2 ,
DECLARA que a empresa atende a todos os requisitos de habilitagdo para participagdo em procedimentos licitatérios, bem como RESPONSABILIZA-SE pelas
transagGes efetuadas em seu nome, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu

representante, nos termos do Decreto Federal n 10.024, de 20/09/2019, adotado no Ambito do DF através do Decreto n2 40.205/2019.

Compromete-se, ainda, o encaminhamento da presente Declaragdo/Termo, devidamente assinado, a Comiss&o Julgadora Permanente do DER-DF, no prazo de 03
(trés) dias uteis, juntamente com a documentagdo necessaria, no enderego: Setor de Administragdo Municipal, Bloco “C”, Ed. Sede do DER-DF, Brasilia-DF.

Brasilia-DF, ___de de

Representante Legal

Observagoes: Preferencialmente preencher em papel timbrado da empresa e apresentar, caso ndo cadastrado no SICAF, toda a documentagdo necessaria ao
cadastramento no “licitagdes-e”, tais como aquelas relativas a:

1) habilitagdo juridica, quando for o caso;

1) qualificagdo técnica;

111) qualificagdo econémico-financeira, quando for o caso;

IV) regularidade fiscal com a Fazenda Nacional, o sistema de seguridade social e o Fundo de Garantia de Tempo de Servigo — FGTS;

V) regularidade fiscal perante s Fazendas Estaduais e Municipais; e

V1) ao cumprimento do disposto no inciso XXXIIl do art. 72 da Constitui¢o e no inciso XVIII do art. 78 da Lei n2 8.666, de 1993.
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ANEXO IV
MODELO DE DECLARAGAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

, portador(a)
da Carteira de Identidade n? , DECLARA, para fins legais, sob as penas da lei, de que cumpre os requisitos legais
para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno porte nas condi¢des do Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa de Pequeno Porte,
instituido pela Lei Complementar n2. 123, de 14 de dezembro de 2006, em especial quanto ao seu art. 32, e que esta apta a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido nos art. 42 a 49 da referida Lei Complementar, e que ndo se enquadra nas situagGes relacionadas no §42 do art. 32 da citada Lei Complementar.

Representante Legal

ANEXO V

Declaro de que atendo aos requisitos previstos no artigo 22 da Lei Distrital n2 4.770, de 22 de fevereiro de 2012.

Representante Legal

ANEXO VI
DECLARACAO PARA OS FINS DO DECRETO N¢ 39.860, DE 30 DE MAIO DE 2019

ORGAO/ENTIDADE

PROCESSO

MODALIDADE DE LICITACAO

NUMERO DA LICITACAO

LICITANTE

CNPJ/CPF

INSCRICAO ESTADUAL/DISTRITAL

REPRESENTANTE LEGAL

CPF
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A pessoa fisica ou juridica acima identificada, por intermédio de seu representante legal, declara que ndo incorre nas vedagGes previstas no art. 92 da Lei n?
8.666, de 21 de junho de 1993, e no art. 12 do Decreto n? 39.860, de 30 de maio de 2019. Essa declaragdo é a expressdo da verdade, sob as penas da lei.

Brasilia, , de de

Assinatura

ANEXO VIl
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n?: /20
PROCESSO n2:
PREGAO ne:

O DISTRITO FEDERAL, por intermédio do DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL — DER/DF, com sede nesta Capital, no Setor de
Administragdo Municipal — Bloco “C” - Edificio Sede do DER/DF, inscrito no CNPJ/MF n2 00.070.532/0001-03, neste ato representado na forma do seu Regimento
Interno, instituido pelo Decreto n? 37.949, de 12 de janeiro de 2017, nos termos da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n? 10.520, de 17 de julho de
2002, e do Decreto Federal n? 7.892, de 23 de janeiro de 2013, no que couberem, do Decreto Distrital n2 39.103, de 6 de junho de 2018, do Decreto Federal n?
10.024, de 20 de setembro de 2019, e das demais normas legais aplicdveis, em face da classificacdo das propostas apresentadas no Pregdo Eletrénico SRP n2
_ 7 , RESOLVE registrar os pregos ofertados pelo Fornecedor Beneficidrio (licitante vencedor), , localizado
, inscrito no CNPJ sob o n? , representado pelo conforme quadro

abaixo:

Item | Qtde. Total Registrada | Unid. | Especificagdo do Objeto | Valor Unitério (R$) | Valor Total (RS)

CONDICOES GERAIS:

1.1. Os prazos, as quantidades e as condigGes de entrega obedecerdo aos critérios estabelecidos no Edital do Pregdo Eletronico SRP n? / (Processo
SEI/GDF n® ).

1.2. O pedido minimo para efeito de contratagdo corresponderd a 1 (uma) unidade dos itens constantes no Termo de Referéncia.

1.3. A existéncia de pregos registrados ndo obriga o DER/DF a firmar as contratagbes que deles poderdo advir, facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica
para a aquisi¢do pretendida, sendo assegurado ao fornecedor beneficiario do registro preferéncia de fornecimento em igualdade de condig&es, nos termos do
art. 15, §42 da Lei n2 8.666/1993 c/c art. 16 do Decreto Distrital n2 39.103/2018.

1.4. O teor do Edital do Pregdo Eletronico SRP n2 / , seus anexos e as propostas do fornecedor beneficidrio, bem como dos licitantes que
aceitaram cotar os bens ou os servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor, sdo partes integrantes desta Ata.

1.5. Este Registro de Pregos tem vigéncia de 12 (doze) meses, contados da data de sua assinatura, sendo seu extrato publicado no Diério Oficial do Distrito
Federal, as expensas do DER/DF.

1.6. A presente Ata, ap0s lida e achada conforme, é assinada pelos representantes legais do Departamento de Estradas de Rodagem do Distrito Federal e do
Fornecedor Beneficidrio.

1.7. Fica eleito o Foro da Justica Comum do Distrito Federal para dirimir eventuais controvérsias relativas a presente Ata de Registro de Pregos.

Brasilia/DF, de de
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DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL

[autoridade do DER/DF competente para assinar a Ata de Registro de Pregos]

FORNECEDOR BENEFICIARIO (LICITANTE VENCEDOR):

[Razdo social da empresa]

Representante legal: [nome completo]

Cl: [nimero e 6rgdo emissor]

CPF: [nimero]

Instrumento de outorga de poderes: [procuragdo/contrato social/estatuto social]

[procuracgdo/contrato social/estatuto social]

ANEXO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N¢

Para efeitos do disposto no art. 11 do Decreto Distrital n2 39.103, de 6 de junho de 2018, fica incluido na ATA DE REGISTRO DE PRECOS N¢ , ha
forma do presente Anexo, o registro dos licitantes que aceitaram cotar os produtos com pregos iguais ao do licitante vencedor, na sequéncia da classificagdo do
certame, da seguinte forma:

Licitante classificado em , empresa , localizado , inscrito no CNPJ sob o n? , representado neste
ato por

Brasilia/DF, de de

DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL

[autoridade do DER/DF competente para assinar a Ata de Registro de Pregos]

DEMAIS LICITANTE(S) REGISTRADO(S):

[Razdo social da empresa]

Representante legal: [nome completo]

Cl: [nimero e 6rgdo emissor]

CPF: [nimero]

Instrumento de outorga de poderes: [procura¢do/contrato social/estatuto social]

[procuragdo/contrato social/estatuto social]

ANEXO Vill
MINUTA DE CONTRATO

PROCESSO N°:
CONTRATO N2 /2021

CONTRATO QUE ENTRE SI FAZEM O DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL - DER/DF E , OBJETIVANDO A AQUISICAO DE
, NA FORMA ABAIXO.

O DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL - DER/DF, sediado no SAM Bloco “C”, Edificio Sede do DER/DF, Setor Complementares —
BRASILIA/DF, inscrito no CNPJ sob o n2 00.070.532/0001-03, doravante denominado DER/DF, neste ato representado por seu Diretor Geral, Engenheiro , e
pelo Superintendente Administrativo e Financeiro, , e , com sede na inscrita no
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CNPJ sob o n? , doravante denominada CONTRATADA, neste ato representada por , RG n2 e CPF n?
conforme poderes apresentados e arquivados, resolvem firmar o presente contrato sob a regéncia da Lei n.2 8. 666 de 21 de junho de 1993, mediante as
seguintes clausulas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTACAO

O presente instrumento tem por fundamento legal o Edital de Pregdo Eletronico n? -DMASE/SUAFIN/DER-DF, devidamente homologado pelo Diretor
Geral do DER-DF, SEI .

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

2.1. O presente Contrato tem por objeto a aquisi¢do , conforme especificagdo descrita no Anexo | do Edital de Pregdo Eletronico
n? / -DMASE/SUAFIN/DER-DF e na Proposta da Contratada, SEI , que passam a integrar o presente Termo.

CLAUSULA TERCEIRA — DA FORMA E REGIME DE EXECUCAO

0 Contrato serd executado de forma indireta, conforme disposto nos artigos 62 e 152 da Lei n. 8.666/93.

CLAUSULA QUARTA - DAS ESPECIFICAGCOES

Nas especificagdes do objeto do presente Contrato, deverd ser observado as especificagdes constantes do Edital e seus anexos.

CLAUSULA QUINTA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

5.1. Efetuar a entrega do bem em perfeitas condi¢des, no prazo e local indicado pela Administragdo, acompanhado da respectiva nota fiscal constando
detalhadamente as indicagGes da marca, fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia.

5.2. Cumprir e fazer cumprir todas as normas e condigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia e no edital de licitagdo.

5.3. Assegurar garantia técnica durante todo o periodo definido no Termo de Referéncia, pelo fabricante ou por Assisténcia Técnica autorizada, a fim de que
sejam mantidos todos os direitos oriundos.

CLAUSULA SEXTA - DO VALOR

O valor total do presente Contrato é de RS ( por extenso), procedentes do Orgamento do DER/DF para o corrente exercicio, nos termos da
correspondente Lei Orgamentaria Anual.

CLAUSULA SETIMA - DA DOTACAO

7.1. A despesa correra a conta da seguinte Dotagdo Orgamentaria:
| — Unidade Orgamentaria: 26.205;

Il — Programa de Trabalho:

IIl — Natureza da Despesa: 4; e

IV — Fonte de Recursos: 0.

7.2. Foi emitida a Nota de Empenho n? , datada de /] , no valor de R$ ( por extenso), na modalidade

CLAUSULA OITAVA - DO PRECO UNITARIO E DO PREGO TOTAL

8.1. Preco unitario e total do Anexo ___ do Edital:

Preco Preco

Lote | Quant. | Unid. | Especificagdo
Unitario (RS) | Total (RS)

UND | Especificagdo: ... Marca: — Modelo:

VALOR TOTAL (R$)

8.2. O prego unitario e total sdo os da proposta da Contratada, SEI e serdo fixos e irreajustaveis.

CLAUSULA NONA - DA GARANTIA TECNICA

9.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 60 (sessenta) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se
superior, contado a partir do primeiro dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

9.2. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso, sem qualquer dnus ou custo adicional para o
Contratante.

9.2.1. A garantia abrange a realizacdo da manutencg&o corretiva dos bens pela prépria Contratada, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada,
de acordo com as normas técnicas especificas.

9.3. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituigdo de pecas, a realizagdo
de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

9.4. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que
apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

9.5. Uma vez notificada, a Contratada realizara a reparagdo ou substituigdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis,
contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pela Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.
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9.6. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagdo escrita e
justificada da Contratada, aceita pelo Contratante.

9.7. Na hipdtese do subitem acima, a Contratada devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao anteriormente fornecido,
para utilizagdo em cardter provisdrio pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugdo dos reparos.

9.8. Decorrido o prazo para reparos e substituigdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentacgdo de justificativas pela Contratada, fica o
Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir da
Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

9.9. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade da Contratada.

9.10. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual aplicagdo de
penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢des, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

CLAUSULA DECIMA - DO PAGAMENTO
10.1. Para efeito de pagamento, a CONTRATADA deverd apresentar os documentos abaixo relacionados:

| — Certiddo Negativa de Débitos Relativos as Contribuigbes Previdencidrias e as de Terceiros, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (Anexo XI da
Portaria Conjunta PGFN/RFB n2 3, de 2.5.2007), observado o disposto no art. 42 do Decreto n2 6.106, de 30.4.2007;

Il — Certificado de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS, fornecido pela CEF — Caixa Econdmica Federal, devidamente atualizado (Lei
n.2 8.036/90);

IIl — Prova de regularidade para com a Fazenda Federal mediante apresentagdo de Certiddo Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida
da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional — PGFN ou pela Secretaria da Receita Federal do Brasil, em plena validade;

IV — a empresa sediada, domiciliada ou com filial no Distrito Federal, devera apresenta, também, prova de quitagdo com a Fazenda do Distrito Federal (Certiddo
de Regularidade com a Fazenda do Distrito Federal);

V — Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho, nos termos da Lei 12.440/2011, em plena validade.

10.2. O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de apresentagdo da Nota Fiscal, desde que o documento de cobranga esteja em
condigBes de liquidagdo de pagamento.

10.3. Nenhum pagamento serd efetuado a Contratada enquanto pendente de liquidagdo, qualquer obrigagdo que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregdo monetdria (quando for o caso).

10.4. Caso haja multa por inadimplemento contratual, serd adotado o seguinte procedimento:

| — Se o valor da multa for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, responderd a contratada pela sua diferenca, a qual sera descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.

10.5. Para as empresas com sede ou domicilio no Distrito Federal, com créditos de valores iguais ou superiores a R$ 5.000,00 (cinco mil reais), os pagamentos
serdo feitos exclusivamente, mediante crédito em conta corrente, em nome do beneficiario junto ao Banco de Brasilia S/A — BRB. Para tanto deverdo apresentar
o numero da conta corrente e agéncia onde deseja receber seus créditos, de acordo com o Decreto n.2 32.767 de 17/02/2011, publicado no DODF n2 35, pag.3,
de 18/02/2011.

10.6. Nos termos do Protocolo ICMS 42, de 03/07/2009, os contribuintes enquadrados nos cédigos de Classificagdo de Atividades Econdmicas — CNAE — descritos
no Anexo Unico do referido protocolo, deverdo utilizar a Nota Fiscal Eletrénica (NF-e) prevista no Ajuste SINIEF 07/05, de 30/09/2005, em substituicdo a Nota
Fiscal, modelo 1 ou 1-A, salvo nas hipdteses previstas naquele protocolo.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DOS PRAZOS DE ENTREGA, DA VIGENCIA, DA GARANTIA DO EQUIPAMENTO, DAS CONDICOES. DA ENTREGA DOS
EQUIPAMENTOS E DO LOCAL DE ENTREGA

11.1. O prazo para entrega dos produtos é de 45 (quarenta e cinco) dias, conforme Edital, contados do recebimento da Nota de Empenho.

11.2. O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados de sua publicacdo no DODF, podendo ser prorrogado na forma da Lei, perdurando as obrigacées
decorrentes da garantia até o término da mesma especificada em Termo de Garantia anexo ao contrato.

11.3. O prazo de garantia técnica sera de 60 (sessenta) meses, e o crédito orcamentario referente ao prazo de vigéncia (Item 11.2 deste Termo) fica adstrito ao
seu exercicio financeiro.

11.4. E vedada a subcontratagdo, cessdo ou transferéncia parcial ou total do objeto deste Edital sem anuéncia prévia da Contratante.

11.5. Nos termos do § 12 do art. 57 da Lei n2 8.666/1993, os prazos de inicio de etapas de execuc¢do, de conclusdo e de entrega poderdo ser prorrogados,
mantidas as demais clausulas do contrato e assegurada a mantenca de seu equilibrio econdmico-financeiro.

11.6. Local da entrega: Nucleo de Almoxarifado, localizado no “Parque Rodoviario do DER-DF, DF 001, KM 01, Sobradinho - DF. CEP: 73250-900".

11.6.1. O material deverd ser entregue no prazo e condigdes estabelecidos neste edital e seu anexo, contado a partir da data de recebimento da Nota de
Empenho, em dia de expediente do DER-DF, em seu horario de funcionamento;

11.6.2. Serd recebido o material:

| — provisoriamente, no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a) responséavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta;

Il — definitivamente, definitivamente no prazo de 05(cinco) dias, contados do recebimento provisério, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo circunstanciado.

11.6.3. Apds o recebimento definitivo do objeto, sera atestada a Nota Fiscal para efeito de pagamento;

11.7. Se a Contratada deixar de entregar o material dentro do prazo estabelecido sem justificativa por escrito, aceita pela Administragdo, sujeitar-se-a as
penalidades impostas pela legislagdo vigente e neste Edital.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA ALTERAGAO CONTRATUAL

Toda e qualquer alteracdo contratual devera ser processada mediante celebragdo de Termo Aditivo, com amparo no art. 65 da Lei n. 8.666/93, vedada a
modificagdo do objeto.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DAS OBRIGACOES DO DER/DF
13.1. Providenciar o pagamento a CONTRATADA, apds aceitagdo do equipamento, material ou produto.
13.2. Verificar se o fornecimento estd de acordo com as especificagdes técnicas e funcionalidades previstas no Termo de Referéncia.
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13.3. Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorréncia relacionada com a entrega do produto, materiais e equipamentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS PENALIDADES
14.1. Das Espécies

14.1.1. As contratadas que ndo cumprirem integralmente as obrigagdes assumidas, garantida a prévia defesa, estdo sujeitas as seguintes san¢des em
conformidade com o Decreto n2 26.851, de 30/05/2006, publicado no DODF n2 103, de 31/05/2006, pg. 05/07, alterado pelos Decretos n2s 26.993/2006, de
12/07/2006 e 27.069/2006, de 14/08/2006 e 36.974/2015:

| - adverténcia;
Il - multa; e
Il - suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, e impedimento de contratar com a Administracdo do Distrito Federal, por prazo ndo superior a 2 (dois)

anos, e dosada segundo a natureza e a gravidade da falta cometida.

1. para a Contratada que, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagdo
falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto, comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal; a penalidade
serd aplicada por prazo ndo superior a 5 (cinco) anos, e a Contratada sera descredenciada do Sistema de Cadastro de Fornecedores, sem prejuizo das
multas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes legais, aplicadas e dosadas segundo a natureza e a gravidade da falta cometida;

IV - declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prdpria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a contratada ressarcir a Administragao
pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no inciso anterior.

14.1.2. As sangles previstas nos incisos |, Ill e IV do subitem anterior poderdo ser aplicadas juntamente com a do inciso Il, facultada a defesa prévia do
interessado, no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

14.2. Da Adverténcia

14.2.1. A adverténcia é o aviso por escrito, emitido quando a Contratada descumprir qualquer obrigagdo, seja quando o descumprimento da obrigagdo ocorrer
durante o procedimento licitatério ou na fase de execugdo contratual, entendida desde a recusa em retirar a nota de empenho ou assinar o contrato.

14.3. Da Multa

14.3.1. A multa é a sangdo pecunidria que sera imposta a contratada pelo ordenador de despesas do DER-DF, por atraso injustificado na entrega ou execugdo do
contrato, e serd aplicada nos seguintes percentuais:

1-0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execugdo de servigos, calculado sobre o valor correspondente a parte
inadimplente, até o limite de 9,9%, que corresponde a até 30 (trinta) dias de atraso;

Il - 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execugdo de servicos, calculado, desde o primeiro dia de atraso,
sobre o valor correspondente a parte inadimplente, em carater excepcional, e a critério do 6rgdo contratante, quando o atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

Il - 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, por descumprimento do prazo de entrega, sem prejuizo da aplicagdo do disposto nos
incisos | e Il deste subitem;

IV - 15% (quinze por cento) em caso de recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo
estabelecido pela Administrago, recusa parcial ou total na entrega do material, recusa na conclusdo do servigo, ou rescisdo do contrato/ nota de empenho,
calculado sobre a parte inadimplente; e

V- 20% (vinte por cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho, pelo descumprimento de qualquer cldusula do contrato, exceto prazo de entrega.

14.3.2. A multa sera formalizada por simples apostilamento contratual, na forma do art. 65, § 82, da Lei n® 8.666/93 e sera executada apds regular processo
administrativo, oferecido a contratada a oportunidade de defesa prévia, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da notificagdo, nos termos do

§ 3°do art. 86 da Lei n2 8.666/93, observada a seguinte ordem:

| - mediante desconto no valor da garantia depositada do respectivo contrato;
Il - mediante desconto no valor das parcelas devidas a contratada; e

Il - mediante procedimento administrativo ou judicial de execugdo.

14.3.3. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada
pelo indice Geral de Precos Mercado (IGP-M) ou equivalente, que sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo ou cobrados
judicialmente.

14.3.4. O atraso, para efeito de célculo de multa, serd contado em dias corridos, a partir do dia seguinte ao do vencimento do prazo de entrega ou execugdo do
contrato, se dia de expediente normal na repartigdo interessada, ou no primeiro dia util seguinte.

14.3.5. Em despacho, com fundamentagdo sumdria, podera ser relevado:
| - 0 atraso ndo superior a 05 (cinco) dias; e
Il - a execugdo de multa cujo montante seja inferior ao dos respectivos custos de cobranga.

14.3.6. A multa poderd ser aplicada cumulativamente com outras sangdes, segundo a natureza e a gravidade da falta cometida, consoante o previsto do subitem
9.1.2 e observado o principio da proporcionalidade.

14.3.7. Decorridos 30 (trinta) dias de atraso, a nota de empenho e/ou contrato deverdo ser cancelados e/ou rescindidos, exceto se houver justificado interesse
da unidade contratante em admitir atraso superior a 30 (trinta) dias, que serd penalizado na forma do inciso Il do subitem 9.3.1.

14.3.8. A sangdo pecunidria prevista no inciso IV do subitem 9.3.1 ndo se aplica nas hipoteses de rescisdo contratual que ndo ensejam penalidades.
14.4. Da Suspensao

A suspensdo é a sangdo que impede temporariamente o fornecedor de participar de licitagdo e de contratar com a Administracdo, e, se aplicada em decorréncia
de licitagdo na modalidade pregdo, ainda suspende o registro cadastral da Contratada no Cadastro de Fornecedores do Distrito Federal, instituido pelo Decreto
n2 25.966, de 23 de junho de 2005, e no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, de acordo com os prazos a seguir:

| - por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo de adverténcia, emitida pelo DER-DF, a Contratada permanecer inadimplente;

Il - por até 90 (noventa) dias, quando a Contratada deixar de entregar, no prazo estabelecido no edital, os documentos e anexos exigidos, quer por via fax ou
internet, de forma provisédria, ou, em original ou cdpia autenticada, de forma definitiva;

Ill - por até 12 (doze) meses, quando a Contratada, na modalidade pregdo, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato,
ensejar o retardamento na execugdo do seu objeto, falhar ou fraudar na execugdo do contrato; e

IV - por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a Contratada:
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a) apresentar documentos fraudulentos, adulterados ou falsificados nas licitagdes, objetivando obter, para si ou para outrem, vantagem decorrente da
adjudicagdo do objeto da licitagdo;

b) tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo; e
c) receber qualquer das multas previstas no subitem anterior e ndo efetuar o pagamento;
14.4.2. A penalidade de suspensdo sera aplicada pelo Diretor Geral do DER-DF e serd publicada no Diario Oficial do Distrito Federal.

14.4.3. O prazo previsto no inciso IV podera ser aumentado para até 05 (cinco) anos, quando as condutas ali previstas forem praticadas no ambito dos
procedimentos derivados dos pregdes.

14.5. Da Declaragdo de Inidoneidade
14.5.1. A declaragdo de inidoneidade sera aplicada pelo Secretario de Estado, a vista dos motivos informados na instrugdo processual.

14.5.2. A declaragdo de inidoneidade prevista neste item 14.5 permanecera em vigor enquanto perdurarem os motivos que determinaram a puni¢do ou até que
seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que a aplicou, e sera concedida sempre que a contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos
resultantes de sua conduta e apds decorrido o prazo da sangdo.

14.5.3. A declara¢do de inidoneidade e/ou sua extingdo serd publicada no Diario Oficial do Distrito Federal, e seus efeitos serdo extensivos a todos os
orgdos/entidades subordinados ou vinculados ao Poder Executivo do Distrito Federal, e a Administragdo Publica, consoante disposto no art. 87, IV da Lei n2
8.666/1993.

14.6. Do Assentamento em Registros
14.6.1. Toda sangdo aplicada sera anotada no histérico cadastral da empresa.

14.6.2. As penalidades terdo seus registros cancelados ap6s o decurso do prazo do ato que as aplicou.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA DISSOLUCAO

O Contrato podera ser dissolvido de comum acordo, bastando, para tanto, manifestacdo escrita de uma das partes, com antecedéncia minima de 60 (sessenta)
dias, sem interrupg¢do do curso normal da execugdo do Contrato.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA RESCISAO

16.1. Operar-se-a de pleno direito a rescisdo do Contrato, independentemente de interpelagdo judicial ou extrajudicial, sem prejuizo das penalidades previstas
na Clausula Décima Segunda, quando ocorrerem as hipdteses enumeradas nos Incisos | a XVII, do Artigo 78, da Lei n.2 8.666, de 21 de junho de 1993.

16.2. Na hipdtese da rescisdo prevista no Artigo 79, Inciso |, fica o DER/DF autorizado a adotar as providéncias elencadas no Artigo 80, da Lei de regéncia

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

Dos atos do DER/DF, decorrentes do presente ajuste, cabera recurso na forma do disposto no Artigo 109, da Lei n.2 8.666, de 21 de junho de 1993.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — DOS DEBITOS PARA COM A FAZENDA PUBLICA

Os débitos da Contratada para com o DER/DF, decorrentes ou ndo do ajuste, serdo cobrados na forma da legislacdo pertinente, podendo, quando for o caso,
ensejar a rescisdo unilateral do Contrato.

CLAUSULA DECIMA NONA - DO EXECUTOR

19.1. O Diretor Geral do DER/DF, por meio de Instru¢do de Servico, designara um Executor para o Contrato, que desempenhara as atribuigdes previstas nas
Normas de Execugdo Orgamentaria, Financeira e Contabil.

CLAUSULA VIGESIMA — DA PUBLICAGAO E DO REGISTRO

A eficécia do Contrato fica condicionada a publicacio resumida do instrumento pelo DER/DF, na Imprensa Oficial, até o quinto dia util do més seguinte ao de sua
assinatura, par ocorrer no prazo de vinte dias daquela data, apds o que devera ser providenciado o registro do instrumento pela Procuradoria Juridica do
DER/DF.

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - DO FORO

Para as questdes decorrentes deste contrato fica eleito o Foro da Capital da Republica.

E, por estarem assim justas e de acordo, para a firmeza e validade do que ficou estipulado, lavrou-se o presente, que lido e achado conforme, é assinado pelas
partes.

Brasilia, de de 20 .

Pelo DER/DF:

Pela SUAFIN:

CONTRATADA:
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