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PROPOSTA DE PREçOS

Ao
Depanamento de Estradas de Rodagent do Distrito Fedetal - DER/DF
SAM, Bloco C, Brasilia/DF, CEP: 70.620-030

Referência: Pregão Eletrônico SRP no O5312021
Processo Administrativo No: 001 13-0001 832712020-21

Proposta que faz a empresa CENTRA MÓVEIS S/4, inscrita no CNPJ n' 25.071.568/0OO1-24 e inscrição estadual no

029/0613965, estabelecida no(a) Rod BR 116 KM No 11760 - Andar Primeiro - São Cristovão - Caxias do Sul - RS -
CËP: , para o fornecimento de &þj.!jétþ:¡n_99!, de acordo com as espec¡ficações e condições constantes do Pregão
em referência, bem como do respectivo Edital e seus Anexos.
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Amário Credenza

Amario baixo Lateral

Gaveteiro volante 2 gavetas mé¡as e I gavetão para pastas suspensas

Amário misto ex lipo 1

Mesa Reta

Mesa Reta

Mesa Reta

Mesa Reun¡ão tipo 3

Móvel modular em madeira

Mesa Em L

Mesa Em L

Mesa Em L

Mesa Em L

Mesa Em L

Mesa Pen¡nsular

Gaveteiro volante 2 gavetas méias e 1 gavetáo para pastas suspensas

Gavete¡ro volante 04 gavetas

Mesa de Reunião complemento tipo 2

Mesa de Reun¡ão Î¡po 2

Painel Divisório com três paginações

Painel Divisório com três paginaçöes

Painel Divisório com três pag¡naçöes

Painel Divisório com très paginações

Suporte de CPU

Suporte para Pasta Suspensa

Armário Baixo Lateral

Módulos de Mesa de Reun¡ão

Gabinete t¡po 01

Mesa Redonda de Reuniao

Mesa Lateal

Aparador

Mesa De Centro

Descr¡cão
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89
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36
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QTD

950,00

551,00

495,00

705,00

380,00

420,OO

480,00

1.896,00

1.650,00

710,00

730,00

810,00

750,00

810,00

1.100,00

495,00

520,00

'1.750,00

3.270,00

780,00

780,00

678,00

677,00

76,00

145,00

543,00

1.750,00

6.940,00

495,00

501.00

1.760,00

672,00

Valor Unitário

11.400,00

38.01 9,00

1.980,00

5.640,00

4.560,00

9.240,00

32.640,00

37.920,00

528.000,00

15.620,00

67.1 60,00

68.040,00

36.000.00

30.780,00

13.200,00

59.400,00

73.840,00

17.500,00

1 3.080,00

93.600,00

93.600,00

40.680,00

29.788,00

6.764,00

1.450,00

19.548,00

63.000,00

27.760,O0

11 .880,00

1 8.036,00

21.120,00

8.064,00

Valôr Tolel
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Gabinete tipo 03

Gabinete tipo 02

Armár¡o Bâ¡xo

Arnrário Super Alto

Mesa de Reunião para 1 0 (dez) pessoas 1 ,20x3,00m

Mesa de Reunião 1,20m

Estação de lrabalho t¡po Mesa Diretor 1,80x2,10m

Suporte para 2 (dois) monitores com pistão à gas

Amário Baixo para estação de trabalho 0,50x0,70m

Divisor Lateral para estaçáo de trabalho em plataforma 270x600mm

Divisor Frontal para estaÉo de trabalho plataforma 270x1200mm

Estação de trabalho em mesa plataforma pãra 4 (quatro) pessoa 1,40x2,80m

Estação de trabalho em mesa plataforma para 2 (duas) pessoa 1,40x1 ,40m

Estação de trabalho em mesa plataforma para 'l

Platafoma quatro pos¡çöes

Plataforma duas posiçöes

Gaveteiro volanle gab¡nete

Amário Credenza Gabinete

2

l¿z

1

1
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36
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40

40

4

4
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Total Lote 0l

2.100,00

547,00

970,00

714,00

505,00

255,00

120,00

2.450,O0

1.350,00

805,00

2.495,00

1.495,00

490,00

1.500,00

1.800,00

2.600,00

530,00

1.1 00 00

3.480,00

14.700,00

4.050,00

4.025,00

99.800,00

59.800,00

1.960,00

6.000,00

3.600,00

5.200,00

64.660,00

134.200,00

1.950.000.00

2.100,00

547,00

970,00

25.704,00

15.150,00

765,00

@'
33 Amário Credenza 4 995,00 3.980,00

Total da Proposta: R$1.950.000,00 (hum milhão noveTrês Milhöes Quinhentos e Quarenta e Um mil, Novecenlos e
Noventa e Três Reais)

1. Validade da Proposta: 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentação.

2. lnformamos, por oportuno, que nos preços apresentados acima já estão computados todos os custos necessários
decorrentesdofornecimentode@'re!,objetodeStalicitaçäo,bemcomojáincluídostodosoSimpostos'
encargos trabalhistas, previdenciários, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamentos de pessoal e qua¡squer

outros que incidam direta ou indiretamente.

3. Dados da empresa: CENTRA MÓVEIS S/A
Endereço: Rod Br 1 1 6 No 1 1760. KM 142 - Andar Primeiro
Marca/Fabricante: Marelli
Cidade: CAXIAS DO SUL Estado: RS
CEP: 95.059-020;
Fone: 16l )3321-51 51 Fax: _ e-mail: licitacao@marelli-df.com.br
Representante (s) legal (is) com poderes para assinar o contralo: Shemv Jibran Hsieh
CPF: 803.070.431-34 RG: 1457734 SSP/DF
Endereço: SRWS 701 Ci D Bloco B Loia 02/03 - Edificio Brasilia Desiqn Center - Asa Sul
Banco: Brasil Agência:3412-6 Conta Corrente: 05012:X
Contato: Shemy Jibran Hsieh Fone/Ramal: (61)3321-5151

Declaramos, para todos os fins e efeitos legais, aceitar, irrestritamente, todas as condições e exigências estabelecidas no
Edital da licitação em referência e do Contrato a ser celebrado, cuja minuta const¡tu¡ o Anexo ll e lll do Edital.

ESPECTFTCAçÃO

1 - Mesa de centro. Dois tampos confeccionados em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em pol¡estireno, colada a quente pelo s¡slema holt-melt.
Tampo inferior conectado a estrutura com 200mm de allura. Pés latera¡s em tubo de aço carbono retangular de 30x50mm nas pãlâs e lubo
de aço carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de 'l,Smm, com 700mm de altura, possuindo châpas em aço
carbono com espessura de 2mm f¡xadas alravés de solda MlG, as chapas possuem furação passante que perm¡te a fixação dos tampos
através de parafusos, presos direlamente na madeira. Todas as partes metálicas deverão receber um préìratamento por banho de fosfeto
de ferro spray poliamorfo mult¡metal e pintura eletrostática à pó com camada de 80 a 120 m¡cras, e curada em eslufa de à 200oc, na cor
preta. Pés metálicos com sapatas niveladoras em PVC rígido com diâmetro de 32mm na cor prela, cuja função será conlornar eventuais
desníveis de piso. Dimensões 1400x600x600mm.
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2 - Aparador. Tampo e latera¡s bases confeccionado em madeira Freijó, Pau Ferro ou lmbu¡a com espessura de no mín¡mo 36mm. Cantos
90o. Dimensão: 2000 largura x 460mm profundidade x 840 mm de altura.

3 . Mesa lateral. Dois tanlpos confeccionados enl MDP. de 25nrnr cJe espessura, revestida enr lanrinado nìelanrínico de llaixa pressão
textur¡zado em ambas as faces, na cor made¡rado, bordas com 3 mm de espessura em pol¡est¡reno, colada a quente pelo sistema hollmelt.
Tampo inferior conectado a estrutura com 200mm de altura. Pés laterais em tubo de aço carbono retangular de 30x50mm nas patas e tubo
de aço carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,5mm, com 700mm de altura, possuindo chapas em aço
carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MlG, as chapas possuem furação passante que permite a fìxação dos tampos
através de parafusos, presos direlamente na made¡ra. Todas as partes metálicas deverão receber um pré-tratamento por banho de fosfato
de ferro spray poliamorfo mullimetal e pintura eletrostática à pó com camada de 80 a 120 m¡cras, e curada em estufa de à 200oc, na cor
preta. Pés metálicos com sapalas niveladoras em PVC rfgido com diâmetro de 32mm na cor preta, cula função será contornar evenluais
desníveis de piso. Dimensões 600x600x600mm.

4 - Mesa redonda de reunião. Tampo constituído em MDP de25mm de espessura, reveslida em lam¡nado melamínico de baixa pressão
tefurizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.

com raio mínimo de 2,5 mm. Estrutura metálica em composta por 4 tubos para suporte tampo de seção retangular 20 x 40 e 0,97 de
espessura, com comprimento de 400mm, soldados entre eles e no tubo central através de solda MlG, tubo central de aço de 3', de 1,06 de
espessura e 5 patas de seção retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura, com comprimento de 500mm soldados a um tubo de aço de 2' para

unir os 5 tubos, sucessivamente saldos ao tubo central através de solda MlG. Pintura eletrostát¡ca em tinla epóxi em pó textur¡zada,
polimerizada em estufa a 200"C , com sapatas em PVC rlgido com d¡âmetro de 50 mm, cuja fungão será contornar evenlua¡s desníveis de
piso. Uma caixa de tomadas em formato rèdondo com diâmetro de 92mm fìxãda ao tampo, permitindo plugar duas tomadas de energia e 2
Rl (lógico e/ou telefônico). Medida: 1200 diâmetro x 740 altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR
13966:2008 - Móveis para escr¡tório - Mesas, emit¡do por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do
Mobiliário. - Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habil¡tado, conforme Resolução CONFEA 437
de 1999 ou por Ergonom¡sta Certificado pela ABERGO, constando imagens técn¡cas do p¡oduto objeto da avaliação no laudo, de modo a
permitir a ident¡ficaçäo do produto avaliado com o objeto oferlado para o item do referido Termo de Referência

5 - Gabinete t¡po 01. Tampo inferior constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melamínico de baixa pressäo
texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de
2 mm. Tampo super¡or em vidro temperado, atingindo espessura total de 8mm, com acabamento translucido na cor preto, para apl¡cação
sobre o tampo da mesa. Detalhes frontais em forma de degrau, em três níveis, confeccionados em cantoneiras de alumínio pol¡do, f¡xadas
aos painé¡s laterais por meio de suporte "L". Bordas horizontais com acabamenlo em fila de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifìx de aço. Pés formados por dois painéis de
MDP de 25 mm de espessura, revest¡do em laminado melamínico de ba¡xa pressão textur¡zado em ambas as faces, com miolo de 90mm de
largura, também em MDP com 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas asfaces,
totalizando 140mm de largura, bordas com acabamento em flta de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quenle pelo sistema holt-
melt, com acabamentos desenvolvidos em cantoneira de alumínio polido na quina superior frontal. Pés painéis contém sapatas reguláveis
em PVC rígido, cuja função será contomar eventuais desnív€is de piso. Calha ho¡izontal em formato "J' para passagem de fìação sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamenlo de energia lógico e telefônico, desenvolvido em chapa de aço 0,75 de espessura,
submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatização e posteriormente Pintura eletrostática em tinta Epóxi Texturizada. F¡xada ao
painel alravés de parafusos espec¡a¡s para madeira. Calha vertical em formato "U'para subida de fiação pela lateral da mesa, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem,
decapâgem e fosfatização e posteriormente pintura eletrostática em tinta Epóx¡ Te),turizada. Com altura de 590 e largura de 1'l0mm fìxada
ao pé lateral através de parafusos especiais para made¡ra. Contêm tampa em aço 0,75 para encaixar intemamente em dois arames soldados
na calha. Medida mfnima mesa: 2080 largura x 900 profundidade x 750 altura (em mm). Armário Credenza acoplado a mesa, com tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revest¡da em laminado melamínico de baixa pressåo telurizado em ambas as faces,
bordas que contornam o tampo em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP de '18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com
bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de f¡xação utilizando cavilhas e minifìx.
Confìgurado com prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, ¡evest¡da em laminado melamínico de baixa pressäo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo 02
internas e uma extema. Composto por 04 gavetas com corpo confeccionado em MDP de 1Smm de espessura, revest¡do em ambas as
faces em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo

sistema holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas êm MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressäo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliest¡reno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com sistema
deslizante e abertura pela lateral, dispensando o uso de puxador. Com portas embutidas, confeccionado em MDP, de 18mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melamfnico de baixa pressão lexturizado com bordas em poliest¡reno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo s¡stema hollmelt, de abertura pela lateral d¡spensando o uso de puxador, com dobradiça alta tipo copo, abertura de
110 g¡aus. Utiliza de sapatas reguláveis fixadas na base por meio de bucha metálica. Caixa de tomada metálica na cor preta medindo 262 X
107 X 105mm com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 r¡ e 01 HDMI. Medida armário: 205ô
largura x 450 profundidade x 650 altura (em mm). - Laudo Ergonômico em conformidade com requ¡sitos apl¡cáveis da NR-17, Portaria MTPS

3.751 de 1990 do Min¡stério do Trabalho e Emprego, em¡t¡do por profìssional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certif¡cado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto ob.ieto
da avaliação no laudo, de modo a perm¡t¡r a ident¡fìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o ¡tem do referido Termo de
Referênc¡a.

6 - Módulos de mesa de rèunião. Tampo ¡nferior constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliest¡reno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio de 2 mm. Bordas hor¡zontals com acabamenlo em fìta de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavllhas, parafusos minifìx de âço. Pés formados por dois painéis de MDP de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melamínico de ba¡xa pressão texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também
em MDP com 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico de baixa pressäo texturizado em ambas as faces, tolal¡zando 140mm
de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espêssura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés painéis
conlém sapatas reguláveis em PVC rígido, cuja função será contornar eventua¡s desnÍveis de piso. Calha hor¡zontal em formato "J" para
passagem de fiaçäo sob o lampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energ¡a lógico e telefônico, desenvolvido em chapa de aço
b,ZS dL espessuia, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatização e posteriormente Pintura eielrostática em tinta Epóxi
Texturizada. Fixada ao palnel através de parafusos especiais para made¡ra. Calha vertical em formalo "U" para subida de fìação pela lateral
da mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e lelefônico, em chapa de aço 0,75 de espessura, submetido a

processo de lavagem, decapagem e fosfatização e posteriormente pinlurâ eletrostática em t¡nta Epóxi Texturizada. Com altura de 590 e
largura de I 1 omm f¡xada ao pé laleral através de parafusos especiais para madeira. Contêm lampa em aço 0,75 para encaixar internamente
em dois arames soldados na calha. Caixa de tomada metálica na cor preta medindo 262 X 107 X 105mm com recortes para 04 tomadas (02
no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj e 0l
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7 - Armár¡o baixo lateral. Tampo confeccìonada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baìxa pressão
texturizado em anrbas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mnl de espessura em poliestiretro, colada a quente pelo s¡stema holt-melt.

Caixaria toda confeccionada em l\4DP, de 18mm de espessura, revestida em lanrinado nrelamínico de baixa pressão texturizãdo em ambas
as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. S¡stema de fixação
utilizando cavilhas, buchâs plásticas e min¡fix. Configurado com 1 pratele¡ra confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revest¡da em

laminado melamínico de ba¡xa pressão texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliesl¡reno,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plástica em aço tambor minifix no interior, para aperto de minifìx fixado
junto à lateral do armário, com opção de 3 tipos de altura parc cada pratele¡ra. 02 Portas confeccionadas em MDP, de lSmm de espessura,
reveslidaemlaminadomelamínicodebaixapressãote):turizadoemambasasfaces,nacormade¡rado,bordascom 0,7 mm de espessura
em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradiças baixas de abertura da porta em 110'. Puxadores tipo arco em
alumínio escovado com entre furos de 128mm e lravamento das portas por uma única fechadura. Rodapé Metálico em aço, formado por4
tubos com seção de 20 x 20, soldados através de solda MlG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de água e fósforo para aplicar
acabamento com pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada. Medidã: 800 largura x 600 profundidade x 743 altura (em mm). -

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armários, emitido por Organismo Cert¡ficador acreditado pelo
INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. - Laudo Ergonômico em conformidade com requis¡tos aplicáveis da NR-17, Portaria MÏPS
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por prof¡ssional arrolado em Conselho de Classe, devidamente hãbilitado,
conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto
da avaliaçäo no laudo, de modo a perm¡lir a identificação do produto avaliado com o objelo ofertado para o item do referido Termo de
Referência.

8 - Supone para pasta suspensa. Travessas em chapa de aço dobrada 685x50mm com espessura de 1,20mm soldadas através de solda

mig-mag em travessas lransversais de feno chato de 2"x1l8x425mm com acabamento nas extremidades que em conjunto formam um
quadro. Corrediças telescópicas de abertura total e prolongamento de curso em 32 mm do comprimento nominal, deslizamento com esferas
de aço, peça única de montagem lateral, auto-travante f¡m de curso aberto e lravas f¡m de curso que permitem a ret¡rada do quadro de pasta.

Fixação nas laterais do quadro através de rebiles de alumínio 5/32x3/8. Chapas cartolas 90x30x23mm zincada com espessura 1,20mm,
f¡xadas nas corrediças através de par:lfusos auto atarachanles chip panela 4x14 bicromat¡zado. Acabamento: as partes em aço têm
tratamento ant¡-fenuginoso e a base de fosfato de zínco com 04 banhos químicos e que a própr¡a indústria possua o equìpamento para tal
processo e recebem pinlura eletrostálica a pó com cura em estufa a partir de 200oc.

I - Suporte CPU. Suporte de fìxação no tampo, uma base princ¡pal, e uma base móvel. Tanlo a base principal como a base móvel são
ajustáveis para adequar o Suporte CPU, ao tamanho da CPU. Este ajuste é feito por engate, sem uso de pa¡afuso ou manipulo, para o
facilita¡ seu aiuste. O Suporte de f¡xação é constituída por uma coluna eñerna com altura de 552,0 mm, fabricado com tubo de aço carbono
laminado a frio, NBR 6658, com seção 30 x 50 mm de 1,20 mm de espessura, uma chapa para fixação com dimensão 125,0 x 87,5 mm,
fabricado em chapa de aço carbono com espessura de 3,0 mm, f¡xado na efremidade superior da coluna através de solda MIG e uma
ponteira plástica, encaixada na extrem¡dade inferior da coluna. A chapa de f¡xagão tem 4 furos de diâmetro de I mm para f¡xação do Suporte
de Fixação no tampo de mesa. A coluna contêm 7 recortes com dimensão 25,5 x 5,0 e distância de 25 mm entre eles. Estes permitem um

ajuste de altura da Base Principal em relação a diståncia entre Base Pr¡nc¡pal e tampo de mesa entre 390,0 - 580,0 mm, com passos de
25,0 mm. A Base Fixa com dimensäo de 300,0 x 1 1 8,0 x 25,0 mm, em formato de U, fabricado em chapa de aço carbono com espessura de
1,9 mm, tem uma aba dobrada com recorte de 24,0 x 7,0 mm ao longo da largura de 300,0 mm, que permite o engate da mesma no Suporte
de Fixação. Na parte lateral tem dois recortes de dimensäo 95,0 x 3,0, que permitem um deslizamento da Base Móvel de 82,5 mm na Base
Principal e assim um ajuste em relação a distância enlre Base Móvel e coluna de Suporte de Fixação entre 100,0 - 182,0 mm. A Base Móvel
com d¡mensões de 305,0 x 99,0 x 19,0 mm, em formato de U, fabricado em chapa de aço carbono com espessura de 1,90 mm, tem dois
dentes de'12,5 x 8,0 mm na parte lateral para o engate da Base Móvef no recorte da Base Principal e uma aba dobrada de altura 125,0 mm
para o encoste da CPU ao longo da largura de 300,0 mm. Pintura de acabamenlo realizada com pré-lralamento cerâmico à base de zircônio,
em 5 estágios, seguido por secagem do pré- tratamento em estufa, resf¡iamenlo ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi

e poliéster, linalizada com cura em estufa à temperatura mínima de 180'C e posterior resfriamenlo, garantindo resistència à névoa salina
(conforme NormaASTM 8117) de 500 horas, sem empolamento.

10 - Painel divisório com lrês paginações. Espessura de 70mm; sendo const¡tuídas por estrutura metálica intema e não aparente por
componentes soldados montantes ma¡s travessas de p¡ntados tratados por processo antiferrugem, estrutura externa aparente composta pelo

mesmo sistema, com acabamento em pintura eletrostático epóxi na cor prelo ou cinza, terminais superiores e frontais èstrulura construtiva
em alumínio pinlado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serão em MDP com "lSmm'de espessura cada,

reveslidos por laminado melamínico de baixa pressäo (BP), com acabamento das bordas em fìta de pvc de 1mm na mesma cor dos painéis
em todo o perímetro do painel; o sistemâ conslrutivo do biombo perm¡t¡rá saque frontal e ind¡v¡dual de cada painel por dispositivo de engate e
descanso por força gravitacional, possibilitando assim o fác¡l acesso ao interior dos biombos divisores, bem como a manutengão dos
cabeamentos de eléÎrica, lógica e telefonia e seus respectivos interruptores estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés dos
biombos divisores. As peças ¡ntemas e não aparentes deveräo ser produzidas e reforçadas com acabamento preto ou c¡nza, devendo ser
compostas pelas peças a seguir: Montantes vert¡ca¡s, com o mínimo de 40mm nas suas faces e allura de 1100mm. Estes perf¡s terão
furação múltipla sequencial tipo cremalheira para receber d¡spositivo de saque frontal dos painé¡s de fechamento (fu¡açäo de 23mmx10mm),
furação múltipla sequencial para passagem de fìação elétrica, lógica e telefonia (con,unto de três furações de 23mmx33.5mm espaçamento
de 23mm entre si e de 625mm entre conjunlo) e possuirão, na extremidade inferior, um pé regulável util¡zado para n¡velar.o biombo no piso;

Travessas hor¡zontais, utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamenlo possuindo medidas mfnimas de 780mm de largura x
30mm de espessura tendo nas exlremidades encaixes para se fìxarem nos dos montantes; As peças externas e aparentes deverão ser
produzldas em alumínio eslruturado com pintura eletrostática epóxi pó, híbrido na cor prelo ou cinza. Processo sem componentes a

base de solvenles a fim de ev¡tar que fogo se alastre em caso de incêndio. Estrutura extema: lerminal frontal e superior: São réguas de

acabamento horizontal e verticsl em alumínio extrudado tratado para receber pintura epóxi pó. Possuem acabamento na união de
fechamento entre os term¡nais frontais e superiores uma ponteira em PVC. Rodapé: utilizado como acabamento na parte inferior dos
Biombos, com a mesma largura do painel, em chapa de aço #18 com furaçöes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com

encaixes que permitam fìxá-los nos chassis de b¡ombos, facilitando a ret¡rada. Tampa Arliculada: Acessório externo no biombo com função
de tampar as lravessas de fìação, onde estará fixada toda à parte de elétrica e dados. Este modelo de calha permite um campo de visão de

75' da estrulura interna da travessa f¡xada no biombo. Em aço zincado NBR7008 ZC, mecanismo de abertura por me¡o de molas

tensionadoras para controlar o mov¡menlo, estampados e dobrados, são d¡stribuídos através das div¡sórias por calhas com divisöes,
permitindo a movimentação para manuse¡o e manutenção de componentes elétricos, lógica e voz. Travessas internas sacáveis com furação
elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos), em chapa de aço #18 e permitindo rápida e fácil inspeção ou manuseio dos cabos e tomadas. Pintados

com sìstäma di pintura epóii pó poi processo eletrostático. As saídas dos cabos podem ser localizadas ac¡ma e abaixo do tampo, facilitando
a conexão de qualquer equipamento e eliminando-se a util¡zação de extensões ou fos aparentes. Elemento de conexão - tubo conector
para unir biombos conleccionado em alumínio e):lrudado comallura dell00mm,garantindoacont¡nuidadedosdivisoresnoângulo
desejado. Deverá ser usada, no minimo, três peçås de elos de ligação por canto, garantindo maior rigidez à estrutura, as quais serão flxadas
nos chassis através de parafusos aplicados em encaixes pré- ex¡stentes. Acabamento para canlos, peças em PVC, para arremates de

cantos, que são constituídos em alumínio exlrudâdo, com p¡ntura epóxi em lodos os lados, possuindo a¡nda encaixe que os venham fixar,

sobre pressäo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Pa¡nel: 400 largura x 70 espessura x 1 1 00 altura (em mm).
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11 - Pa¡nel divisório com três paginaçöes. Espessura de 70mm; sendo conslituÍdas por estrutura metálica interna e não aparenle por

componentes soldados motìtantes mais travessas de p¡ntados tratados por processo antifenugem, estruturâ exlerna aparente composta pelo

mesnlo s¡stema. cotìt ãcabamento em p¡ntura eletrostático epóxi na cor prelo ou cìnza, terminais super¡ores e frontais estrutura constrL¡tiva

enr aluntÍnio pinlado pelo nlesnlo processo e na nlesma cor: os painéis cle lechanrento serão em N4DP conr "1Smnl" de espessLtla cada.

revestidos por laminado melamÍnico de ba¡xa pressão (BP), com acabamento das bordas em fita de pol¡estireno de 1mm na mesmâ cor dos
painéis em todo o perímetro do pa¡nel; o sistema construtivo do biombo permit¡rá saque frontal e indiv¡dual de cada painel por dispos¡t¡vo de

engate e descanso por força gravitacional, poss¡bilitando assim o fácil acesso ao ¡nterior dos biombos divisores, bem como a manutengáo
dos cabeamentos de elétr¡ca, lógica e telefonia e seus respect¡vos interruptores estampados e embutidos seiam nos painéis

ou nos rodapés dos biombos divisores. As peças intemas e não aparenles deverão ser produzidas e reforçadas com acabamento preto ou

cinza, devendo ser compostas pelas peças a segu¡r: Montantes vertica¡s, com o mÍn¡mo de 40mm nas suas faces e altura de 1100mm. Estes
perf¡s terão furação múltipla sequencial lipo cremalheira para receber dispositivo de saque frontal dos painéis de fechamento (furação de

23mmxl0mm), furação múlt¡pla sequencial para passagem de fìação elétricã, lógicå e telefonia (coniunto de três furações de 23mmx33.5mm
espaçamenlo de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuirão, na extremidade inferior, um pé regulável util¡zado para nivelar o

biombo no piso; Travessas horizontais, ut¡lizadas para compor a eslrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas mínimas de

780mm de largura x 3omm de espessura lendo nas extremidades encaixes para se fixarem nos dos montantes; As peças exlernas e

aparentes deveräo ser produzidas em alumínio estruturado com pintura eletrostát¡ca epóxi pó, híbr¡do na cor preto ou cinza. Processo sem

componentes a base de solventes a fìm de evilar que fogo se alastre em caso de incêndio. Estrutura e),lerna: Term¡nal frontal e superior: São

réguas de acabâmento horizontal e vertical em âlumínio extrudado tratâdo para receber p¡ntura epóx¡ pó. Possuem acabamento na união de

fechamento entre os terminais frontais e superiores uma ponleira em PVC. Rodapé: util¡zado como acabamento na parte inferior dos

Biombos, com a mesma largura do painel, em chapa de aço #18 com furações para lomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com

encaixes que pèrmitam f¡xá-los nos chassis de biombos, facilitando a retirada. Tampa Articulada: Acessór¡o externo no biombo com função
de tampar as travessas de flação, onde estará fixada toda à parte de elétrica e dados- Este modelo de calha permite um campo de visão de

75" da estrutura ¡ntema da travessa lixada no biombo. Em aço zincado NBR7008 ZC, mecan¡smo de abertura por me¡o de molas
lensionadoras parâ controlar o movimento, estampados e dobrados, são distribuídos através das divisórias por calhas com divisöes,
pemitindo a movimentação para manuseio e manutenção de componentes elétricos, lógica e voz. Travessas internas sacáveis com furação
elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos), em chapa de aço #1 I e permitindo rápida e fácil inspeção ou manuseio dos cabos e tomadas. P¡ntados

com s¡stema de pintura epóxi pó por processo eletrostático. As saídas dos câbos podem ser localizadas acima e âbaixo do tampo, facilitando
a conexão de qualquer equipamento e eliminando-se a util¡zação de extensões ou f¡os aparenles. Elemento de conexão -tubo conector para

unir biombos confeccionado em alumfnio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a cont¡nuidade dos d¡v¡sores no ângulo desejado.
Deverá ser usada, no mínimo, três peças de elos de ligação por canlo, garant¡ndo maior rigidez à eslrutura, as quais serão fixadas nos

chassis alravés de parafusos aplicados em encaixes pré-existentes. Acabamento para cantos, peças em PVC, para arremates de cantos,
que são constiluídos em alumínio extrudado, com pintura epóxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham fìxa¡, sobre
pressäo, nos suportes de cântos, fac¡l¡tando a retirada. Med¡da do Painel: 600 largura x 70 espessura x 1 100 allura (em mm).

12 - Painel divisório com três paginações. Espessura de 70mm; sendo constituídas por estrutura metálic€ intema e não aparente por

componentes soldados montantes mais travessas de pintados tratados por processo antiferugem, estrulurâ extema aparente composta pelo

mesmo sistema, com acabamento em pintura eletrostático epóxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva
em alumÍnio pintado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamenlo serão em MDP com "15mm'de espessura cada,

revestidos por laminado melamínico de baixâ p¡essão (BP), com acâbamento das bordas em fita de polieslireno de 1mm nâ mesma cor dos
painéis em todo o perímetro do painel; o sislema construtivo do biombo permitirá saque frontal e individual de cada painel por dispositivo de

engate e descanso por força gravitacional, possib¡litando assim o fácil acesso ao interior dos biombos divisores, bem como a manutençäo
dos cabeamenlos de elétrica, lógica e telefonia e seus ¡espectivos ¡nterruptores eslampados e embutidos sejam nos painé¡s ou nos rodapés
dos biombos divisores. As peças inle¡.nas e não aparentes deverão ser produzidas e reforçadas com acabamento preto ou cinza, devendo
ser compostas.pelas peças a seguir: Montantes vertica¡s, com o mínimo de 40mm nas suas faces e altura de 1100mm. Estes perfis terão
furação múltipla sequencial tipo cremalhe¡ra para receber dispos¡livo de saque frontal dos painéis de fechamento (furaçáo de 23mmx10mm),
furação múltipla sequencial para passagem de fiação elétricâ, lógica e telefon¡a (conjunto de três furaçöes de 23mmx33.5mm
espaçamento de 23mm entre si e de 625mm entre conjunto) e possuiräo, na extremidade inferior, um pé regulável utilizado para nivelar
o biombo no piso; Travessas horizontais, utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas mínimas de

780mm de largura x 30mm de espessura lendo nas eldremidades encaixes para se f¡xarem nos dos montantes; As peças exlernas e

aparentes deverão ser produzidas em alumínio estruturado com pintura eletrostática epóxi pó, híbrido na cor preto ou cinza. Processo sem

componentes a base de solventes a lim de ev¡tar que fogo se alastre em caso de ¡ncêndio. Estrutura externa: Termìnal frontal e superior: São

réguas de acabamenlo horizontal e vertical em alumínio extrudado tratado para receber pintura epóxi pó. Possuem acâbamento na união de

fechamento entre os lerminais frontâis e superiores uma ponteira em PVC. Rodapé: utilizado como acabamento na parte infer¡or dos
Biombos, com a mesma la¡gura do painel, em chapa de aço #18 com furaçöes para tomadas de telefonia (2 furos) e elétrica (2 furos); com
encâixes que perm¡tam fixálos nos chassis de biombos, facilitando a retiÍada. Tampa Articulada: Acessório externo no biombo com função
de tampar as travessas de fiação, onde estará fixada toda à parte de elétrica e dados. Este modelo de calha permite um campo de visão de

75' da estrutura intema da travessa fìxada no biombo. Em aço zincado NBR7008 ZC, mecanismo de abertura por meio de molas
tensionadoras para conlrolar o movimento, estampados e dobrados, são distribuídos âtravés das divisórias por calhas com divisões,
permitindo a movimentação para manuseio e manutenção de componentes elétricos, lógica e voz. Travessas inlernas sacáveis com

furação elétrica (3 furos) e telefonia (2 furos), em chapa de aço #18 e permit¡ndo rápida e fácil inspeção ou manuseio dos cabos e

tomádas. Pintados com sistema de pintura epóxi pó por processo eletrostático. As saidas dos cabos podem ser localizadas acima e abaixo
do tampo, fac¡l¡tando a conexão de qualquer equ¡pamento e eliminando-se a utilização de extensões ou l¡os aparentes. Elemento de conexäo

- tubo conector para un¡r b¡ombos confeccionado em alumínio extrudado com attura de I 100mm, garantindo a cont¡nuidade dos divisores no

ångulo desejado. Deverá ser usada, no mínimo, três peças de elos de ligação por canto, garantindo maior rigidez å estrutura, as quais serão
fìxadas nos chassis através de parafusos aplicados em encaixes pré-existentes. Acabamento para cantos, peças em PVC, para erremates

de cantos, que são constituídos em alumínio extrudado, com p¡ntura epóx¡ em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham fxar,
sobre pressáo, nos suportes de cantos, facilitando a retirada. Medida do Painel: 700 largura x 70 espessura x 1 1 00 altura (em mm).

13 - Painel d¡v¡sório com lrês paginações. Espessura de 70mm; sendo constituídas por estrutura metálica intema e não aparente por

componentes soldados montantes ma¡s travessas de pintados tratados por processo antiferrugem, estrutura externa apa¡'ente composta pelo

mesmo sistema, com acabamento em pintura elelrostát¡co epóxi na cor preto ou cinza, terminais superiores e frontais estrutura construtiva
em alumínio pinlado pelo mesmo processo e na mesma cor; os painéis de fechamento serão em MDP com "'lsmm" de espessura cada,

revestidos por lam¡nado melamínico de baixa pressão (BP), com acabamento das bordas em fita de poliestireno de 1mm na mesma cor dos
painéis em todo o perfmetro do painel; o sistema conslrutivo do biombo permitirá saque frontal e individual de cada pa¡nel por d¡spositivo de

engâte e descanso por força gravitacional, possibil¡tando assim o fácil acesso ao interior dos bìombos divisores, bem como a manutenção
doõ cabeamentos de elétrica, lógica e telefonia e seus respectivos interruptores estampados e embutidos sejam nos painéis ou nos rodapés
dos biombos divisores. As peças internas e não aparentes deverão ser produzidas e reforçadas com acabamento preto ou cinza, devendo
ser compostas pelas peçâs a seguir: Montantes vert¡cais, com o mínimo de 40mm nas suas faces e altura de l100mm. Estes perf¡s terão
furagão múltipla sequencial tipo cremalheira para receber d¡spositivo de saque frontal dos painéis de fechamento (furagão de 23mmxl0mm),
furação múltipla sequencial para passagem de fiação elétrica, lógica e telefonia (conjunto de lrês furaçöes de 23mmx33.5mm espaçamenlo
de 23mm entre s¡ e de 625mm enlre conjunto) e possuirão, na extremidade ¡nferior, um pé regulável util¡zado para n¡velar o biombo
no piso; Travessas horizontais, utilizadas para compor a estrutura e passagem do cabeamento possuindo medidas mínimas de 780mm de

largura x 30mm de espessura lendo nas e),itremidâdes encaixes para se fìxarem nos dos montantes; As peças externas e aparentes deverão
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ser produz¡das em alumínio estruturado com pintura eletrostática epóxi pó, hibrido na cor preto ou c¡nza. Processo sem componentes a base
de solventes a fim de ev¡tar que fogo se alastre em caso de incêndio. Estrutura externa: Terminal frontal e superior: São réguas de
acabanlento horizontal e vertical em aluminio extrudado tratâdo para receber pintura epóx¡ pó. Possuem acabamento tra união de
fechanrento entre os ternrinais fronta¡s e super¡ores unìa ponle¡ra er¡ PVC. Rodapé: utilizacio como acabanrento na parle inferior dos
Biombos, com a mesma largura do painel, em chapa de aço #18 com furaçoes para tomadas de telefon¡a (2 furos) e elétr¡ca (2 furos); com
enca¡xes que perm¡tam f¡xálos nos chassis de b¡ombos, fac¡l¡tando a retirada. Tampa Articulada: Acessório externo no biombo com função
de tampar as travessas de fiação, onde estará fixada toda à parte de elétrica e dados. Este modelo de calha permite um campo de visão de
75" da estrutura interna da travessa fìxadâ no biombo. Em aço zincado NBR7008 ZC, mecanismo de abertura por meio de molas
tensionadoras para controlar o movimento, estampados e dobrados, são distribuÍdos através das d¡visór¡as por calhas com div¡sÕes,
permitindo a movimentação para manuseio e manutenção de componentes elétricos, lógica e voz. Travessas internas sacáve¡s com furagão
elétricã (3 furos) e telefonia (2 furos), em chapa de aço #18 e permitindo rápida e fácil inspeção ou manuseio dos cabos e tomadâs. Pintados
com sistema de pintura epóxi pó por processo eletroslático. As saídas dos cabos podem ser localizadas acima e abaixo do tampo, facilitando
a conexão de qualquer equipamento e elim¡nando-se a util¡zação de extensões ou Ros aparenles. Elemento de conexão - tubo coneclor para
unir biombos confeccionado em alumínio extrudado com altura de 1100mm, garantindo a continuidade dos divisores no ângulo desejado.
Deverá ser usada, no mínimo, três peças de elos de ligação por cãnto, garantindo maior rigidez à estrutura, as quais serão fixadas nos
chassis através de parafusos aplicados em encaixes pré-existentes. Acabamento para cantos, peças em PVC, para arremates de cantos,
que são constituldos em alumin¡o efrudado, com pintura epóxi em todos os lados, possuindo ainda encaixe que os venham fixar, sobre
pressäo, nos suportes de cantos, facilitando a ret¡rada. Medida do Painel: 800 largura x 70 espessura x 1 I00 altura (em mm).

14 - Mesa de reunião tipo 2. Tampo central e lateral constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamín¡co de
baixa pressão tenurizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo

sistema holt-melt. Do¡s Painéis frontais em MDP de 18 mm de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces. Bordas hor¡zonta¡s com acabamento em f¡ta de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sislema holt-melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos m¡nifìx de aço. Pés formados por dois painéis de
MDP de 25 mm de espessura, revest¡do em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com m¡olo de 90mm de
largura, também em MDP revestido em laminado melamÍnico de baixa pressáo texturizado em ambas as faces, totalizando 140mm de
largura, bordas com acabamento em fita dè poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Régua central
basculante com 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão lexturizado em ambas as faces, borda
do lampo, de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holGmelt. Calha horizontal em formato "U" para passagem
de fìação sob o tampo, em chapa de aço 0,75 de espessura com 850 de comprimento, 80 de largura e altura de 135 mm, f¡xada entre os dois
tampos, através de parafusos especiais para madeira. Pés painéis contém sapatas reguláveis em PVC rígldo, cuja função será contornar
eventuais desníveis de piso. Medida: 3120 largura x 1200 profundidade x 750 altura (em mm). - Laudo Ergonôm¡co em conformidade com
requisitos aplicáveis da NR-17, Portáriã MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emit¡do por profssional arrolado em
Conselho de Classe, dev¡damente hab¡litado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Cert¡ficado pela ABERGO,
constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permitir.

15 - Mesa de reunião complemento tipo 2. Tampo central e lateral constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo

s¡stema holt-melt, com raio de 2 mm na cor made¡Ìado (a definir). Dois Painéis frontais em MDP de 18 mm de espessura com 450mm de
altura, revestida em laminado melamínico de baixa pressäo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em f¡ta de
poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quenle pelo sistema holt-melÎ, fixado aos pés laterais da mesa, com cav¡lhas, parafusos
minifixdeaço.Péformado por dois painéis de MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminadomelamfnicodebaixapressäo
texturizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP revestido em laminado melamínico de baixa pressão
texturizado em ambas as faces, total¡zando 140mm de largura, bordas com acabamento em fita de poliestireno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Régua central basculante com 25mm de espessura, revestida em laminado melamín¡co de ba¡xa
pressäo lexturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Calha horizontal em formato "U" para passagem de fìação sob o tampo, em chapa de aço 0,75 de espessura com 850 de comprimento, 80
de largura e altura de 135 mm, fixada entre os dois tampos, através de parafusos espec¡ais para madeira. Pés painéis contém sapatas
reguláveis em PVC rígido, cuja função será contornar eventuais desnfveis de piso. Medida: 1800 largura x 1200 profundidade x 750 altura
(em mm). - Laudo Ergonômico em confomidade com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, emitido por profssional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolução CONFEA437
de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a
permit¡r.

16 - Gavetei¡o volante 04 gavetas. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa
pressão textur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em polieslireno, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em lam¡nado melamínico de baixa pressão texturizado
em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em pol¡estireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
inlernas confeccionados em MDP, de 1Smm de espessura, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a
quente pelo sistema holt-melt, colada a quente pelo sistema holt-melt.04 Frentes de Gavela confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminâdo melamínico de baixa pressão textur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de
espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt. S¡stema de fìxação utilizando cav¡lhas, buchas plást¡cas e minifìx.
Deslizantes de abertura total em todas as gavelas, util¡zando na sua confecção chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente
que é fixado junlo a caixaria e no componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fìxado junto a gaveta. Puxadores tipo arco em
alumínio escovado com enlre furos de 128mm. Fechadura com lravamento simultâneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobráveis. Rodízios de
Ø50mm com chapa de fìxação na base reforçada de 1,9mm de espessura. Medida: 470 largura x 450 profundidade x 703 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armários, emitido por O¡.ganismo Certificador acreditado pelo

INMETRo, em nome do Fabricante do Mobiliário. - Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáveis da NR- 17, Portaria MTPS
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por prollssional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habil¡tado,
conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certifìcado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto
da avaliação no laudo, de modo a permitir

l7- Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetäo para pastas suspensas. Tampo confecc¡onada em MDP de 25mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressão lexturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessurâ em
poliestireno, colada a quente pelo s¡stema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em lam¡nado
melamínico de ba¡xa pressäo texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em MDP, de 1Smm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melamínico de ba¡xa pressão texturizado na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quenle
pelo sistema holt-melt, com uma delas conlendo hasle em aço de espessura 3,2mm para pastas suspensas. 02 Frentes de Gaveta e 01

Frente de Gavetão confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melãmínico de baixa pressão te¡:turizado em
ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de
fìxação utilizando cavilhas, buchas plásticas e minif¡x. Desl¡zantes de abertura tolal em todas as gavetas, util¡zando na sua confecção chapas
dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado junto a caixaria e no componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai
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fixado junto a gaveta, já no gavetão ut¡l¡za um deslizante com chapas de 1,5 e 1,2 respecl¡vamerite. Puxadores tipo arco em alumínio
escovado com entre furos de 128mm. Fechadura com travamenlo simultâneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobráveis. Rodízios de Ø50mm
com chapa de fìxação na base reforçada de 1,gmm de espessura. N4edida: 470 largura x 450 profund¡dade x 703 altura (em mm).

18 - Mesa peninsular, Tampo constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, com formato e¡n 'gota em um dos lados conr diânretro mínimo
de 800mm, revestida em laminado melâmÍn¡co de baixa pressão telitur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de

espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de diâmetro de
60 mm em poliestireno injetado de alto ¡mpacto. Tampo dupla face, possibilitando montagem para d¡reita ou esquerda, fixado por meio de
parafusos nos pés. Dois painéis frontâ¡s em madeira MDP de 15 mm de espessura, reveslida em lam¡nado melâmínico de ba¡xa pressão
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais na cor inadeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente
pelo sistema holGmelt. Painel frontal fixado às estruluras laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas
metálicas. Dois Pés Metálicos, cuja composição se divide em pata, coluna, lampa inlerna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de
aço com espessura de2,O mm produz¡da pelo processo de estampo e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo
processo de estâmpo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampa de fxação
produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de fìxação c/suporte de cremalhelras e f¡xação na colunâ. Suporte
do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda
Mlc,tendomedidasdapatadelarg64xp¡of5S0xalt35mm,colunalarg33xproflS0xalt6S0esuportedetampolargS0xprof400xalt
10. Todas as partes metálicas deveräo ser submetidas a um pré-tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletroslát¡ca em
t¡nta epóxi em pó texturizada, pol¡mer¡zada em estufa a 200"C. Acabamento com sapalas êm PVC rÍgido com diâmetro de 50 mm, cuia
função será contornar eventua¡s desníve¡s de piso. Pé Cenlral, fabricado com tubo de 3 Polegadas de Ø, com espessura de 1,06mm,

utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Caixa de tomada em formato redondo com diâmetro de 92mm fixada ao tampo,
permitindo plugar duas tomadas de energ¡â e 2 Rj (lógico e/ou telefônico). Calha horizontal em formalo "J" para passagem de fiaçäo sob o
tampo, permitindo o acesso a lodo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 de espessura, fìxada ao painel através
deparafusosespeciaisparamadeira. Medida: 1800 largura0l x600profundidade0l x1600 largura02x600profundidade02xT40
altura (em mm).- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 - Móveis para escritório - Mesas, emitido por
Organismo Certilicador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. - Laudo Ergonômico em conformidade com
requ¡s¡tos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO,
constando imagens técn¡cas do produto objeto da aval¡agão no laudo, de modo a permitir a identifìcação do produto avaliado com o objeto
ofertado pâra o item do referido Termo de Referência.

19 - Mesa em L. Tampo único conslituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em lam¡nado melamínico de baixa pressão
leldur¡zado em ambas as faces, na cor madei¡ado, bo¡das com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sislema holl-mell,
com raio mÍnimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
poss¡bilitando montagem para direita ou esquerda, fxado por me¡o de parafusos nos pés. Dois painéis fronta¡s em madeira MDP de 15 mm
de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa pressão textu¡¡zado em ambas as fãces, Bordas horizontais nâ cor made¡rado,

bordâs com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fxado às eslruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. Do¡s pés metálicos, cuja composiç5o se divide em pala,
coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabrìcada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo
e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MlG. Na coluna deverá haver uma lampa de fixação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de
fixagåo c/suporte de cremalhe¡ras e fìxação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado iunto a Coluna por me¡o de solda MlG, tendo mêdidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38
x prol 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metál¡cas deverão ser submel¡das a um pré-

tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e p¡ntura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200"G.
Acabamento com sapalas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuia função será conlornar eventuais desníveis de p¡so. Pé Central,
fabricado com tubo de 3 Polegadas de ø, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal
em formato "J' para passagem de f¡ação sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de
aço 0,75 de espessura, f¡xada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Medida: 1600 largura 01 x 600 profundidade 01 x
1600 largura 02 x 600 profundidade 02x74O altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 -
Móve¡s para escr¡tór¡o - Mesas, emilido por Organismo Certifìcador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. -

Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por prolissional arrolado em Conselho de Classe, dev¡damente habilitâdo, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou
por Ergonomista Cert¡ficado pela ABERGO, conslando ¡magens técnicas do produlo objeto da avaliaçáo no laudo, de modo a permitir a
identifìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referência.

20 - Mesa em L. Tampo ún¡co constituído em MDP de 25 mm de espessura, reveslida em laminado melamínico de baixa pressäo
textur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em polieslireno, colada a quente pelo sistema holt-melt,

com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com I passa caba de diâmetro de 60 mm em pol¡estireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possib¡litando montagem para d¡reita ou esquerda, fìxado por me¡o de parafusos nos pés. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm
de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais na cor madeirado,
bordas com 0,7 mm de espessura em pol¡estireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado às estruturas latera¡s da
mesa através de reb¡tes de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés metálicos, cuja composição se divide em pata,

coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo
e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampa de fixação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema
de fixação c/suporte de cremalheìras e flxação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, f¡xado ¡unto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x all 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas
a um pré{ratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó textur¡zada, polimerizada em estufa a
20OoC. Acabamento com sapalas em PVC ríg¡do com diâmetro de 50 mm, cuia função será conlomar eventua¡s desníveis de piso. Pé

Central, fabricado com lubo de 3 Polegadas de Ø, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha
horizontal em formato "J" para passagem de fìação sob o tampo, permit¡ndo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e lelefônico, em
chapa de aço 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Medida: 1600 largurâ 01 x 600 profundidade
01 x 1400 largura 02 x 600 profundidade 02 x74O altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008

- Móveis para esc¡ilór¡o - Mesas, emitido por OÌganismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. -

Laudo Ergonômico em conformidade com requ¡sitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por profìss¡onal arrolado em Conselho de Classe, devidamente hab¡litado, conforme Resolução CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonom¡sta Certif¡cado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a
permilir a ident¡fcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o ilem do referido Termo de Referência.

21 - Mesa em L. Tampo único constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamÍnico de baixa pressão
textur¡zado em ambas as faces, nã cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sislema holt-melt,
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com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de diâmetro de 60 mm em pol¡estireno injetado de alto ¡mpacto. Tampo dupla face,
possibilitando monlagem para direita ou esquerda, fixado por meio de parafusos nos pés. Dois painéis frontais em madeira MDP de 15 mm
de espessura, revest¡da em lanrirrado nlelamínico de ba¡xa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais na cor madeirado,
bordas conr 0.7 nrm de espessura em poliestireno. colada a quente pelo sistema holt-nrelt. Painel frontal fixado às estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metál¡cas. Dois pés metálicos, cuja composição se divide em pata,
coluna, lampa inlerna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produz¡da pelo processo de estampo
e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produz¡da pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MlG. Na coluna deverá haver uma lampa de fixação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de
f¡xação c/suporte de cremalheiras e fixação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, f¡xado junto a Coluna por meio de solda MlG, tendo med¡das da pata de larg ô4 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38
x prof 180 x alt 650 mm e suporle de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as pãrtes metálicas deverão ser submet¡das a um pré-
tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostát¡ca em tinta epóxi em pó textur¡zada, polimerizada em estufa a 200"C.
Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Pé Central,
fabricado com tubo de 3 Polegadas de Ø, com espessu¡a de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal
em formato "J" para passagem de fiação sob o tampo, permitindo o acesso a lodo câbeamenlo de energia, lógico e telefônico, em chapa de
aço 0,75 de espessura, fìxada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Medida: 1500 largura 01 x 600 profundidade 01 x
1500 largura 02 x 600 profundidade 02x74O altura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMAABNT NBR 13966:2008 -
Móve¡s para escritór¡o - Mesas, emit¡do por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. -
Laudo Ergonôm¡co em conformidade com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do M¡nistério do Trabalho e
Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente hab¡litado, conforme Resolugão CONFEA 437 de 1999 ou
por Ergonom¡sta Cert¡ficado pela ABERGO, constando imagens técnicãs do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permitir a
identificação do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do refer¡do Termo de Referência.

22 - Mesa em L, Tampo único constitufdo em MDP de 25 mm de espessura, reveslida em lâminado melamínico de baixa pressão
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sislema holt-melt,
com raio mfnimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibililando monlagem para dire¡ta ou esquerda, f¡xado por me¡o de parafusos nos pés. Dois painéis fronlais em madeira MDP de 15 mm
de espessura, reveslidâ em lâminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas horizontais na cor madeirado,
bordas com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado às eslruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés metálicos, cuja composição se divide em pata,
coluna, tampa interna e suporte do tampo- Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo
e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em foma de me¡a Gana, unidas pelo processo
de solda MlG. Na coluna deveÌá haver uma lampa de fxação produzida por processo de dob¡a em chapa de aço 0,6 mm com sislema de
f¡xação c/suporte de cremalhe¡ras e fixação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessun de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fxado junto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da pala de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38
x prol 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt l0 mm. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-
tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostática em t¡nta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200oC.
Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja funçäo será conlornar eventuais desníveis de piso. Pé Central,
fabricado com tubo de 3 Polegadas de Ø, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com regulagem de altura. Calha horizontal
em formato "J" para passagem de fiação sob o tampo, pemitindo o acesso â lodo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de
aço 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Medida: 1400 largura 01 x 600 profundidade 01 x
1400 largura 02 x 600 profundidade 02x74O altura (em mm) - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 -
Móveis para escritório - Mesas, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. -
Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáveis da NR¡7, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamenle habilitado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou
por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permitir a
identifìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referênc¡a.

23 - Mesa em L. Tampo único const¡tuído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliest¡reno, colâda a quente pelo sistema holÈmelt,
com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de d¡âmetro de 60 mm em pol¡estireno injetado de alto impacto. Tampo dupla face,
possibilitando montagem para direita ou esquerda, fìxado por meio de parafusos nos pés. Dois painéis fronlais em madeira MDP de 15 mm
de espessura, revest¡da em laminado melamínico de baixa pressão tenurizado em ambas as faces, Bordas horizontais na cor madeirado,
bordas com 0,7 mm de espessuÌa em poliesti¡eno, colada a quente pelo s¡stema holþmelÎ. Painel frontal fixado às eslruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de âço, parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés metálicos, cuja composição se divide em pata,

coluna, lampa internâ e suporte do tampo. Pata fabr¡cada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo
e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MlG. Na coluna deverá haver uma lampa de fixação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de
fixação cy'suporte de cremalhe¡ras e fixação na coluna. Suporte do tampo fabr¡cado em chapa de aço com espessura de 2mm, produzido pelo
processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38
xprof lE0xalt650mmesuportedetampolarg50xprof 400xaltl0mm.Todasaspartesmelálicas deverão ser submetidas a um pré-
tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200"C.
Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja função será contornar eventuais desnfveis de piso. Pé Central,
fabricado com tubo de 3 Polegadas de Ø, com espessura de 1,06mm, utilizando ponle¡ra inferior com regulagem de altura. Calha horizontal
em formãto "J' para passagem de fìação sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de
aço 0,75 de espessura, f¡xada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Med¡da: 1200 largura 01 x 600 profundidade 01 x
1200 largura02x600profundidade02xT4Oaltura(emmm).-CERTIFICADODECONFORMIDADENORMAABNT NBR 13966:2008-
Móveis para escritório - Mesas, em¡tido por Organismo Certif¡cador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. Laudo
Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáve¡s da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por profìssional ar¡olado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por
Ergonomista Cert¡f¡cado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permitir a
identifìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do refer¡do Termo de Referència.

24 - Móvel modular em madeira, Tampo confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP) ou placa de fibra
de média densidâde (MDF), com 25mm de espessura mÍn¡ma, revest¡do em ambas as faces com f¡lme termo prensado de melamínico com
espessura de 0,2mm, textur¡zado, sem¡-fosco, e antirreflexo, ou laqueado. Podendo conter estrutura seguindo a composição e acabamenlo
do tampo. Bordos encabeçados com fta de poliestireno de 1,omm de espessura mínima, coladas pelo processo hot melt. Bordos
encabeçados com fita de polieslireno de 2,omm de espessura mínimâ, coladas pelo processo hot melt. Podendo possuir partes em aço
carbono SAE 1008/1020 com espessura mínima de 0,65mm, desde que assegure a estabìlidade e resistência do móvel. Peças
confeccionadas em aço devem sofrer tralamenlo antiferruginoso através de processo continuo de fosfatização a zinco que garanta a
ausência de agentes conos¡vos sobre a superfície da peça, evitando o aparecimento de pontos de oxidação. As parles metálicas deverão
ser p¡ntura eletrostática em tinla epóxi pó poliéster fosco de alta performance.
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25 - Mesa Reuniâo tipo 3, Tampo bipartido constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamín¡co de baixa
pressão tefurizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sìslema
holt-nrelt, com raio mínimo de 2,5 mm. Painéis fronta¡s enl madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em lanlinado nìelamín¡co de
baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horìzontais na cor madeirado, bordas corn 0,7 mm de espessura em poliestireno.
colada a quente pelo s¡stema holt-melt. Painel frontal f¡xado às estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de
aço e buchas metál¡cas. Dois pes metál¡cos, cuja compos¡ção se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampa de
f¡xâção produz¡da por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de fìxação c/suporte de cremalheiras e fixação na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fìxado junto a Coluna por meio
de solda MlG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 900 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x
prof 400 x alt I 0 mm. Todas as partes metálicês deverão ser submelidas a um pré-tratâmento por nanocerâmicå (base de zircônio) e pintura
eletrostática em t¡nta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200"C. Acabamento com sapalas em PVC rígido com diâmelro de
50 mm, cuja função será conlomar eventuais desníveis de piso. Duas cãlhas berço passa fìo em aço fixada nos tampos medindo 850 x 200 x
120 mm. Duas caixas de tomadas em formato retangulår com tampa e bordas superiores em alumÍnio e ca¡xa inferior em polipropileno
medindo 262x105x107mm fìxada ao tampo, permitindo plugar quatro tomadas de energia e três Rj (lógico e/ou telefônico) cada. Medida:
3000 largura x 1200 profundidade x 740 âltura (em mm). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 - Móveis
para escritór¡o - Mesas, em¡t¡do por Organ¡smo Certif¡cador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. -
Laudo Ergonôm¡co emconformidade com requisitos aplicáveis da NR-17, PortariaMTPS 3.751 del990doMinistér¡odoTrabalhoe
Emprego, emitido por profissional arrolado em Conselho de Classe, dev¡damente hab¡litado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou
por Ergonomista Certif¡cado pela ABERGO, constando imagens lécnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permitir a
¡dentifìcação do produto avaliado com o objeto oferlado para o ¡tem do referido Termo de Referência.

26 - Mesa reta. Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de ba¡xa pressão lexturizado em
ambas as faces, na cor madeirâdo, bordas com 3 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
mín¡mo de 2,5 mm. Dotado com I passa caba de diâmetro de 60 mm em pol¡estireno injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira
MDP de l5 mm de espessura, revestida em laminado melamÍnico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais na
cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holl-melt. Painel frontal f¡xado às estruturas
laterais da mesa alravés de rebiles de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés metálicos, cuja compos¡ção se divide
em pata, coluna, tampa ¡nlerna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de
estampo e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo
processo de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampa de fìxação produz¡da por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com
sistema de fixação c/suporle de cremalheiras e fixação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado iunto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e supo¡te de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metálicas deverão ser submet¡das
a um pré- tratamento por nanocerâmica (base de z¡rcônio) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a
200oC. Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja função será conlornar evenlua¡s desníveis de piso. Calha
horizontal em formato "J" para passagem de fação sob o tampo, perm¡t¡ndo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em
chapa de aço 0,75 de espessurâ, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira.
Medida: 1400 largura x 600 profundidade x 740 allura (em mm).

27 - Mesa reta. Tampo constilufdo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em lam¡nado melamínico de baixa pressäo texturizado em
ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holl-melt, com raio
mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de d¡âmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impaclo. Painel frontal em made¡ra
MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa pressáo textur¡zado em ambas as faces. Bordas hor¡zonta¡s na
cor made¡rado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pâinel frontal f¡xado às estruturas
laterais da mesa alravés de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. Dois pés metálicos, cuja composição se divide
em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de
estampo e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo
processo de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampa de f¡xação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com
sistema de f¡xação c/suporte de cremalheiras e fìxação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixâdo ¡unto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 1 80 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metál¡cas deverão ser submetidas
a um pré- tratamento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó teliurizada, polimerizada em êslufa a
200oC. Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja função será contornar evenluais desnfveis de piso. Calha
horizontal em formato "J" para passagem de fiaçäo sob o lampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e telefôn¡co, em
chapa de aço 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira.
Medida: 1000 largura x 600 profundidade x 740 âltura (em mm).

28 - Mesa reta. Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa pressão texlurizado em
ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quenle pelo sistema holl-melt, com raio
mÍn¡mo de 2,5 mm. Dotado com 'l passa caba de diâmetro de 60 mm em pol¡estireno injetado de allo impacto. Painel frontal em madeira
MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressão lexlurizado em ambas as faces. Bordas horizontais na
cor madeirado, bordas com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado às estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metál¡cas. Dois pés metálicos, cuja composiçáo se divide
em pata, coluna, tampa ¡nlerna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de
estampo e coluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produz¡da pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo
processo de solda MlG. Na coluna deverá haver uma tampâ de f¡xação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com
sistema de fìxação c/suporle de cremalheiras e fixação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de eslampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MlG, tendo med¡das da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de lampo larg 50 x prof 400 x alt 10 mm. Todas as partes metálicas deverão ser submet¡das
a um pré- tratâmento por nanocerâmica (base de zircônio) e pintura eletrostál¡ca em tinla epóx¡ em pó tefurizada, polimerizada em estufa a
200oC. Acabamento com sapalas em PVC ríg¡do com diâmelro de 50 mm, cuja função será contornar eventuais desnlveis de piso. Calha
horizontal em formato "J" para passagem de fiação sob o lampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, lógico e lelefônico, em
chapa de aço 0,75 de espessura, com largura de 400 e altura de 80mm, fxada ao painel através de parafusos especiais para madeira.
Medida: 800 largura x 600 profundidade x 740 altura (em mm).

29 - Armár¡o misto ex tipo 1, Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de ba¡xa pressão
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baìxa pressäo texturizado em ambas
as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em polieslireno, colada a quente pelo sislema holt-melt. Sistema de fixação
utilizando cavilhas, buchas plásticas e minifix. Configurado com 2 pratele¡ras confeccionadas em MDP, de 1 8mm de espessura, revestida em
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ámbas as faces, bordas com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7mm de
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espessura, colada a quente pelo s¡stema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plástica contendo tambor min¡f¡x no ¡nterior, para aperto de
minifìx fìxado junto à lateral do amário, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1 Prateleira Íxa, à cima das duas portas.
02 Porlas confecc¡onadas em MDP, de 18nrm de espessura, reveslida em laminado nrelamínico de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, bordas com acabanlenlo na cor nladeirado (a clef¡nir) PP 0.7m de espessura. colada a quenle pelo sistenla holt-melt. Dobradiças
baixas de abertura da porta em 110. Puxadores t¡po arco em alumínioescovadocomentrefurosde lZSmmetravamentodasportas
por uma única fechadura. Rodapé Metálico em aço, formado por 4 tubos com seção de2Q x20, soldados através de solda MlG, contendo 4
sapalas niveladoras. Recebe banho de água e fósforo para aplicar acabamento com pintura eletrostálica em tinta epóxi em pó texturizada.
Medida: Soolargura x 500 profundidade x 1599 altura (em mm). Tampo 800x500x1600mm.

30 - Gaveteiro volante 2 gavetas médias e 1 gavetäo para pastas suspensas. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, na cor madei¡ado, bordas com 2 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melamínico de ba¡xa pressão textur¡zado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Gavelas ¡nternas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, reveslido em ambas as faces em
laminado melamínico de baixa pressäo texturizado com bordas com acabamento na cor madeirado (a definir) PP 0,7 mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com uma delas conlendo hasle em aço de espessura 3,2mm para pastas suspensas. 02 Frentes de Gaveta e 01
Frente de Gavetão confeccionadas em MDP, de lSmm de espessura, reveslida em laminado melamfnico de baixa pressão texturizado em
ambas as faces, Bordas na cor made¡rado, com 0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistemâ holt-melt. Sistema de
fixação uti¡izando cav¡lhas, buchas plást¡cas e minifix. Deslizantes de abertura total em lodas as gavelas, utilizando na sua confecção chapas
dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado¡unto a caixaria e no componenle deslizante usa chapa de 0,9mm, que va¡
flxado iunto a gaveta e o gavetão utiliza um deslizante com chapas dè 1,5 e 1 ,2 respectivamente. Puxadores tipo arco em alum ín¡o escovado
com entre furos de 128mm. Fechadura com travamento simultâneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobráveis. Rodízios de Ø50mm com chapa
de f¡xação na base reforçada de 1,9mm de espessura. Medida: 470 largura x 450 profund¡dade x 703 allura (em mm). CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armár¡os, emitido por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do
Fabricante do Mob¡liário. Laudo Ergonômico em conformidade com requ¡sitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profÌssional anolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolução
CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomisla Certificado pela ABERGO, constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo,
de modo a permitir a identifìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referência

31 - A¡már¡o baixo lateral. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revest¡da em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo
s¡stema holt-melt. Caixaria toda confecc¡onada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão
telfurizãdo em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema defixação ut¡lizando cavilhas, buchas plásticas e minifìx. Configurado com 01 prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, ¡evestida em laminado melamfnico de ba¡xa pressão te)'rturizado em ambas as faces, borda com acabamento na cor made¡¡ado
(a def nir) PP 0,7 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, âpoiada por meio de cunha plástica contendo tambor minifix no interior, pãra
aperto de minif¡x f¡xado junto à lateral do amário, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. 01 Porta confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de ba¡xa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com
0,7 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sislema holt-melt. Dobradiças baixas de abertura da portã em 110'. Puxadores
t¡po arco em alumínio escovado com enlre furos de 128mm e travamenlo da porta porfechadura. Rodapé Metálico em aço, formado por4
tubos com seção de 20 x 20, soldados através de solda MlG, contendo 4 sapalas niveladoras. Recebe banho de água e fósforo para aplicar
acabamento com pinlura eletrostática em tinta epóx¡ em pó texturizada. Medida:450 largura x 600 profund¡dadex743 altura (em mm). -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 1396'l:2010: Armários, emit¡do por Organismo Certificador acreditado pelo
INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. - Laudo Ergonômico em conformidade com requ¡s¡tos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profss¡onal arrolado em Conselho de Classe, dev¡damente habilitado,
conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO, constando ¡magens técnicâs do produto objeto
da avaliaçäo no laudo, de modo a permil¡r a identilìcação do produto avaliado com o objeto ofertado para o ¡tem do referido Termo de
Referência

32 - Armário credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revest¡da em lam¡nado melamínico de baixa pressão
texturizado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holtmelt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de lSmm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas
as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixação
ut¡lizando cav¡lhas, buchas plásticas e min¡fix. Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, reveslida em
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas na cor made¡rado, com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha pláslica contendo lambor minifix no ¡nter¡or, para aperto de
minifix fixado junto à lateral do armário, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possu¡ 1 Prateleira central, sem porta. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em lam¡nado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces,
Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobrad¡ças baixas de aberlura
da porla em 110'. Puxadores tipo arco em alumínio escovado com entre furos de '128mm e travamenlo da porta por uma única fechadura.
Rodapé Metálico em aço, formado por 4 tubos com seção de 20 x 20, soldados através de solda MlG, contendo 4 sapatas niveladoras.
Recebe banho de água e fósforo para aplicar acabamento com pintura eletrostát¡ca em t¡nta epóxi em pó lexlurizada. Medida: 1350 largura x
500 profundidade x 743 altura (em mm). CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armá¡ios, emitido por
Organismo Certifìcador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliár¡o. Laudo Ergonômico em conformidade com
requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO,
constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a perm¡tir a identificação do produto avaliado com o objeto
ofertado para o item do referido Termo de Referência.

33 - Armårio credenza. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de ba¡xa pressáo
texturizado em ambas as faces, na cor madè¡rado, bordas com 2 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixar¡a toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressáo texturizado em ambas
as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. S¡stema de fixação
utilizando cavilhas, buchas plásticas e minifix. Configurado com 4 pratele¡ras confeccionadas em MDP, de I 8mm de espessura, revestida em
laminado melamínico de baixa pressáo texturizado em ambas as fâces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plástica contendo tambor minif¡x no interior, para aperto de
minifìx fixado junto à lateral do armário, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. 04 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em laminado melamínico de ba¡xa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm
de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holÞ melt. Dobradiças ba¡xas de abertura da porta em 110. Puxadores tipo arco
em alumínio escovado com enlre furos de 128mm e travamento da porta por uma ún¡ca fechadura. Rodapé Metálico em aço, formado por4
tubos com seçáo de 20 x 20, soldados através de solda MlG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe banho de água e fósforo pâra aplicar
acabamento com pintura eletrostática em tinta epóxi em pó tenurizada. Medida: 1800 largura x 500 profundidade x 743 altura (em mm).
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34 . Armário SUPER ALTO. Tampo confecc¡onada em MDP, de 25mm de espessura, revesl¡da em laminado melamín¡co de baixa
pressão lexlur¡zado em ambas as faces, na cor made¡rado, bordas com 2 mm de espessura em poliestireno, colada a quenle pelo sistema
holt-nrelt. Caixarìa toda confeccionada em l\,1DP. de l Smm de espessura, revestida em lam¡nado nrelamínico de ba¡xa pressão texturìzado
enr anrbas as faces Bordas na cor nradeirado. coDr 0,7 nrnr de espessrira enr poliestireno, colada a quente pelo sistenla holt-nrelt. S¡stenra
de fxação util¡zando cavilhas, buchas plásticas e m¡nifix. Configurado com 04 pratele¡ras confecc¡onada em MDP, de 18mm de espessura,
revest¡dâ em laminado melamínico de baixa pressão textur¡zado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura
em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha plást¡ca, contendo tambor minif¡x no interior, para

aperto de m¡nilìx fìxado junto à lateral do armário e suporte prateleira em aço, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de lSmm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces,
Bordas na cor madei¡ado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobrad¡ças baixas de abertura
da porla em 110'. Puxadores tipo arco em alumínio escovado com entre furos de 128mm e travamenlo das portas por uma única fechadura.
Rodapé Metálico em aço, formado por 4 tubos com seção de 20 \ 20, soldados através de solda MlG, conlendo 4 sapatas n¡veladoras.
Recebe banho de água e fósforo para apl¡car acabamento com p¡ntura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada. Medida:800 largura x
500 p¡ofundidade x 2100 altura (em mm). CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armários, emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabr¡cante do Mobiliário. Laudo Ergonômico em confomidade com
requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministér¡o do Trabalho e Emprego, em¡tido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, dev¡damente habilitado, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certifìcado pela ABERGO,
constando imagens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permilir a identifìcação do produto avâliado com o objelo
ofertado para o item do referido Termo de Referência

35 - Armário ba¡xo. Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressäo
textur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 2 mm de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixar¡a toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas
as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em polieslireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de lixação
utilizando cavilhas, buchas plásticas e m¡nifix. Configurado com 1 prateleira confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em
poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt colada a quente pelo sistema holGmelt, apoiada por meio de cunha plástica em aço
tambor m¡nilix no ¡nterior, para aperto de m¡nilìx fìxado iunto à lateral do armário, com opçäo de 3 tipos de allura para cada pratelelra. 02
Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as
faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colãda a quente pelo sistema holt-melt. Dobradiças baixas de
abertura da porta em 1 I0. Puxadores tipo arco em aluminio escovado com entre furos de 128mm e travamento das portas por uma única
fechadura. Rodapé Metálico em ago, formado por 4 tubos com segão de 2O x 2O, soldados através de solda MlG, contendo 4 sapatas
niveladoras. Recebe banho de água e fósforo para aplicar acabamento com p¡ntura elelrostática em tinta epóxi em pó texturizada. Medida:
800 largura x 500 profundidadexT43 altura (em mm). CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13961:2010: Armários,
emitido por Organismo Certifìcador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. Laudo Ergonômico em conformidade
com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profiss¡onâl anolado em
Conselho de Classe, dev¡damente habilitado, conforme Resoluçâo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certif¡cado pela ABERGO,
constando ¡magens técnicas do produto objeto da aval¡agão no laudo, de modo a permit¡r a identifcação do produto avaliado com o objeto
ofertado para o item do referido Termo de Referência.

36 - Gabinete tipo 02. Tampo inferior constituÍdo em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melamÍnico de baixa pressão
textur¡zado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de
2 mm. Detalhes frontais em forma de degrau, em três nívels, confecc¡onados em cantoneiras de alumfnio polido, fìxadas aos painéis laterais
por meio de suporte "L". Bordas horizontais com acabamento em f¡ta de poliest¡reno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holGmelt, fixado aos pés latera¡s da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aço. Pés formados por dois painéis de MDP de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melamlnico de baixa pressão te}Íurizado em ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também
em MDP com lSmm de espessura, reveslido em laminado melamínico de baixa pressáo le):turizado em ambas as faces, totalizando 140mm
de largura, bordas com acabamento em fìta de polieslireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
acabamentos desenvolvidos em cãntoneira de alumlnio polido na quina superior frontal. Pés painéis contém sapatas reguláveis em PVC
rígido, cuja funçáo será contomar eventuais desníveis de piso. Calha horizontal em lormalo "J' para passagem de f¡ação sob o tampo,
permilindo o acesso a todo cabeamento de energia lógico e telefônico, desenvolv¡do em chapa de aço 0,75 de espessura, submetido a
processo de lavagem, decapagem e fosfat¡zação e poslèriormente Pintura eletrostática em linta Epóxi Texturizada. Fixada ao painel através
de.parafusos especiais para madeira. Calha vertical em formato "U'para subida de fiação pela lateral da mesa, permit¡ndo o acesso a todo
cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e
fosfalização e posler¡ormente pintura eletrostática em l¡nla Epóxi Texturizada. Com altura de 590 e largura de 11omm fìxada ao pé lateral
através de parafusos especiais para made¡ra. Contêm tampa em aço 0,75 para encaixar internamente em dois arames soldados na calha.
Medida mínima mesa: 2080 largura x 900 profundidade x 750 altura (em mm). Armário Credenza acoplado a mesa, com tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces,
bordas que contornam o tampo em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Ca¡xaria toda
confeccionada em MDP de 18mm de espessura, revest¡da em laminado melamínico de baixa pressäo texturizado em ambas as faces, com
bordas em polieslireno de 0,7 mm de espessura, colada a quenle pelo sistema holt-melt. Sistema de fixação ulilizando cavilhas e miniflx.
Configurado com prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressäo
texturizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo 02
internas e uma externa. Composto por 04 gavetas com corpo confeccionado em MDP de 15mm de espessura, revest¡do em ambas as faces
em lam¡nado melamínico de baixa pressão texturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-meltefrentes de gaveta confecc¡onadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida emlam¡nadomelamínicodebaixapressão
texturizado em ambas as faces, com bordas em pol¡estireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com sislema
deslizante ê aberlura pela lateral, dispensando o uso de puxador. Com portas embutidas, confeccionado em MDP, de lSmm de espessura,
revest¡do em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressão texturizado com bordas em polieslireno de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, de abertura pela lateral dispensando o uso de puxador, com dobradiça alta t¡po copo, abe¡tura de
1 10. Utiliza de sapatas reguláveis fixadas na base por meio de bucha metálica. Caixa de tomada metálica na cor preta medindo 262 X 107 X
105mm com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vert¡cal), 03 rj e 01 HDMI. Medidâ armário: 2056 largura x
450 profundidade x 650 allu¡a (em mm). - Laudo Ergonômico em conformidade com requ¡sitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do M¡nistér¡o do Trabalho e Emprego, em¡tido por prof¡ssional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme
Resoluçäo CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certif¡cado pela ABERGO, constando imagens técn¡cas do p¡oduto objeto da
aval¡açäo no laudo, de modo a perm¡tir a identificação do produto avaliado com o objeto ofertado para o ¡tem do referido Termo de
Referência.

37 - Gabinete t¡po 03, Tampo inferior const¡tuído em MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melamÍnico de baixa pressäo
texturizado em ambas as faces, borda do tampo, de poliestireno de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio de
2 mm. Painel fronlal em MDP de 18 mm de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado melamÍnico de baixa pressão
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em fìta de poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, fìxado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifìx de aço. Detalhes lrontais fixados na frente do painel
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frontal em forma de degrau, em três níveis, confeccionados em cantone¡ras de alumÍnio pol¡do, fxadas aos painéis laterais por meio de
suporte "L". Pés formâdos por do¡s pa¡né¡s de MDP de 25 mm de espessurâ, revestido em laminado melamínico de baixa pressão
texturizado enr ambas as faces, com miolo de 90mm de largura, também enì MDP revestido enr lanrinado melamín¡co de baixa pressão
lexlurizado enr ambas as faces, totaljzando .140nrnl 

cJe largura. llorclas conr acabamento em fita cle poli€stireno de 0.7 nrnr de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com acabamentos desenvolvidos em desenvolvidos em cantoneira de alumÍn¡o polido na quina
superior frontal. Pés painéis contêm sapalas reguláve¡s em poliest¡reno ríg¡do, cuja função será contomar eventuais desníveis de piso. Calha
hodzontal em formalo "J" para passagem de f¡ação sob o tampo, permilindo o acesso a todo cabeamento de energ¡a lógico e telefônico,
desenvolvido em chapa de aço 0,75 de espessura, submetido a processo de lavagem, decapagem e fosfatização e posteriormente Pintura
eletrostática em t¡nta Epóx¡ Textur¡zada. F¡xada ao pa¡nel através de parafusos especiais para madeira. Calha vert¡cal em formato "U" para
subida de fação pela lateral da mesa, permitindo o acesso a lodo cabeamento de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço
0,75 de espessura, submetido a processo de lavâgem, decapagem e fosfatização e poster¡ormente pintura eletrostática em tinta Epóxi
Textur¡zada. Com altura de 590 e largura de '110mm lìxada âo pé lateral através de parafusos especiais para madeira. Contêm tampa em
aço 0,75 para enca¡xar ¡nternamente em dois arames soldados na calha. Caixa de tomada metálica na cor preta medindo 262 X 107 X
l05mm com recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no senlido vertical), 03 rj e 01 HDMI. Medida mínima: 2080 largura x
900 profundidâde x 750 altura (em mm)

38 - Armár¡o credenza gabinete. Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa
pressão texturizado em ambas as faces, bordas que contomam o lampo em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confecc¡onada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melamín¡co de baixa pressão
texturizado em ambas as faces, com bo¡das em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sislema holt-melt. Sistema de
fìxação utilizando cavilhas e m¡nifix. Configurado com 02 prateleiras confeccionadas em MDP, de lSmm de espessura, revestida em
laminado melamín¡co de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bordas em polieslireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sem portas. No centro, composto por 02 gavetas e 0l gavetão com corpo confecc¡onado em MDP, de 1smm
de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melamín¡co de baixa pressão teliturizado com bordas em poliestireno de 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt e frentes de gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revest¡da em
laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, com bo¡das em poliestireno de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistemâ holt-melt, com s¡slemâ desl¡zânle e abertura pela lateral dispensando o uso de puxador. Suporte pâra pasta suspensa
no gavetão. Uliliza sapatas reguláve¡s fìxadas na base por meio de bucha metálica. Nas extremidades, duâs portas embutidas,
confeccionado em MDP, de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melamfnico de baixa pressäo texturizado com
bordas em pol¡estireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holl-melt, de âberturã pela lateral dispensando o uso de
puxador, com dobradiça alta tipo copo, abertura de 1 I 0'. Medida: 1 800 largura x 450 profundidade x 71 0 altura (em mm).

39 - Gaveteiro volante gabinete. Confeccionado em MDP de lSmm de espessura, reveslida em laminado melamfnico de baixa pressão
textur¡zado em ambas as faces na cor madeirado, Bordas com 0,7 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Gavetas ¡nternas confeccionados em MDP, de 1smm de espessuÌa, revest¡do em ambas as faces em laminado melamfnico de baixa
pressão texturizado com bordas em pol¡estireno de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sislema holt-melt, com uma delas contendo
haste em aço pâra pastas suspensâs. 02 Frentes de Gaveta e 01 F¡ente de Gavelão confecc¡onadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em lam¡nado melamínico de baixa pressão tedurizado em ambas as faces, com bordas em poliestireno de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo s¡stema holt-melt. S¡stema de fixação utilizando cavilhas e minifx. Deslizantes de abertura total em todas as
gavetas, utilizando na sua confecção chapas dobradas de 1,zmm de espessura, montados em forma de trilho com rolamentos de esfera de
aço, já no gavetão utiliza deslizantes com chapas de 1,5. Fechadura com lravamento simultâneo das 3 gavetas, com 2 chaves dobráveis.
Rodízios de 50mm com sistema de lravamenlo e rodas em gel lranslúcido à base de pol¡uretano, movimento de giro efetuado através de
esferas de aço monladas na parte super¡or do conjunto e chapa para fixação na base do móvel. Medida: 378 largura x 450 profundidade x
ilg altura (em mm).

40 - Plataforma duas posições, Tampo: Um tampo constiluldo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em lam¡nado melamfnico de
baixa pressão teñurizado em ambas as faces, na cor made¡rado, bordas com 3 mm de espessura em polieslireno, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio mfnimo de 2,5 mm. Recorte no tampo de 25,5 x 10,2CM para caixa de tomada no lado direito do usuário. Buchas
metálicas para fixação do tampo na estrutura e calha berço. Divisória: D¡visória frontal em formato relangular constituída em MDP de 15 mm
de espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão texlurizado em ambas as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm
de espessura em polieslireno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Com 300mm de altura e 1500mm de compr¡mento, é fxada no tampo
da plataforma através de suporte em alumínio escovado quadrado para fixação de div¡sória. Estrutura: Dois pés laterais em tubo de aço
carbono retangular de 30x50mm. Pés metálicos com sapatas niveladoras em PVC rígido com d¡âmetro de 32mm, cuja função será contornar
evenluais desnÍveis de piso. Duas longarinas em tubo de aço carbono retangularde 30x50mm, com espessura de 1,smm, fixada aos pés
lalerais através de parafusos máqu¡nâ e porca sextavada. Todas as partes metállcas deverão recebe¡ um pré-tratamento por banho de
fosfalo de feno spray poliamorfo multimetal e pintura eletrostát¡ca à pó com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de à 200oc.
Estruturas na cor (a defìnir). Caixa de tomadas: Duas caixas de tomada metálica na cor (a definir) medindo 262 x 107 x 105mm com recortes
para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no senlido vert¡cal), 03 ri (lógico eiou telefônico) e 01 HDMI. Aba superior e tampa em
alumínio inletado e abertura de no mínimo 1Omm para passagem de cabos, abertura da tampa t¡po basculante. Tomadas de energia (2
P+ T) em rasgos de 22x41 mm e tomadas para lógica ( dados ou voz no padrão RJ45 ) em rasgos de 15x20 mm. Calha berço abaixo do
tampo: Calha tipo berço (leito) para alojamenlo de cabos de eletr¡fìcação, lógica e telefonia, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com
0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epóxi. Quatro recortes para tomadas e quatro
recortes para RJ nas laterais da calha. S¡stema de div¡são de cabos através de canaleta intema em chapa de aço, formando dois le¡tos.
Sistema de fìxação alravés de encaixe em chapa dobrada e parafusos em aço nas longar¡nas em tubo de aço carbono retangular de
30x50mm.Medidas mín¡mas: largura292mm lAltura:75mm / Profundidade: 1390 mm.Calhavertical:emformato"U"parasubidade
fiação pela lateral da mesa, perm¡tindo o acesso a todo cabeamenlo de energia, lógico e telefônico, em chapa de aço 0,75 de espessura,
com altura de 710 e largura de 40mm f¡xada ao lampo da mesa através de parafusos especiais para madeira. Conlém tampa em aço 0,75
para encaixar intemamente em dois aramès soldados na calha. P¡ntura: Pintura de acabamenlo ¡ealizada com pré-tratamenlo ceràmico à
base de zircônio, em 5 estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base
de res¡nas epóxi e poliéster, fj'nalizada com cura em estufa à temperatura mfnima de 180'C e resfriamento. Medidas mínimas: (em mm):
1600 x 1322 x 740 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NORMA ABNT NBR 13966:2008 - Móveis para escritório - Mesas, emitido
por Organismo Certificador acreditado pelo INMETRO, em nome do Fabricante do Mobiliário. - Laudo Ergonômico em confomidade com
requisilos aplicáveis da NR-17, Po¡taria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente hab¡litâdo, conforme Resolução CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista Certifìcado pela ABERGO,
conslando ¡magens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo, de modo a permilir a ident¡f¡cação do produto avaliado com o obieto
ofertado para o item do referido Termo de Referência. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário de, no mínimo,
1200 horas, conforme norma NBR 8094/1983 - Material metálico revestido e não revestido - CoÍrosäo por exposição à névoa salina. - Laudo
ou relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário de, no mínimo, 1200 horas, confome norma NBR 8095/201 5 - Material metálico
revestido e não reveslido - Corrosão por exposição à almosfera úmida saturada. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricanle do
mobiliário emitido por laboratório acredilado pela Cgcre/lnmetro, no mínimo, 90 (micrans), conforme norma ABNT NBR 10443:2008 -
Determinação da espessura da película seca sobre superfÍcies rugosas - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricanle do mobiliár¡o
emitido por laboratório acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderência da t¡nta com resultado de destacamento na
intersecção iguâl a 0 ou classif¡cação Y0 e deslacamenlo ao longo das incisões igual a 0 ou classifÌcação X0, conforme Norma ABNT NBR
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11003:2009. - Laudo ou relalór¡o de ensaio em nome do Fabricante do mob¡liár¡o, com testes de no mínimo 1200 horas ou 50 ciclos de
24horas, conforme norma NBR 8096/1983 - Material metálico revest¡do.

41 - Plataforma quatro posiçoes. Tanrpo: Dois tanìpos constituído enl f\4DP de 25 rrrnr de espessura, revest¡da enr larÌinaclo nrelanrinico de
baixa pressao textur¡zado em ambas as faces, na cor madeirado, bordas com 3 mm de espessura em poliestireno, colada a quente pelo
sistema hollmelt, com raio mínimo de 2,5 mm. Recorte no tampo de 25,5 x 10,2CM para caixa de tomada no lado d¡re¡to do usuário. Buchas
melálicas para f¡xação do tampo na estrutura e calha berço. Divisória: Divisória frontal em formato retangular constituída em MDP de'15 mm
de espêssura, revestidâ em laminado melamín¡co dê baixa pressão texturizado em âmbâs as faces, Bordas na cor madeirado, com 0,7 mm
de espessura em poliest¡reno, colada a quente pelo sistema holt-melt. Com 300mm de altura e 1500mm de comprimento, é fìxada no tampo
da plataforma através de suporte em alumínio escovado quadrado para fixação de divisór¡a. Eslrutura: Do¡s pés lalerais em tubo de aço
carbono retangular de 30x50mm. Pés metálicos com sapatas niveladoras em PVC rígido com diâmetro de 32mm, cuja função será contornâr
evenluais desnÍveis de piso. Duas longarinas em tubo de aço carbono retangularde 30x50mm, com espessura de 1,5mm, fìxada aos pés
laterais através de parafusos máquina e porca sextavada. Todas as partes metálicas deverão receber um prélratamento por banho de
fosfato de ferro spray poliamorfo mult¡metal e pintura eletrostática à pó com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de à 200oc.
Estruturas na cor (a definir). Caixa de tomadas: Quatro caixas de tomadas metálica na cor (a defnir) medindo 262 x 107 x 105mm com
recortes para 04 tomadas (02 no sentindo horizontal e 02 no sentido vertical), 03 rj (lógico eiou telefônico) e 0l HDMI. Aba superior e tampa
em alumínio injetado e abertura de no mínimo 1omm para passagem de cabos, aberturã da tampa tipo basculante. Tomãdas de energ¡a ( 2
P+ T) em rasgos de 22x41 mm e lomadas para lógica ( dados ou voz no padrão RJ45 ) em rasgos de 15x20 mm. Calha berço abaixo do
tampo: Calha tipo berço (leilo) para alojamento de cabos de eletrifìcaçáo, lógica e telefonia, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com
0,75mm de espessura, dobrada, estampada e soldada com processo de solda ponto, pintura epóx¡. Quatro recortes para lomadas e
quatro recortes para RJ nas laterais da calha. Sistema de divisão de cabos através de canaleta inlema em chapa de aço, formando dois
leitos. Sistema de f¡xaçáo alravés de encaixe em chapa dobrada e parafusos em aço nas longarinas em tubo de aço carbono retangular de
30x50mm. Med¡das mínimas: largura 282mm / Altura: 75mm / Profundidade: 1390 mm. Pedestal Central para subida de f¡ação: tubo
fabricado em aço carbono de secção 40x60 mm como colunas, distantes em 400 mm entre si, ligadas por uma travessa com secçäo de
40x80 mm em travessa ambos na espessura de 1,20 mm, com 02 (duas) placas para assentamento e fixação das superfícies de trabalho,
com dimensões de 100 x275 mm e espessura de 1,90 mm, tendo altu¡a total mínima de 710 mm e profundidade total de 1100 mm. 06 (seis)
suportes estampados em aço carbono com dimensões externas de 105x68x65 mm ( Largura x Altura x Profundidade) na espessura de 2,65
mm para encaixe das calhas estrulurais (sistema autotravante), lendo dimensöes intemas de 42x62,7 mm (Largura x Altura), soldados à
travessa por meio de solda MIG na posição contraposta em 3x3, na distância de 440 mm entre centros. Complementados por 02 (duas)
tampas removíveis para acesso aos cabeamentos em ambos os lados, com dimensões de 560x400x0,90 mm (Altura x Largura x
Espessura), duas abas de 25 mm e 04 (quatro) engates para possibilitar o encaixe no pedestal. Esta configuração permite a derivação dos
cabos aos berços para subida destes na própria estrutura. Allura ajustável por sapata niveladora com a base em termopláslico e hasle
metálica. P¡ntura: Pintu¡a de acâbamenlo Ìealizada com pré-trâtamento cerâmico à base de zircônio, em 5 estág¡os, seguido por secagem do
pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, apl¡cação de tinta pó híbrida a base de resinas epóxi e poliéster, înalizada com cura em estufa
à temperatura mlnima de 180 'C e resfriamento. Medidas mlnimas: (em mm): 3200 x 1322 x 740. - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
NORMA ABNT NBR 13966:2008 - Móve¡s para esc¡¡tório - Mesas, emitido por Organismo Certif¡cador acreditado pelo INMETRO, em nome
do Fabricante do Mobilìário. - Laudo Ergonômico em conform¡dade com requisitos aplicáveis da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional arolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resoluçäo
CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomisla Certifìcado pela ABERGO, constando ¡magens técnicas do produto objeto da avaliação no laudo,
de modo a permitir a identificaçäo do produto avaliado com o objeto ofertado para o item do referido Termo de Referência. - Laudo ou
relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário de, no mínimo, 1200 horas, conforme norma NBR 8094/1983 - Material metál¡co
revestido e não revestido - Conosão por exposição à névoa salina. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário de, no
mfnimo, '1200 horas, conforme norma NBR 8095/2015 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposiçäo à atmosfera
úmida saturada. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário emitido por laboratório acreditado pela Cgcre/lnmetro,
no mfnimo, 90 (micrans), conforme norma ABNT NBR 10443:2008 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies
rugosas. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do fabricante do mobiliário emitido por laboratório acred¡tado pela Cgcre/lnmelro,
evidenciando Grau de aderência da linla com resultado de destacamento na inlersecçäo iguâl a 0 ou classif¡cação Y0 e destacamento ao
longo das incisóes igual a 0 ou classif¡cação X0, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009. - Laudo ou relatório de ensaio em nome do
Fabricante do mobiliário, com testes de no mínimo 1200 horas ou 50 ciclos de 24horas, conforme norma NBR 8096/'1983 - Material
metálico revestido.

****'42 - Estação de trabalho em mesâ plataforma para 1 (uma) pessoa 0.70 x L40m, estrutura de apoio em "U" invertido, ou em quadro
fechado, com montantes e travessas em secção quadrada, retangular ou trapezo¡dal, em aço tubular SAE '1020, com espessura de parede
mínima de 1,smm com lralamento ant¡conosivo por fosfatizagão e acabamento em p¡ntura epóxi branco. Em um dos pórticos deverá existir
duto removível para passagem de fìaçâo, confeccionado em chapa de aço #20 com 0,9mm de espessura, fixado através de parafusos auto-
atarraxanles. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em "U"), em contalo com o piso, injetadas em
material termoplástico com boa res¡stênc¡a mecânica a ¡mpactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca mélrica e corpo injetado em
polipropileno. 2 peças no conjunto. Banas de união enlre os apoios em secção retangular ou quadrada, em aço tubular SAE 1020, com
espessura de parede mÍnima de 1,2mm, com tratamento anticonosivo por fosfatização e acabamento em pinlura epóxi branco. Unidas aos
apoìos através de parafusos e porcas métricas. Tampo de mesa único, reto, confeccionado com chapa de partículas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m" e revestido
com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, res¡slenle a abrasão, bordas retas encabeçadas com f¡la em poliest¡reno de
superfície visfvel le)íurizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato com o usuário de acordo com
N8R13.966. Sistema de fixagäo do tampo aos pórt¡cos feita através de buchas em zamak com parafuso M6 (rosca m¡limétr¡ca) para maior
rigidez facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. Deverá vir dotado de recorte usinado para fixação de ca¡xa de
tomadas. Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefon¡a e lógica, medindo aproximadamenle 2õ0 x 12O mm, com d¡mensões
para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba super¡or, tampa e corpo
em polipropileno e vão de no mfnimo 10 mm para passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixação ao tampo através de
04 parafusos para madeira. Régua para eletr¡ficação, fixada à calha de passagem de cabos, confeccionada em chapa de aço SAE 1 020 com
1,2 mm de espessura. Apresenla pré- d¡sposiçäo para o encaixe de 4 tomadas de energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Gom
tratamento anticorrosivo por fosfalização e acabamento em p¡ntura epóxi branco, fixados através de parafusos. 1 peça no conjunlo. Calha
vert¡cal de subida de cabos, integrada à estrutura, em chapa metálica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com tratamenlo
ant¡corrosivo e anl¡ferruginoso por fosfatização e acabamenlo em pintura epóxi branco. Dolado de sapata regulável, com possibilidade
de regulagem de até 20 mm, injetadas em poliet¡leno copolfmero. F¡xação ao móvel através de parafusos rosca auto brocante. 1 peça por
conjunto. Calha horizontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de aço SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em
formato'U' e sistema de d¡visão de cabos através de duas canaletas internas em chapa de aço SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura.
Acabamento em pintura epóxi branco e tratamento superlìcial anticorrosivo. Deverá possu¡r sistema de fácil encaixe/desenca¡xe, para acesso
ao câbeamento. 1 peça por conjunto. O conjunto deverá apresentar perfeìta solidez e estab¡lidade. Medida tolal do conjunto âpós montagem:
Compr¡mento: 1.400mm, Largura: 700mm, Altura: Entre 72 e 75 cm, Variagäo máxima permitida de 5% nas dimensöes. Laudos e
Cert¡ficados obrigatórios: 1. Certificado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certificagão 5, em plena validade,
emirido por taboratór¡o acredirâdo pelo INMETRo. o cERTlFlcADo DEVE FAZER MENçÃO EXPLICITA A LINHA E AO MODELO
OFERTADO (NOME E CÓDIGO). Para este item, deveräo ser encam¡nhados, juntamente com o certificado, os laudos técn¡cos dos ensaios
realizados para obtenção do certificado. 2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
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Poluidoras e/ou Ut¡l¡zadoras de Recursos Amb¡enlais (CTF/APP) - em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certificado de
Procedência da Made¡ra - Deverá ser apresentado Certificado ambiental comprovando a utilização de madeira legal e proveniente de
manejo sustentável da exploração florestal (FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológico da ABNT ou Certificação ISO 14001) em nome do
fabricante dos proclutos ofertados ou do fornecedor das chapas.4. Parecer. laudo, ced¡f¡cado ou atestado, enlit¡do por profissional
capacitado, que comprove que o produto olertado obedece aos padroes técnicos e funciona¡s básicos de ergonom¡a, atendendo a Portaria n.

3.75fl90 do MTE em relação à Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certil¡cados e laudos deverão ser apresentados junto à
proposta, e säo indispensáveis para a aceitação da mesma.

43 - Estação de trabalho em mesa plataforma para 2 (duas) pessoas 1.40 x 1,40m Estrutura de apoio em "U" invertido, ou em quadro
fechado, com montantes e travessas em secção quadrada, retangular ou trapezoidal, em aço tubular SAE 1020, com espessura de parede
mínima de 1,5mm com tratâmento anliconosivo por fosfatização e acabamenlo em pintura epóxi branco. Em um dos pórlicos deverá existir
duto removível para passagem de fìação, confeccionado em chapa de aço #20 com 0,9mm de espessura, lìxado através de parafusos aulo
atanaxantes. Ponteiras de acabamento na extremidade ¡nfer¡or do tubo (no caso de estrutura em "U"), em conlato com o p¡so, ¡n¡etadas em
material termopláslico com boa resistência mecânica a impactos, sapatas de nivelamento do p¡so com rosca mélrica e corpo injetado em
polipropileno. 2 peças no conjunto. Banas de un¡ão entre os apoios em secçäo retangular ou quadrada, em aço tubular SAE 1020, com

espessura de parede mínima de 1,2mm, com tratamento ant¡corosivo porfosfatização e acabamento em pintura epóx¡ branco. Unidas aos
âpoios através de parafusos e porcas métricas. Tampo de mesa único, reto, confeccionado com chapa de partículas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, com espessurâ de 25 mm, densidade média de 600 kg/m" e revestido
com lam¡nado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, resistente a abrasáo, bordas retas encabeçadas com fìta em pol¡estireno de
superfície visível texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonôm¡co de contalo com o usuário de acordo com
N8R13.966. Sistema de Rxação do tampo aos pórticos feita através de buchas em zamak com parâfuso M6 (rosca milimétrica) para maior
rig¡dez facil¡tando a montagem e desmontagem sem danif¡car o produto. Deverá vir dotado de recorte usinado para fixação de caixa de
tomadas. Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia e lógica, medindo aproximadamente 260 x 120 mm, com dimensões
para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105 mm, deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, lampa e corpo
em poliprop¡leno e vão de no mínimo'10 mm para passagem de cabos, com abertura da tampa tipo basculante. Fixação ao tampo através de
04 parafusos para madeira. Régua para eletrifcação, fìxada à calha de passagem de cabos, confeccionada em chapa de aço SAE 1 020 com
1,2 mm de espessura. Apresenla pré- d¡sposição para o encaixe de 4 tomadas de energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com

tratamento anticorrosivo porfosfalização e acabamento em pintura epóxi branco, l¡xados através de parafusos. 2 peças no conjunto. Calha
vertical de subida de cabos, integrada à estrutura, em chapa melálica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com tratamento
ant¡corrosivo e anliferrug¡noso por fosfatização e acabamento em pintura epóxi branco. Dotado de sapata regulável, com possibilidade de
regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolímero. Fixaçäo ao móvel através de parafusos rosca auto brocante. 1 peça por
conjunto. Calha hor¡zontal para passagem de cabos, sob o tampo, em chapa de aço SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em
formato "U" e sistema de divisäo de cabos através de duas canaletas ¡nlemas em chapa de aço SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessu¡a.
Acabamenlo em pintura epóxi branco e tratamento superf¡cial anticorrosivo. Deverá possuir sistema de fácil encaixe/desencaixe! para acesso
ao c¿beamento. 1 peça por conjunlo. O conjunto deverá apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto após montagem:
Comprimento: 1.400mm, Largura: l.40omm, Altura: Entre 72 e 75 Êm, Variação máxima permitida de syo nas dimensões. Laudos e
Certificados obrigatórios: 1. C€rt¡f¡cado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certifìcação 5, em plena validade,
emit¡do por taboiarório acredirado pelo INMETRo. o cERTlFlcADo DEVE FAZER MENçÃO EXPLICITA À LINHA E AO MODELO
OFERTADO (NOME E CÓDIGO). Para este item, deverão ser encaminhados, juntâmente com o certificado, os laudos técnicos dos ensaios
realizados para obtengäo do certificado. 2. Cedificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potenc¡almente
Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambienla¡s (CTF/APP) - em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certif¡cado de
Procedênc¡a da Made¡ra - Deverá ser apresentado Certif¡cado ambiental comprovando a ulilização de madeira legal e proveniente de
mane.io sustentável da exploração florestal (FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológico da ABNT ou Certifìcação ISO 14001) em nome do
fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas.4. Parecer, laudo, cert¡lcado ou atestado, emitido por profissional
capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padröes técnicos e funcionais básicos de ergonomia, atendendo a Portaia n.

3.751/90 do MTE em relação à Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certifcados e laudos deveräo ser apresentados junto à
proposta, e são indispensáve¡s para a ace¡tação da mesma.

¡14 - Estação de trabalho em mesa plalaforma para 4 (quatro) pessoas 1.40 x 2,80m, Estrutura de apoio em "U" invertido, ou em quadro
fechado, com monlantes e travessas em secção quadrada, retangular ou trapezoidal, em aço tubular SAE 1020, com espessura de parede
mínima de 1,5mm com tratamento anticorrosivo por fosfat¡zaçäo e acabamento em pintura epóxi branco. Ponte¡ras de acabamento na
extremidade inferior do tubo (no caso de estrutura em "U"), em conlato com o piso, ¡njetadas em malerial termoplástico com boa resistència
mecânica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca mélrica e corpo injetado em polipropileno. 2 peças no conjunto. Barras de

uniáo entre os apoios em secçäo retangular ou quadrada, em aço tubular SAE 1020, com espessura de parede mínima de 1,2mm, com
tralamento anticorrosivo por fosfatização e acâbamenlo em pintura epóx¡ branco. Unidas aos apoios através de parafusos e porcas métricas.
Tampos de mesa, retos, confeccionado com chapa de partículas de mâdeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestados, com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m3 e revestido com laminado melamfnico de baixa pressão em ambas
as faces, resislente a abrasáo, bordas rctas encabeçadas com fìla em poliestireno de superfície visível telilurizada, com espessura de 2,0
mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato com o usuário de acordo com N8R13.966. Sistema de fixação do tampo aos
pórticos feita através de buchas em zamak com parafuso MO (rosca milimétrica) para maior r¡gidez facilitando a montagem e desmontagem
sem danif¡car o produto. Deverá vir dotado de recorte usinado para fìxação de caixa de tomadas. Caixa de mesa para acesso a pontos de
energia, telefonia e lógica, medindo aprox¡madamente 260 x 12O mm, com dimensões para o recorle de encaixe no tampo de 255 x '105 mm,

deslocada cerca de 30cm do eixo do tampo individual. Aba superior, tampa e corpo em polipropileno e vão de no mínimo 10 mm para
passagem de cabos, com abertura da lampa tipo basculante. Fixaçáo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Régua para

eletrificaçäo, fìxada à calha de passagem de cabos, confeccionada em chapa de aço SAE '1020 com 1,2 mm de espessuta. Apresenta pré-

d¡sposição para o encaixe de 4 tomadas de energia (2P+T) e 4 para rede de dados (RJ45). Com tralamento ant¡corrosìvo por fosfatização e
acabamento em pintura epóxi branco, fixados ahavés de parafusos. 2 pegas no conjunto. Estrutura central em aço tubular SAE 1020,

espessura de parede mínima de 1,50 mm com tralamenlo anticorrosivo por fosfat¡zação e acabamenlo em pintura epóxi branco. Unidas

às barras de união através de parafusos e porcas métr¡cos. Ponteiras de acabamento na exlremidade inferior do lubo, em conlato com

o piso, injetadas em material termopláslico com boa resistência mecânica a ¡mpactos, sapalas de nivelamento do piso com rosca métrica M6
e corpo injetado em polipropileno.l peça no conjunto. Calha de sub¡da de cabos, integrada à eslrutura cenlral, com estrutura em chapa
metálica SAE 1020 de 1,2mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatização e acabamento em pintura epóxi

branco. Dotado de sapata regulável, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolímero. Fixaçáo ao móvel
alravés de parafusos rosca auto brocante. 'l peça por conjunto. Calha horizontal para passagem, sob o tampo, de cabos em chapa de aço
SAE 1010/20 com 0,75 mm de espessura dobrada em formato "U" e sistema de d¡v¡são de cabos através de duas canaletas internas em
chapa de ago SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura. Acabamento em pintura epóxi branco e tratamento superficial anticonosivo. Deverá
possuir sistema de fácil encaixe/desencaixe, para acesso ao cabeamento. 1 peça por conjunto. O conjunto deverá apresentar perfeita solidez
e estabilidade. Medida total do con¡unto após montagem: Comprimento: 2.800mm, Largura: 1.400mm, Altura: Entre 72 e75 cm, Var¡açáo
máxima permitida de 5% nas dimensões. Laudos e Certifcados obrigatórios: 1. Cert¡ficado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008,
Modelo de Certificação 5, em plena validade, emit¡do por laboratório acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER
MENçÃO EXPLÍCITA À LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CÓDlcO). O modelo constante do certifìcado deve ser referenle a
uma mesa de 4 (quatro) lugares e o comprimento indicado no certilìcado deve atender ao comprimento mínimo espec¡f¡cado. Não será aceito
certificado onde conste apenas o módulo ind¡v¡duâ|. Para este item, deverão ser encaminhados, juntamente com o cert¡f¡cado, os laudos

e-
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técnicos dos ensa¡os realizados para obtenção do certificado. 2. Certif¡cado de Regularidade no Cadaslro Técnico Federal de At¡vidades
Potencialmente Poluidoras e/ou Ut¡lizâdoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) - em nome do fabricante dos produtos oferlados. 3.

Certifìcado de Procedência da Madeira - Deverá ser apresentado Certifìcado anrllienlal coÌìprovando a úlilização de nradeira legal e

provenienle de nranejo sustentávet da exploração florestal (FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológico da ABNT ou Certiflcação ISO 14001) em

nome do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, cert¡l¡cado ou atestado, em¡t¡do por proftssional

capac¡tado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrões técnicos e funcionais básicos de ergonomia, atendendo a Portaria n.

3.751i90 do MTE em relação à Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certif¡cados e laudos deveråo ser apresentados.lunto à proposta, e
são indispensáveis para a aceitaçäo da mesma.

45 . Divisor frontal para estaçäo de trabalho em plataforma 270 x 1200 mm, Produzido em MDF cru de 9 mm de espessura e revestido
em tecido sintético, com dublagem em espuma laminada de 3 mm de espessura, cor a defìnir. Suporte para divisores frontais inietâdos
em Zamac com lralamento anticorrosivo por fosfalizaÇäo e acabamento em p¡ntura epóxi, na cor branca. Dimensões: Comprimento:
1200mm, Altura: 270 a 300 mm, Variação máx¡ma permitida de 5% nas dimensões.

46 - Div¡sor lateral para estação de trabalho em plataforma 270 x 600 mm, Dlv¡sor lateral produzido em metacrilato leitoso de 9mm de

espessura. Suporte para div¡sores frontais inletados em Zamac com tralamento anlicorrosivo por fosfatização e acabamenlo em pintura
epóx¡, na cor branca. Dimensões: Compr¡mento: 600mm, Altura: 270 a 300 mm,
Variação máxima permitida de 5% nas dimensões.

47 - Armár¡o baixo para estação de trabalho 0.50 x 0.70m, Co¡po do armár¡o confeccionado com chapa de partÍculas de madeira de

média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucalipto.reflorestados, com espessura de 18 mm, e fundo de 1smm, revest¡do com
laminado melamínico de ba¡xa pressão em ambas as faces, na mesma cor e lexlura dos revestimentos das estações de trabalho, resistente
a abrasäo, encabeçado com fìta de poliestireno com supefície v¡sível texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resistência a
impactos. Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, f¡ta em pol¡estireno de superfície visível texturizada de espessura 2,0
mm de espessura e cor a defìnir. Portas em madeira MDP, de 18mm de espessura, revestido com laminado melamÍnico de baixa pressão
em ambas as faces, resistente a abrasão, encabeçado com fita de poliestireno com supelície vislvel texturizada, com espessura de '1,0 mm

com alta res¡stència a impactos. Dobradiça do tipo caneco diâmetro 35 mm para portas de armários, confeccionada em aço de alta
resistêncla, automática, que perm¡te fechamento suave da porta através de um sislema com micro pistão hidráulico, com amortecedor
integrado à dobradiça, impedindo pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calço tipo click, evitando o uso de parafusos.
Regulagem horizontal l¡vre e ajuste lateral integrado, com ângulo de abertura de 105' para porlas com recobrimento total, com
amortecimento e sistema de alojamenlo interno na madeira para um melhor acabamento ao móvel e para gerar maior espaço interno do
mesmo, com acabamenlo niquelado. Poss¡bilita o uso em porlas com espessuras entre 14 e 21 mm. O conjunto deverá apresentar perfeita
solidez e eslabil¡dade. Medida total do coniunto após montagem: Largura: 700mm, Profundidade: 500mm, Altura: enlreT2 e 750 cm (deverá
ter a mesma altura que as estações de lrabalho), Variação máxima permitida de 5olo nas dimensões. Laudos e Certilicados obr¡gatórlos: 1.

Certificado de Conform¡dade com a norma NBR 13961:2010, Modelo de Certifìcação 5, em plena validade, emitido por labo¡atório acreditado

PCIO INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENçÃO EXPLICITA À UruHÁ E AO MODELO OFERTADO (NOME E CÓDIGO). 2.

Certificado de Regular¡dade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais (CTF/APP) - em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Certifìcado de Procedência da Madeira - Deverá ser apresentado
Certificado ambiental comprovando a utilização de madeira legal e proveniente de manejo sustentável da exploração florestal (FSC ou
CERFLORou RótuloEcológ¡codaABNTouCertifìcação1SO14001)emnomedofab¡icantedosprodutosofertadosoudofornecedordas
chapas. 4. Parecer, laudo, certifìcado ou atestado, emitido por prolìssional capacitado, que æmprove que o produto ofertado obedece aos
padrões técn¡cos e func¡onais básicos de ergonom¡a, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relaçäo à Norma Brasile¡ra NR17 -
Ergonomiâ. Os certificados e laudos deverão ser apresentados junto à proposta, e são indispensáveis para a aceitação da mêsma.

48 - Suporte para 2 (dois) monitores com pistão a gás, monitor até 27", Deve permil¡r a ut¡lização em mesa para 2 (dois) monitores de alé
27" (vinte e sete polegadas); Deve permitir a fixação utilizando pelo menos os seguintes métodos: . Mosa - para fìxação nas extremidades
das mesas; . Serracopo - para fixação no cenlro da mesa, exigindo a ut¡lização de serracopo para efetuar a furação; Deve possuir 2 (dois)

bragos independenles com sistema de amorlecimento ¡ntemo que util¡ze pistäo a gás; Cada braço deve suportar monilores de até 6kg (seis
quilos); Deve permitir a fìxação de monitores padräo VESA de 75 x 75 mm e 100 x 100 mm; Cada braço deve permitir pelo menos as
segu¡nles regulagens: . Avanço e recuo da tela . Altura, com d¡ferença de pelo menos 20cm (vinte centímetros) entre o ponto mais baixo e o
ponto mais alto; . lncl¡nação, com pelo menos a faixa de -30' a 30"; . Rotação de tela de pelo menos 360' para definir formalo retrato e
paisagem; - Giro horizontal de até 180" (dire¡ta/esquerda) Deve possuir alças ou canalètas para organizar/acomodar os cabos de vfdeo e
energia; Deve incluir os parafusos e demais acessórios para fixaçäo dos monitores e do suporle.

49 - Estação de trabalho t¡po Mesa Direto¡ 1.80 x 2.'10m, Tampo inteir¡ço em formato de'L", com península de 400mm de raio, tipo
estação de trabalho, em chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de pinus e eucal¡pto refloreslados com
espessu¡a de 25 mm, largura de 60mm, e revestimento laminado melamÍnico de baixa pressão em ambas as faces. Bordas retas

encabeçadas com f¡ta de borda de PVC de 3 mm na parte frontal e 1,Smm nas bordas nas bordas lalerais, na mesma cor do laminado.
Fixação à estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Guia para passagem de cabos com tampa removível, injetado em polietileno ou
de melhor qualidade. Estruturas latera¡s metál¡ca em chapa de aço SAE 1020, com lratamento anticoÛos¡vo por fosfat¡zação e acabamento
em pintura epóx¡. Coluna central em chapa de aço SAE 1020, com passagem de cabos na parte erítema da coluna, com acabamento e
tampa ¡njetados em ABS, tampa de acabamenlo interna para passagem de fação em chapa de aço SAE 1020. Travessas superior e inferior
em chapa de aço SAE 1020. Sapatas reguláveis em formalo redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a
impactos e abrasão. Estrutura fÌxada ao tampo através de parafuso cementado 5 x 40 mm com alta resistência ao torque. Fixaçáo de painéis
frontais através de parafuso de zamak para minifìx com rosca. Painel frontal em chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP),

selecionadas de p¡nus e eucalipto reflorestados, partÍculas de granulometria fina, espessura de 18 mm, revesl¡menlo em laminado
melamínico de baixa p¡essão em ambas as faces em cor/textura a defìnir. Encabeçada na parte infer¡or com fìta de borda 0,4 mm da cor do
melamínico, fìxado à estrutura através de parafuso de zamak para minifix com rosca e tambor minif¡x de zamak altamenle resislente ao
torque e força. O conjunto deverá apresentar perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto após montagem:2100 x 1800mm
(Comprimento maior do lado da penínsulal, Allura:72 a 75 cm, Variação máxima perm¡tida de 5% nas dimensões. Laudos e Cert¡fìcados
obrigatórios:1. Certif¡cadò de Conformidade com a norma NBR 13966:2008, Modelo de Certif¡cação 5, em plena validade, em¡tido por
taboiatório acredirado peto |NMETRo. o CERT|FICADO DEVE FAZER MENçÃO EXPLÍCITA À LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME

E CÓDIGO). 2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal de Ativ¡dades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de
Recursos Ambienlais (CTF/APP) - em nome do fabricante dos produtos ofertados. 3. Cert¡fìcado de Procedência da Madeira - Deverá ser
apresentado Cert¡fìcado ambiental comprovando a utilizaçäo de madeira legal e proveniente de manejo sustentável da exploração florestal
(FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológico da ABNT ou Certificação ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do
fornecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, cert¡fìcâdo ou atestado, emilido por profìssional capac¡tado, que comprove que o produto ofertado
obedece aos padrões técnicos e funcionaìs básicos de ergonomia, alendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relação à Norma Brasileira
NR17 - Ergonomia. Os certifcados e laudos deverão ser apresentados junto à proposta, e são
indispensáveis para a aceitaçäo da mesma.

50 - Mesa de Reunião 1.20m, Tampo em formato circular para reuniöes, em madeira aglomerada com resina fenólica, partículas de
granulometria flna, espessura de 25 mm, revestimento laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, bordas ãredondadas
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com aplicação de fìta de PVC com 3 mm, ou de melhor qual¡dadè, com alla res¡stència a impacto, na cor do laminado. Fixação à estruturâ

através de parafusos auto- atarraxantes para madeira. Estrutura metálìca com lratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em

pintura epóx¡ de alta res¡stência a abrasão e ¡nìpacto e secagenl enl estufa. Coluna central em tubo de aço de diâmetro 4 e 1,5 mm de

espessura, travessa supelor enr tubo de aço. lravessas inferióres conr 5 tubos elíptìcos cle aço conformado'conr raio médìo de 1 100 mnì e

profund¡dade de 400 mm, dispostas de formã equidistante a 72o entre elas. Ponteiras de acabamento injetadas em pol¡propileno, sapatas
reguláveis em foma octogonal com rosca, ¡njetadas em poliet¡leno copolímero de alta resistência a ¡mpacto e abrasão. O conjunto deverá

apiesentar perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto após montagem: Diâmetro: 1200mm, Altura: 72 a 75 cm, Variagão

máxima permtida de 5% nas dimensões. Laudos e Certificados obrigalórios: 1. Certifìcado de Conformidade com a norma NBR 13966:2008,
Modelo åe Certificação 5, em plena validade, emit¡do por laboratórið acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE FAZER MENçÃO
EXpLictTA À t-lruUÀ E AO MODELo oFERTADO (NOME E CÓDIGO). 2. certificado de Regularidade no Cadastro Técn¡co Federal de

Ativ¡dades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Ambientais (CTF/APP) - em nomê do fabricante dos produtos

ofertados. 3. Cerlifìcado de Procedência da Madeira - Deverá ser apresentado Cerlificado ambiental comprovândo a utilizaçäo de madeira

legal e proveniente de manejo sustentável da exploração florestal (FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológico da ABNT ou Cert¡f¡cação ISO

14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do fornecedor das chapas.4. Parecer, laudo, cert¡ficado ou âtestado, emitido por
prof¡ssional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrões técnicos e funcionais båsicos de ergonomia, atendendo
â Portaria n.3.751/90 do MTE em relação à Norma Brasileira NR17 - Ergonomia. Os certifìcados e laudos deverão serapresentadosiunto à

proposta, e são indispensáveis para â âceitagão da mesma.

51 - Mesa de Reunião para 10 (dez) pessoas 1.20 x 3.00m, Tampo segmentado em fomato ovalado para reuniões, em madeira

aglomerada com resina fenólica, partículas de granulometria f¡na, espessura de 25 mm e reveslido com laminado melamínico de baixa
pressão em ambas as faces, com bordas arredondadas PVC com 3 mm de espessura com alta resistência a impactos na cor do laminado-

Fixação à estrutura através de parafusos auto-atarraxantes para madeira. Estrutura metálicâ com tralamento anticorrosivo porfosfatização e

acabamento em pintura epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 353x660x1,2mm estampado com des¡gn diferenciado, com

passagem de cabos na parte externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em ABS, tampa de

acabamento inlerna para passagem de fação em chapa de aço SAE 1 020 com 620x1 I 1 ,8x0,6mm. Travessa superior em chapa de aço SAE

1020 125x510x1,9mm, travessa inferior confecc¡onada em chapa de aço SAE 1020 125x610x1,9mm conformado com raio médio de

3750mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, com formato oblongo 24x80mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas
reguláveis em formâto redóndo com rosca MB in¡etadas em polietileno copolímero de alta resistència a ¡mpactos e abrasão. Fixação ao

tampo através de parafuso rosca aulo cortante t¡po chipboard cementado 4,5 x 20mm com alta resistência ao lorque. Fixação aos painéis

frontais através de parafuso sistema m¡nifìx com rosca M6. Variação máximâ permitida de 5 % nas dimensões O conjunto deverá apresentar
perfeita solidez e estabilidade. Medida total do conjunto após montagem: Compr¡mento: 3000mm, Largura: 1200mm, Altura: 720 a 750mm,

Variaqão máxima permitida de 5 % nas dimensões. Laudos e Certificados obr¡gatórios: 1. Certifìcado de Conformidade com a norma NBR

13966:2008, Modelo de Cert¡ficação 5, em plena validade, em¡tido por laboratório acreditado pelo INMETRO. O CERTIFICADO DEVE

FMER MENçAO EXPLÍCITA À LINHA E AO MODELO OFERTADO (NOME E CÓDIGO). 2. Cerl¡ficado de Regularidade no cadastro
Técnico Federal de At¡vidades Potencialmente Poluidoras e/ou Utilizadoras de Recursos Amb¡entais (CTF/APP) - em nome do fabricante
dos produtos ofertados. 3. Certificado de Procedência da Madeira - Deverá ser apresentado Ce¡tifìcado ambienlål comprovando a utilização

de madeira legal e proveniente de manejo sustentável da exploração florestal (FSC ou CERFLOR ou Rótulo Ecológ¡co da ABNT ou

Cert¡f¡cação ISO 14001) em nome do fabricante dos produtos ofertados ou do fomecedor das chapas. 4. Parecer, laudo, certificado ou

atestado, emitido por profissional capacitado, que comprove que o produto ofertado obedece aos padrões técnicos e funcionais básicos de

ergonomia, atendendo a Portaria n. 3.751/90 do MTE em relação à Norma Brasileira NRlT - Ergonomia. Os certificados e laudos deverão

ser apresenlados junto à proposta, e são indispensáve¡s para a aceitação da mesma.

Brasília, 23 de julho de 2O21
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Shemy Jibran Hsieh
Procurador
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DEPARTAMENTO DE ESTRADAS DE RODAGEM DO DISTRITO FEDERAL

PREGÃO ELETRONICO NO 053/2021

P ROCESSO ADMt N ISTRAT|VO SEI N" 00 I I 3-000 1 I 327 I 2020 -21

DECLARAçÃO ORRe¡rflA E ASSISTÊNCn rÉCNICA

A empresa MARELLI MÓVEls PARA EScRITÓRlo S/4., inscrita no CNPJ sob no

88.766.936/0001-79, sociedade constituída na cidade de Caxias do Sul, Estado do Rio Grande do Sul,

Brasil, representada neste ato por seu Diretor Sr. CARLOS EDUARDO MENDES VIEIRA DE SOUSA

e seu Gerente de Planejamento Financeiro Sr. JULIANO GROTH, atuando consoantes poderes

constituídos na Ata do Conselho de Administraçäo e procuração, DECLARA, que prestará "in loco",

garantia de 05 (cinco) anos para os produtos adquiridos através do Processo Licitatório em epígrafe,

contados a partir da data do termo de recebimento definitivo do objeto, garantindo reparos, substituição

de peças que acusem defeito ou vício de fabricação e assistência técnica autorizada permanente e

preventiva, na conformidade com o disposto no Código de Proteção e Defesa do Consumidor.

A empresa a seguir indicada, sediada em Brasília é nossa representante comercial e prestará todo

atendimento administrativo, jurídico e técnico que se fizerem necessários e executará os serviços de

assistência técnica autorizada, montagem/instalação aos produtos ofertados, durante o período de

garantia dos mobiliários, no prazo de até 72 (setenta e duas) horas, a contar da solicitação, sem

qualquer ônus adicional para ao Departamento De Estradas De Rodagem Do Distrito Federal, bem

como utilizar os documentos da fabricante no processo acima referido, atendendo a todo o Distrito

Federal.

NOME: CENTRA MÓVEIS S/A

CNPJ: 25.O7 1.568/0001 -24

CONTATO:Vinícius Pina Pinheiro/ Shemy Jibran Hsieh

ENDEREçO: Ed. Brasília Design CenterSRTVS Q.701, Conj. D-Bloco B-Lj.02e03 -Térreo,
Brasília/DF

CEP:70340-907

FONE: (61) 33215151

E-MAIL: vinicius@marelli-df.com.br/shemy@marelli-df.com.br

Caxias do Sul,12 de julho de 2021

CARLOS EDUARDO

MENDES VIEIRA DE

SOUSA:05529240755
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